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Prefacio

A Mectrol do Brasil, lider no mercado de Linear Motion, apresenta através deste catalogo informacdes técnicas e
dimensionais das Guias Lineares da HIWIN Technologies.

As guias lineares utilizam elementos rolantes, tais como esferas ou rolos para movimentacao linear. Ao Utilizar
a recirculacdo de elementos rolantes para o transporte do “bloco sob o trilho”, se obtem movimento linear de alta
precisdo. Comparado a um modelo tradicional, o coeficiente de friccdo para um guias lineares é somente 1/50th.
Devido ao efeito de retencao entre os trilhos e os blocos, os tritlhos lineares podem suportar cargas em diversas
direcoes. Com esses recursos, os trilhos de guias lineares podem aumentar consideravelmente a precisao que se
deslocam, principalmente, quando acompanhadas com Fusos de Esferas.

1. Informacoes Gerais

1-1 Vantagens e Caracteristicas das Guias Lineares

(1) Alta precisao de posicionamento

Quando a carga é conduzida por movimentacao pelas guias lineares, o contato entre a carga e o trilho é realizado
sob movimentos rotativos das esferas.. O coeficiente de friccdo é de apenas 1/50 de contato tradicional e a diferenca
entre a dindmica e o coeficiente de atrito estatico é pequena. Portanto, nao haveria nenhuma derrapagem enquanto a
carga esta se movendo.

(2) Movimento de alta precisdo e maior vida-til
As guias lineares proporcionam menor desgaste e alta precisao, devido a recirculacao das esferas e lubrificacao
continua do sistema.

(3] Alta velocidade de movimento é possivel com um motor de baixa poténcia
A forca necessaria para movimentar as guias linear é bem menor devido ao baixo coeficiente de atrito,
proporcionando assim aplicacdo de um motor ou outro sistema de motorizacao de menor poténcia.

(4) Igualdade de capacidade de carga em todas as direcoes

Com este design especial, as Guias Lineares suportam cargas em ambos os sentidos verticais ou horizontais, em
contrapartida os modelos convencionais sé podem suportar pequenas cargas no sentido paralelo a superficie de
contato e também sdo mais propensos a se tornarem imprecisos quando recebem estas cargas.

(5) Facil instalacao
Instalar uma Guia Linear é bastante facil. Fixar na superficie da maquina, seguindo um procedimento de instalacao
recomendado e fixe-a para que o torque especificado possa alcancar a alta precisao de movimento linear.

(6) Facil lubrificacao

Nos sistemas tradicionais de deslizamento, a lubrificacao é insuficiente pois provoca desgaste nas superficies de
contato, e se dificulta em encontrar um ponto de lubrificacao adequado. Na utilizacao de nossas Guias Lineares, a
graxa pode ser facilmente fornecida através do bocal de lubrificacao, que é localizado no bloco da guia. Também
é possivel utilizar um sistema de lubrificacdo centralizado de 6leo, canalizando o éleo de lubrificacdo no conjunto
integrado.

(7) Intercambiavel
Comparado com modelos tradicionais, as Guias Lineares podem ser facilmente substituidas, caso algum dano
ocorra.
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1-2 Selecionamento das Guias Lineares

Identificar a condicao

0000O

Tipo de equipamento O Magnitude e direcdo de cargas
Limitacoes de espaco O Movimento de velocidade e aceleracao
Precisao O Ciclo de trabalho

Rigidez O Vida-util

Comprimento O Ambiente

Selecdo da série

o
o

(o)

HG séries - Trituracdao, moagem e maquina, tornos, maquinas de perfuracao.

EG series - Equipamentos semicondutores, automaticos, medidas de precisao,
dispositivo de transferéncia de alta velocidade, maquina de corte de madeira.
QE/QH séries - Equipamentos semicondutores, automaticos, medidas de precisao,
maquina de marcacao a laser, ampla aplicabilidade na industria de alta tecnologia
com alta velocidade, baixo nivel de ruido e geracdo de poeira.

WE séries - Dispositivo automaticos, de transporte, equipamento semicondutores,
medicdo de precisdo, maquina de moldagem por sopro, movimentacao de eixo
Unico para robética (linear Stage).

MGN/MGW séries - Dispositivo em miniatura, equipamentos semicondutores,
montagem PCB, médicos, e outras maquinas miniatura deslizantes.

RG séries - Centros de usinagem CNC, maquinas de cortes pesados, descarga
elétrica, corte a fio, moldagem por injecao, retificadoras.

Selecao de precisao

o

Classes : C, H, P, SP, UP depende da precisao do equipamento.

Determina o tamanho e o nimero de blocos

(0]
o

Condicao de carga dindmica
Se acompanhado com um fuso de esferas, o tamanho deve ser semelhante ao

diametro do fuso. Por exemplo, se o didmetro da fuso € 35mm, entdo o tamanho do
modelo de guias lineares deve ser HG35.

Calcule a carga maxima do bloco

o
(o)

Fazer referéncia a exemplos de calculo de carga, e calcular a carga maxima.
Certifique-se de que o fator de seguranca estatica da guia linear selecionada é
maior que o factor de seguranca estatico nominal.

Escolhendo a pré-carga

(e)

Depende da exigéncia de rigidez e precisdo de montagem de superficie.

Identificando a rigidez

(o]

Calcular a deformacao (5) usando a tabela de valores de rigidez, e escolha a pré-
carga mais pesada e a maior dimensao da guia linear para aumentar a rigidez.

Calculo de vida-util

o

o

Calcula-se o requisito do tempo de vida usando a velocidade de movimento e de
freqiiéncia.
Fazer referéncia ao exemplo de calculo de vida.

Selecao de lubrificacao

o
(o)

Graxa fornecida por relubrificacao.
Oleo fornecido pelo conjunto de tubagens.

Conclusao da selecao
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1-3 Capacidade de carga basica das Guias Lineares
1-3-1 Carga Basica Estatica

(1) Avaliagao de Carga Estatica(C)

Quando as guias lineares sao submetidas a uma carga excessivamente grande ou uma carga de impacto ao mesmo
tempo em repouso ou em movimento, sdo Localizadas as deformacoes entre a superficie da pista e os corpos
rolantes, se a quantidade desta deformacdo permanente exceder um determinado limite, ele se torna um obstaculo
para o bom funcionamento de guias lineares. Geralmente, a definicdo da classificacdo de carga estatica é uma
carga estatica de magnitude constante e direcao, resultando em uma deformacdo permanente total de 0,0001
vezes o didmetro do elemento sem interrupcao e a pista no ponto de contacto submetido ao estresse maior. O valor
é descrito nas tabelas de dimensdo para cada guias lineares. Um designer adequado pode selecionar as guias
lineares, referindo-se a essas tabelas. A carga estatica maxima aplicada as guias lineares ndo devem exceder a
classificacao de carga estatica.

(2) Momento estatico admissivel (Mo)
0 momento estatico admissivel se refere a um momento em uma determinada direcao e amplitude maior, quando
a pressao dos elementos rolamentes em um sistema aplicado é igual a pressao provocada pela carga estatica

classificada. 0 momento estatico permissivel em sistemas de movimentacao linear é definido por trés direcdes: Mg,
Mp e My.

MR Mp MY

M L
] = = ==

(3] Fator de seguranca estatica
Esta condicdo se aplica quando o sistema de trilho é estatica ou em movimento de baixa velocidade. O fator de
seguranca estatica, depende de condicdes ambientais e operacionais, e devem ser levados em consideracao. Um
fator de maior seguranca é importante para trilhos sujeitos a cargas de impacto (ver Tabela 1-1). A carga estatica
pode ser obtido através de Eq. 1.1

©
&

Fator de Seguranca Estatica

Condicao de carga fs , fou (Min.)
Carga normal 1.0~-3.0
Com impactos / vibracdes 3.0~5.0
C M
—_0 _0
fSL_? or fSM_V Eq'1'1

fs. : Fator de seguranca estatica para carga simples
fsm : Fator de seguranca estatica por momento

Co : [(kN])

Mo : Momento estatico admissivel (kN-mm)

P : Célculo de carga de trabalho (kN)

M : Calculo de momento real (kKNsmm)

1-3-2 Carga dindmica basica

(1) Classificacdo de carga dindmica (C)

A classificacao de carga dindmica basica é um fator importante utilizado para o calculo da vida-util das guias
lineares. Ela é definida como a carga maxima quando a carga ndo muda de direcdo ou magnitude e resulta em
uma vida nominal de 50 km de operacdo para guias lineares (100km para opcional de Rolo). Os valores para a
classificacao de carga dinamica basica de cada guias sdo mostrados nas tabelas de dimensdo. Podem ser usados
para prever o tempo de vida de uma selecionada guia linear.
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1-4 Vida-util das Guias Lineares

1-4-1 Vida-util

Quando o recirculador e os elementos rolantes de uma guia linear sdo submetidos a pressdes continuas, a superficie
do recirculador mostrarara fadiga, ou seja, ocorrera o desgaste. A vida-Util de uma guia linear é definida pela
distancia total percorrida até o desgaste que aparece no recirculador ou nos elementos rolantes.

1-4-2 Vida nominal (L)

A vida-util varia muito, inclusive quando as guias lineares sao fabricadas na mesma forma ou operado sob as
mesmas condicoes de movimento. Por esta razao, vida nominal é usada como critério para prever a vida-util de
movimentacao de uma guia linear. A vida nominal é a distancia que 90% do total de um grupo de movimento linear
de trilhos idénticos, que opera em condicdes idénticas, podendo funcionar sem desgaste. Quando a carga dindmica
basica nominal é aplicada a um trilho de guia linear, a vida nominal é 50 km.

1-4-3 Calculo da vida nominal

A carga de atuacao afeta a vida nominal de uma guia linear. Baseado no selecionado de carga dinamica basica
nominal e a carga real, a vida nominal pode ser calculado usando Eq. 1.2.

3 3
L='%'-50km=[%|'31mile Eq.1.2

L : Vida nominal

C : Carga dinamica basica

P : Cargareal
Se os fatores ambientais sdo tomados em consideracao, a vida nominal ¢ influenciada pelas condicdes de movimento,
a dureza da pista, e a temperatura da guia linear. A relacdo entre esses fatores é expressa em: Eq. 1.3.

I_lffC

| 50km 'f i C' -31mile Eq.1.3

W

L : Vidanominal

fn : Fator de dureza

C : Carga dindmica basica
ft . Fator de temperatura
Pc : Carga calculada

fw : Fator de carga

1-4-4 Fatores de vida normal

(1) Fator de dureza [ f,)

Em geral, a superficie da pista em contato com os elementos rolantes deve ter a dureza de HRC 58 ~ 62 a uma
profundidade adequada. Quando a dureza especificada nao for obtida, a carga admissivel é reduzida e a vida nominal
é reduzida. Nesta situacao, a carga dindmica basica e a classificacdo de carga estatica basica deve ser multiplicado
pelo fator de dureza para o calculo.

Dureza da pista

HRC 60 50 40 30 20 10

| | |
[TITTT T 1 | | |
1, 10 06 03 02 01 00
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(2) Fator de temperatura ( f,)

O fator temperatura é importante para calculo da vida-Util, altas temperaturas reduz a carga admissivel e a vida-
atil das Guias Lineares. Portanto, a capacidade de carga estatica e dindmica deve ser multiplicada pelo fator
de temperatura. Como alguns acessérios sao de plastico ndo podem resistir a alta temperatura, o ambiente de
trabalho é recomendado para ser inferior a 100°C.

Temperatura
°C 100 150 200 250
| | |
| ' T T T T T T
/, 1.0 09 08 07 06

(3) Fator de carga ( fw)

As cargas que atuam sobre as guias lineares levam em consideracao o peso de deslocamento, a carga de inércia
no tempo de inicio e fim, e as cargas de momento causadas pelo excesso de inclinacdo. Esses fatores de carga
sdo especialmente dificeis de estimar, por causa das vibracdes mecanicas e impactos. Portanto, a carga em uma
guia linear deve ser dividida pelo fator empirico.

Fator de carga
Condicao de carga Velocidade de servico fu
Sem impactos & vibracao V=15 m/min 1 ~1.2
Pequenos impactos 15 m/min <V=60 m/min 1.2~15
Carga normal 60m/min< V= 120 m/min 1.5~2.0
Com impactos & vibracao V >120 m/min 2.0~35

1-4-5 Calculo de vida-util (L)

Transformar a vida nominal no tempo de vida Util, usando a velocidade e freqiiéncia.

Loe |1 - 50.10°

Ve 60 V.60

hr Eq.1.4

h=

Ln : Tempo de vida-util (hr)
L : Vidanominal (km)

Ve : Velocidade (m/min)
C/P: Fator de carga

1-5 Cargas aplicadas

1-5-1 Calculo da carga

Varios fatores afetam o célculo das cargas que atuam sob as guias lineares (tais como a posicio do centro de
gravidade do objeto, a posicdo de impulso e as forcas de inércia no momento de iniciar e parar). Para obter o valor
correto de carga, cada condicao de carga deve ser cuidadosamente considerada.
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(1) Carga no bloco

Exemplo de calculo de cargas no bloco

Padroes Layout da carga Carga em um bloco
Y
_W_ F Fa _ Fb
A TR
W. F_ Fa_Fb
| ST et CRP s
o] o P 2 " 2d
W, F Fa Fb
z _ P T 2 T 2
- W,F_Fa_Fb
i T P 4 2 T 2d
[ W ] W ]
Y—TIeeh B, 1
ci2 |cr a2 a2
© d
Y
b
EI W,F Fa Fb
A PR ¥
° W, F_ Fa Fb
X Pt "2 " 2d
z -W,F _ Fa Fb
R T T
B
1 W.F Fa_Fb
P=—+—-—=-
l| W] | W | 44 2c 2d
— e 1
lci2 oz | a2 | _d2
c d
Y
F-l
P=pP=4t_Fl
X T4 d
F-l
z PP * 2
]
[ w |
v- ol I
ci2|cr2
©
L
X il
P
= .
P I p,~p,=-Wh , FL
g T od T 2d
Y z E l o
Fowl| S
Y
Y
W-h _ Fil
K P,~P,=- B
- T 2e 2
K W _ F Fk
F [H P =Po.=—+—+
, W e w2
mieN W,F _Fk
E:}o Pp=Py= L "’T' d
dr2 d2 Lh]|
d L
W: Peso aplicado P.: Carga (radial, radial inversa), n=1"4 a,b,k: Distancia da forga externa ao centro geométrico
I Distancia de forca externa ao percurso  F: Forga externa Pw: Carga (lateral), n=174

c: Espagamento do trilho d: Espacamento do bloco h: Distancia do centro de gravidade ao percurso
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(2) Cargas com forcas de inércia

Exemplos de Calculo para cargas com forcas de inércia

Considere a aceleracao e desaceleracao Carga no bloco
o B O Velocidade constante
w W
g P~P,=
1 4 4
ks = O Aceleracao
- pop W, 1 WV L
W zf o T4 2 9 t1 o d
eI i = e
c2A o2 a2 | an P,=P,= ﬂ_ 1 .w .VC . L
; y 4 279t d
W: Peso do objeto (N) ~
g: Aceleracdo gravitacional (9.8m/sec?) ) O Desaceleracao
. N . . ~ Velocidade 7
P.: Carga (radial, radial inversa) (N), n=1"4 w's) Ve
Ve: Velocidade maxima (m/sec) W 1 W Vc L
t1(t3): Aceleragdo (desaceleracao) tempo (s) P1=P3= T' 2 ° g ‘13 d
t2:Tempo de velocidade constante (s)
¢: Espagamento do trilho (m) e (©) P.=P,= W 1 W Vc L
d: Espacamento do bloco (m) 1 2 3 =Nt g t3'd

|: Distancia do centro de gravidade ao percurso (m)

1-5-2 Calculo da carga média para carga variavel

Quando a carga que estd sobre uma guia linear oscilar muito: a condicao de carga varidvel deve ser considerada
no calculo de vida-util. A definicao de carga média é igual a carga de fadiga do rolamento sob condicoes de carga
varidvel. Pode ser calculado através da tabela 1-5.

Exemplos de célculos para carga média (P,,)

Condicdes de Operacao Carga média

Carga intermitente
- 3 3 3 3
PLP Pm"/1/L[P1 ‘Li+P, - Ly*...+P L)
|
,,,r,F:Z | Prm P..: Carga média
| |
‘ N P, : Revisao
| : | Pn
: | R L : Distancia total percorrida
C L
b ‘L L L, : Distancia percorrida sob carga P,
Variacao linear = :
' F Pm_ 13 [Pmin+ 2 IDmax]

P, :Carga média
Pin : Carga min.

Pax : Carga max.

Carga senoidal P =065P,
m " max

P, :Carga média

P : Carga max.
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1-5-3 Calculo de cargas bidirecional equivalentes
As guias lineares Hiwin podem aceitar cargas em varias direcoes simultaneamente. Para célcular a vida-Util da guia,
quando as cargas aparecem em multiplas direcdes, calcule a carga equivalente (P.) usando as equacdes abaixo.

HG/EG/QH/QE/WE/RG Séries

P.=P,+P, Eq.1.5

MG Séries
quando P,>P~ P,=P.+0.5:P, Eq.1.6
Eq.1.7

quando p P P,=P,+0.5-P,

1-5-4 Exemplo de calculo de vida-util
Uma guia linear adequada deve ser selecionada com base na carga de atuacdo. A vida-util é calculada a partir da
relacdo entre a carga de trabalho e a classificacdo de carga dindamica basica.
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Exemplo de calculo de vida-util
Tipo de Guia Linear Dimensao do dispositivo Condicao operacional
Tipo: HGH 30 CA d:600 mm Peso (W) : 15 kN
C:38.74 kN c:400 mm Forca de atuacao (F) : 1 kN
Cy:52.19 kN h:200 mm Temperatura: temperatura normal
Pré-carga: Z0 [:250 mm Status da carga: carga normal
- C _ L
[c/2_ci2 h
I (—
/ L Ll _7
R e [3] I:i:l 7:] Force
P, N
©
) {L ©
+ 1NN R
P Ll w ] w| | ©
:L L] U L _t
b | |
F F
O Calculo da atuacao de carga
P1~P4=+th-FXl _ . 15x200 _1x250 =2.29(kN)

+
2d 2d 2x600 2x600
Prax = [P ~ Pa| = 2.29(kN)

O Pois a pré-cargaé 20, P.=P_ ., =2.29(kN)
Nota: A maior pré-carga (ZA, AB) ird aumentar a rigidez,
mas diminuird a vida-atil nominal das guias.

O Calculo devida L
fix fox C 3

1x 1x38.74
P )50 =

2x2.29

3
|_=( )x50 =30,258 (km)

1-6 Friccao

Como mencionado no prefacio, as guias lineares permitem que um tipo de material se movimente, através do
contato entre as esferas. O coeficiente de atrito de uma guia linear é aproximadamente 1 / 50 em relacdo ao
sistema tradicional. Geralmente, o coeficiente de atrito de uma guia linear é cerca de 0,004.

Quando uma carga é de 10% ou menor que a taxa de carga estatica basica, a resisténcia vem da lubrificacdo da
graxa e do atrito entre as esferas. Em contrapartida, se a carga for maior que a capacidade de carga estética, a
resisténcia principalmente vira da carga.

F=p-W+S Eq.1.8

F: Friccao (kN)

S: Resisténcia ao atrito (kN)
y: Coeficiente de atrito

W: Cargas normais (kN])
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1-7 Lubrificacao

O fornecimento insuficiente de lubrificacao das guias ira reduzir muito a vida-util devido a um aumento no material de
atrito. O lubrificante fornece as seguintes funcoes;

O Reduz o atrito das esferas entre as superficies de contato e evita o desgaste das guias lineares.

O Gera uma pelicula lubrificante entre as superficies das esferas e diminui a fadiga.

O Anti-corrosao.

1-7-1 Graxa

Cada guia linear é lubrificada de fabrica com graxa com base sabdo de litio. Apds a guia linear instalada, é
recomendavel que a guia seja relubrificada a cada 100 km. E possivel realizar a lubrificacao através do bocal de graxa.
Geralmente, a graxa é aplicada para velocidades que ndo excedam 60 m/min ou exigird oleo para alta viscosidade,
como lubrificante.

_100-1000 Eq.1.9
T= —Ve 750 hr

T :Frequéncia de alimentacdo de éleo (horas)

Ve : Velocidade (m/min)

1-7-2 Oleo
A viscosidade do 6leo recomendada é de cerca de 32 ~ 150cSt. O bocal de lubrificacdo padrao pode ser substituido por

uma junta de tubulacao de 6leo para lubrificacdo com 6leo. Desde que o éleo evapore mais rapido do que a graxa, a
taxa de alimentaco de dleo recomendado é aproximada 0.3cm*/hr.

1-8 Trilhos com emendas

Trilhos com emendas devem ser instalados seguindo o sinal de seta e o nimero que estd marcado na superficie de

cada trilho.
Para conjuntos de guias montadas, unir os trilhos conforme identificacao de cada trilho para evitar problemas de

tolerancias [ver figura).

{7100 L-6%¢01 - L1100 L-6%¢01 > <100 L-6%7201 L&
\Y A\ d 3|
=y <A = <A
(o 3 oWs [ oo 30) (g
Lado de referéncia
1> 10249-1 002 7> 13 10249-1002 > 4> 10249-1002 >
C C D D .
iy P o a Lado de referéncia
oo o 3e] o
[ © © © o o
Alinhar as guias seguindo as indicacdoes da uniao
P/2 | P/2
B © @ O




1-9 Configuracées de montagem

As guias lineares tém capacidade de carga igual na radial, radial inversa e direcdes laterais.
A aplicacado depende dos requisitos de maquina e direcdes de carga.
Tipicos layouts para guias lineares abaixo:

utilizacdo de dois trilhos [movimento do bloco)

4

]

I

® ®

utilizacao de dois trilhos externos

%

espacador

instalacao de superficie total fixo

espacador

HIWIN.
MC 01/2011

utilizacao de um trilho e laterais de referéncia montagem

utilizacao de dois trilhos (bloco fixo)

utilizacao de dois trilhos internos

T espacador

Bloco tipo HGW com furos em diferentes

direcoes.

11
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1-10 Procedimentos de montagem

Sao recomendados trés métodos de instalacao, eles se baseiam na precisdo, graus de impactos e vibracoes.

1-10-1 Guia mestre e Secundaria

Para os tipos de Guias Lineares nao-intercambidveis, existem algumas diferencas entre a guia mestre e a
secundaria. A precisao da guia mestre é melhor do que a secundaria, ela pode ter uma lateral de referéncia para a
instalacdo. Hd uma marca “MA”, impressa no trilho, como mostrado na figura abaixo.

Secundaria —® oL ‘
O™ naa 10 o ] HGH35C 10249-1 001 MA
5 5
Especificacao
estre 2 = . N° Fabricacao
©Hs{r}—lasc 10249-1 001%@5 @ /,// N0 TrthO
e o Mestre

1-10-2 Instalacao para alcancar alta precisao e rigidez

Mesa

Empurrar parafuso
no trilho

Guia mestre

Guia secundaria Base
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(1) Métodos de montagem
E possivel que os trilhos e os blocos sejam deslocados, pois a maquina esta sujeita a vibracoes e impactos. Para
eliminar essas dificuldades e alcancar alta precisdo de deslocamento, recomenda-se os seguintes quatro métodos

para fixacao.

Montagem com fixacao por placa Montagem com fixacao de parafuso

Montagem com fixacao por rolete

(2) Processo de instalacdo dos trilhos

1 Antes de comecar, Remova toda a sujeira da superficie de 2 Coloque as guias lineares suavemente
montagem da maquina. sobre a base. Traga o trilho em estreito
contato com o plano de referéncia da base.

3 Verificar a existéncia da rosca correta quando inserir um parafuso 4 Aperte os parafusos e empurre seqgliencialmente
no orificio de montagem, enquanto o transporte do trilho estiver para assegurar o contato entre o trilho, o plano de
esta sendo colocado sobre a base da superficie de montagem. referéncia e laterais.

5 Aperte os parafusos de montagem com um Torquimetro 6 Instale o restante das guias lineares da mesma
para o torque especificado. maneira.
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(3) Procedimento de instalacao do bloco

<) @

; O Cologue a mesa suavemente sobre os blocos. Em
*@* ''''''' — @ seguida, aperte os parafusos de montagem bloco
\ temporariamente.
O  Empurre os blocos contra o plano de referéncia da
tabela e posicione a mesa apertando os parafusos.
[} o3 ) e O A mesa sera fixada uniformemente, dando o torque
; final nos parafusos na sequéncia de 1 a 4.

[
©
\
i
i
i
|
|
1
@‘

1-10-3 Instalacao do Guia do Mestre sem Aperto nos parafusos

Para garantir o paralelismo entre o guia secundaria e a guia mestre sem parafusos, recomenda-se os seguintes
métodos de instalacao do trilho. A instalacao do bloco é o mesmo como mencionado anteriormente.

Mesa

Fixacao do parafuso
no bloco

o Base
secundaria mestre

(1) Instalacao do trilho na lateral da guia secundaria

O Coloque o trilho apoiado na base. Aperte os
parafusos temporariamente, e utilize a morsa
conforme o desenho ao lado para apertar o trilho
contra o apoio de referéncia da mesa. Aperte
os parafusos de montagem conforme torque
especifico.
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(2] Instalac3o do trilho na lateral da guia secundaria

O  Método utilizando batente como apoio
Utilize um reldgio comparador montado em uma
guia deslizante e apoiada no trilho mestre para
alinhamento do trilho secundario.

o

D

\

A&
2V

O  Método com uso da mesa e base

° o 7 Fixe dois blocos na mesa e no tritlho mestre. Fixe
§77@7 1 temporariamente o trilho secundario e um bloco na
o GBJ | Guiasecundaria mesa. Coloque o reldgio comparador apoiado em uma
”””” das faces da mesa conforme mostra a figura ao lado e
S E e desl.oque a mesardg um lado para o outrg, para alinhar
E E 7 o trilho secundario em rel?ga.o ao trilho mestre e
) $§ §® oo » aperte os parafusos em sequéncia.

O  Método seguinte ao lado da guia principal

Quando um trilho na lateral da guia mestre é
corretamente fixado ambos os blocos das laterais da
guia mestre e um dos dois blocos do lateral da guia
secundaria para a mesa.

Ao deslocar a mesa de uma extremidade do trilho,
aperte completamente os parafusos de montagem no
lado da guia secundaria.

‘ O  Método com uso de um gabarito
é Use um gabarito especial para garantir a posicao
do trilho na lateral da guia secundaria. Aperte os
‘ parafusos de fixacao com o torque especificado na
ik seqliéncia.

Guia (a) Guia Guia ( Guia

mestre al secundaria mestre b) sucundaria
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1-10-4 Quando nao ha superficie lateral da base no lado da guia mestre

Para garantir o paralelismo entre a guia secundaria e a mestre quando ndo ha nenhuma superficie lateral,
recomenda-se o método de instalacao do trilho. A instalacao dos blocos € o mesmo mencionado anteriormente.

Mesa

Base

7 Fixacao do parafuso
no bloco

Guia
secundaria

(1) Instalacao do trilho na lateral da guia mestre

Usando um ponto de partida provisorio
Montar os dois blocos no trilho, fixando uma
base para o apoio do relégio comparador
e fazer o alinhamento utilizando a face
retificada da base de montagem.

(2) Instalacao do trilho na lateral da guia secundaria
0 método de instalacao do trilho na lateral da guia secundaria é o mesmo que o processo de fixacdo sem parafusos.

—\.\‘, —
2%,
\O

N\

Método com o uso de um apoio

Use um reldgio comparador e uma base reta
para confirmar a linearidade da lateral do
trilho de um lado para o outro. Certifique-se

que os parafusos estdao bem apertados em
seqiiéncia.

1-10-5 Instrucoes de montagem das guias lineares

1. As guias HIWIN sao fornecidas com um revestimento de 6leo anticorrosivo, antes de serem vendidas. Por favor,

limpe o dleo antes do funcionamento dos blocos.

2. Reconhecimento dos trilhos mestres e secundarios: Para os tipos de guias lineares ndo intercambiaveis, existem
algumas diferencas entre trilho mestre e o secundario. A precisao do transporte do tritho mestre é melhor do

que o secundario, ele pode ter uma lateral de
referéncia para a instalacdo. H4 uma marca de
“MA” impressa no trilho. Verifique a ordem correta
antes de iniciar a instalacdo. O nimero do trilho
mestre é impar e o nimero trilho da secundario é
par. Instale os tritlhos de acordo com a indicacao e
prossiga a instalacdo na ordem dos multi-trilhos (e.
g.: 001 pares 002 ; 003 pares 004 etc.)

Subsidiaria

Mestre

HGH35C 10249-1 001 MA

L
- S
Espec.

N° Fabrificagdo

Ne trilho

Mestre
[ Figura 1]



3.Reconhecimento do plano de referéncia: O plano de
referéncia (B) do transporte do trilho é o lado indicado pela
seta, que estd marcado na superficie superior do trilho.
O plano de referéncia do bloco é a superficie retificada,
mostrado como D na Figura 2.

4. Devem ser instalados seguindo o sinal da seta e o nimero
original que estd marcado na superficie de cada trilho, como
mostrado na figura 3. Para evitar problemas de precisao
devido a discrepancias entre os dois trilhos, tal como para o

b
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al

I

-]

| 3

i ]
[ Fgura 2]

par correspondente, as posicoes de emendas devem ser alternadas, como mostrado na figura 4.

S ol v Te L.
[Eo2 2 [
(o3 oific '« oMia ¢ o] q\_
miklln
I
7 ] =
[0 3 oifc & oMia Je o]
[ Figaru3]

O

57

o] @ OO @
Sl i eyt b
—— [y ey
= e
o] % % § & |
[ Figmre &1
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5. Ndo remover os blocos antes de montar os trilhos nas maquinas. Por favor, utilize insercdes no bloco (veja Figura 5) caso

seja necessario remover toda montagem dos blocos nos trilhos.

—r— o
Hal : — -3 ]
b, -
[2'a & & & T
Li- I,

6. Por favor, nao misturar aleatoriamente os blocos e trilhos
para os tipos ndo-intercambiaveis, para assim evitar qualquer
problema na instalacao.

7. Para garantir a linearidade no transporte do trilho, por favor
aperte os parafusos de montagem em sequéncia com um
torquimetro para o torque especificado. (Consulte a ficha
técnica HIWIN).

1-10-6 Instrucoes de uso para as guias lineares

1. Nas guias standard s&o inclusas lubrificantes de alta qualidade ( 6leo lubrificante ou graxa com base sab&o de litio). Por
favor, relubrificar os blocos ap6s a montagem das guias nas maquinas. Os mesmos lubrificantes devem ser usados.
2. 0s blocos sao compostos de varias pecas de plastico, para evitar danos ao conjunto, evite a exposicao prolongada das

partes de plastico com solventes orgénicos.

w

. Evite qualquer entrada de objeto estranho no bloco, uma vez que isto poderia ser uma das causas para a quebra ou dano.

4. Nao desmonte as pecas de forma arbitraria, acoes imprudentes de desmontagem prejudicam o bloco e diminuiem a

precisao dos trilhos

5. Para manipular as guias, segure-as horizontalmente. A inclinacao inadequada dos trilhos farad com que os blocos caiam do

tritho.

6. Para nao prejudicar o funcionamento dos trilhos, evite a queda ou confronto sobre os blocos.
7. Atemperatura maxima tolerante do tipo E2 (kit auto-lubrificante] esta na faixa de -10°C~60°C. E para tipos Q1 esta na faixa
de -10°C~80°C. Atemperatura maxima de servico do tipo SE (Guias metalicas) é de 150°C e para outros padrdes é de 100°C.

8. Consulte a HIWIN para obter informacoes técnicas e instrucdes mais detalhadas, ndo hesite em contatar a Hiwin se

existirem outras questoes relacionadas a aplicacao.

Nota: Para tipos de guias Q1 (QH & QE), preste atencdo nas seguintes instrucdes:

1. Quando montar e desmontar os blocos Q1 (QH & QE), durante a montagem utilize a insercao para manter as esferas no bloco (todos os

blocos contém a insercéo).

2. Acessorios especiais sao usados nos modelos de Guias Q1, é proibido qualquer ajuste ilicito na pré-carga.
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2.Séries de Produtos - Guias Lineares HIWIN

Em um esforco para atender as necessidades e exigéncias dos clientes, a Hiwin oferece diversos tipos de guias. Nos
fornecemos a série de HG que é adequada para CNC machineries, a série EG para indUstrias de automacao, a série
WE para equipamento Unico eixo, a série RG para aplicacdes de alta rigidez e a série em miniatura, MGN/MGW para
dispositivos médicos e equipamentos de semicondutores. Também para as industrias de alta tecnologia, a HIWIN
desenvolveu a série QH e QE com caracteristicas de alta velocidade e sem ruido.

(1) Tipos & séries
Tipos & Séries
L. Montagem Sem flange Flangeado
Série Carga i ) . L
Altura Furo por baixo Furo por baixo Furo por cima Combinacao
Carga Pesada HGH-CA - - -
Alta
Carga Super Pesada HGH-HA - - -
HG
Carga Pesada HGL-CA HGW-CA HGW-CB HGW-CC
Baixa
Carga Super Pesada HGL-HA HGW-HA HGW-HB HGW-HC
Carga Média EGH-SA EGW-SA EGW-SB -
EG Baixa
Carga Pesada EGH-CA EGW-CA EGW-CB -
Carga Pesada QHH-CA = = =
Alta
Carga Super Pesada QHH-HA = = =
QH
Carga Pesada = QHW-CA QHW-CB QHW-CC
Baixa
Carga Super Pesada = QHW-HA QHW-HB QHW-HC
Carga Média QEH -SA QEW-SA QEW-SB -
QE Baixa
Carga Pesada QEH -CA QEW-CA QEW-CB =
WE Baixa Carga Pesada WEH -CA - - WEW-CC
Padrao MGN-C - - -
MGN -
Longo MGN-H - - -
Padrao MGW-C - - -
MGW -
Longo MGW-H - - -
Carga Pesada RGH-CA - - -
Alta
Carga Super Pesada RGH-HA - - -
RG
Carga Pesada - - - RGW-CC
Baixa

Carga Super Pesada - - - RGW-HC
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(2) Classes de precisao
Tabela 2-2 Classes de Precisao
Tipos de montagem Tipo intercambiavel
Série o Super Ultra fox
Normal Alta Precisao Preciso Precisio Normal Alta Precisao
(c (H) (P) (SP) (UP) (C) (H) (P)
HG [ J [ [ ] [ [ o [ [ ]
EG [ J [ [ ] [ [ [ ] [ [ ]
QH [ J [ [ [ [ [ ] [ [
QE [ J [ [ ] [ [ [ ] [ [
WE [ J [ [ ] [ [ [ ] [ [
MGN [ J [ [ ] - _ [ J [ [ ]
MGW [ J [ [ - - [ J [ [
RG - [ [ [ [ - [ [

(3) Classificacao da pré-carga
Tabela 2-3 Pré-carga

Tipo ndo-intercambiavel

Ll Pré-carga leve Pré-carga média Pré-carga Pesada
(zo) (ZA) (zB)
HG [ ) [ ) [ )
QH ® [} ()
Tipo ndo-intercambiavel
L Pré-carga muito Pré-carga leve Pré-carga média
leve (Z0) (ZA) (zB)
EG ([ ] ([ ] ( ]
QE [ ] [ ] [ ]
WE ([ ] [ ] ([ ]
Tipo ndo-intercambiavel
Série , : z
Extremamente  Pré-carga muitoleve  Pré-carga leve
leve (ZF) (z0) (z1)
MGN [ [ ] ([ ]
MGW (] ([ ] [ ]
Tipo ndo-intercambiavel
SSlls Pré-carga leve Pré-carga média Pré-carga pesada
(zo) (ZA) (zB)
RG [ [ [

Tipo intercambiavel

Pré-carga leve Pré-carga leve

(z0) (ZA)
° °
° °

Tipo intercambiavel

Pré-cargamuito leve ~ Pré-carga leve

(zo) (ZA)
([ ] [ ]
[ [
[ [
Tipo intercambiavel
Extremamente Pré-carga Pré-carga
leve muito leve leve
(ZF) (o) (1)
[ J [ [
[ [ J [ J

Tipo intercambiavel

Pré-carga leve Pré-carga média
(zo) (ZA)
[ [

19
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2-1 HG Séries - Guia Linear de Esferas para alta carga

As Guias Lineares série HG sao projetadas com capacidade de carga e rigidez superiores a outros produtos
similares, com canal arco-circular e otimizacdo de estrutura. Uma de suas caracteristicas é dimensionar a carga
igualmente nas direcoes radial, radial inversa e lateral, e de auto-alinhamento, para absorver erros de instalacao.
Assim, a série de Guias Lineares HIWIN HG pode alcancar uma vida longa com alta velocidade, alta preciséo e suave
movimento linear.

2-1-1 Caracteristicas da Série HG:

(1) Capacidade de Auto-alinhamento

Por concepcao, o canal arco-circular tém pontos de contato em 45 graus. A série HG pode absorver a maioria dos
erros de instalacdo devido a irregularidades na superficie lisa e proporcionar suave movimento linear através
da deformacdo elastica de elementos do material e da mudanca dos pontos de contato. O Auto-alinhamento da
capacidade, de alta precisao e bom funcionamento, podem ser obtidos com facil instalacao.

(2) Intercambialidade

Devido ao controle de precisao dimensional, a tolerdncia das dimensoes da série HG podem ser mantidos em um
intervalo razoavel, o que significa que qualquer um dos blocos e qualquer um dos trilhos numa determinada série
pode ser usada em conjunto, mantendo tolerancia dimensional. E um retentor fornecido para evitar que as esferas
caiam quando os blocos sao retirados do trilho.

(3] Alta rigidez em todos as quatro direcées

Devido as quatro-linhas de design, a série de Guias Lineares HG tém um fator de carga igual nas direcdes radial,
radial inversa e lateral. Além disso, o canal arco-circular fornece uma ampla area de contato entre as esferas e as
ranhuras do trilho, permitindo grandes cargas e alta rigidez.

2-1-2 Construcao da HG Séries

Vedagao Recirculador
(Dupla vedacdo e raspador)

Ponto de lubrificacao

Esferas

Retentor

Sistema de circulacao das esferas: Bloco, Trilho, Recirculador e Retentor
Sistema de lubrificacao: Ponto de lubrificacao e Engate da Mangueira
Sistema de protecao contra sujeira: Vedacao, Vedacao Inferior, Tampao, Dupla
Vedacao e Raspador

00O

2-1-3 Numero de Modelo HG Séries

As guias HG série, podem ser classificadas por tipos nao-intercambiaveis e intercambiaveis. Os tamanhos sao
idénticos. A Unica diferenca entre os tipos de trilhos e blocos, é que as intercambiaveis podem ser trocadas
livremente, e sua precisdo pode chegar até a classe P. O niumero de modelo da HG Séries contém o tamanho, tipo,
classe de precisao, classe pré-carga, etc.
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HGW25 C A E 2 R 1600 E ZA P Il + DD/E2/RC

HG Séries J

Modelo do Bloco

W : Flangeado

H: Sem Flange

L : Sem Flange (Baixo)®

Tamanho do Modelo
5, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de Carga
C : Carga Pesada
H : Carga Super Pesada

Montagem do Bloco
A : Montagem por Cima
B : Baixo

C : Ambos

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

No. de Blocos por Tritho

(2) Tipo intercambiavel
O Numero de Modelo do Bloco HG

Protecdo Contra Sujeira’
E2: Auto-Lubrificante
SE: Tampa Metalica
RC:Tampao Reforcado

Paridade

Caddigo de precisao:
C,H,P,SP,UP

— Cddigo de Pré-carga: Z0, ZA, ZB

E: Trilho Especial
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do trilho (mm)

Tipo de Montagem do Tritho
R : Montagem por Cima
T : Por Baixo

Nota: 1. Os algarismos romanos expressam um

conjunto correspondente de trilhos.
2. Nenhum simbolo indica protecéo padrao
(Vedacao e vedacao inferior).
77 : Vedacdo, vedacao inferior e raspador.
KK: Dupla vedacao, vedacao inferior e
raspador.
DD: Dupla vedacao e vedacao inferior
3. BO modelo de bloco HGL tem o mesmo design
de baixo perfil da HGH (sem flange), a
altura montada ¢ a mesma que HGW (flangeado)
no mesmo tamanho.

HGW25 C A EZA P + ZZ/E2

HG Séries
Modelo do Bloco
W : Flangeado
H: Sem Flange
L : Sem Flange®

Tamanho do Modelo
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de Carga
C : Carga Pesada
H : Carga Super Pesada

O Numero de Modelo do Trilho HG
HG R 25

HG Séries J

Trilho Intercambiavel

Tamanho do Modelo
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de montagem do trilho

R : Montagem por Cima
T : Por Baixo

Protecdo Contra Sujeira?
E2: Auto-Lubrificante

SE: Tampa Metalica

Codigo de Precisao : C, H, P

Cédigo de Pré-carga : Z0, ZA

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

Tipo de Montagem do Bloco

1200

A : Montagem por Cima
B : Por Baixo, C : Ambos

E P + RC

L RC:Tampao Reforcado
Codigo de Precisdo : C, H, P
E: Tritho Especial

Em branco: Trilho Standard

Comprimento do Trilho (mm)
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2-1-4 Tipos

(1) Tipos de blocos ]
A HIWIN oferece dois tipos de Guias lineares: as flangeadas e as sem flanges. E analisado o modelo adequado para a
montagem, frisando o espaco de instalacao.

Tipos de Blocos

: Comp.do _ . . -
Tipo Modelo Forma Altura _ . Principais Aplicacoes
Trilho
(mm)  (mm)
28 100 O Centros de Maquinas
HGH-CA N . O Tornos CNC
aloiafat O Retificadoras
@ %0 40000 o Maguinas de Usinagens de Precisao
=)
s O Maquinas Pesadas de Cortes
[T
€ O Dispositivos para Automacao
[ .
wn 2% 100 O Equipamentos de Transportes
O Equipamentos de Medicao
HGL-CA . .
HGL-HA O Dispositivos para Alta Precisao
70 4000 de Posicionamento
24 100
HGW-CA
HGW-HA - v
90 4000
o) 24 100
]
o HGW-CB . .
& HGW-HB
T
90 4000
)
[ i 24 100
HGW-CC \_J . .
HGW-HC
90 4000
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(2) Modelo do Trilho
Além de alto padrao para os tipos de montagem, a Hiwin também oferece varias opcdes de trilhos para os clientes.

Modelos de Trilhos

Montagem por cima Montagem por baixo

=l

ﬁ ‘

M

2-1-5 Classes de Precisao

A precisao da HG Séries pode ser classificada em
normal (C), alta (H), precisao (P), super precisio (SP),
ultra-precisao (UPJ, s3o cinco classes. Por favor,
escolha a classe referente a precisao do equipamento
de aplicacao.

- - . (D} B
(1) Precisao do n3o-intercambiavel )
Padroes de Precisao Unid: mm
Item HG - 15, 20
L~ Super Ultra
Padroes de Precisao Normal Alta Precisao Precisao Precisao
(C) (H) (P) (SP) (UP)
S . 0 0 0
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.03 -0.03 20,015 -0.008
ancia di ; 0 0 0
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.03 -0.03 0,015 -0.008
Variacao de altura H 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
Variacao de largura N 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-1-11
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-1-11
Padrées de Precisao Unid: mm
Item HG - 25, 30, 35
. Super Ultra
Padrdes de Precisio AT Precisao  precisso  Precisio
© (D (P) (SP) (P
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.04 0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
ancia di ; 0 0 0
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.04 20.04 20.02 20.01
Variacao de altura H 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003
Variacdo de largura N 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-1-11

Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-1-11
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Padrées de Precisao

Item

Classes de precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacdo de altura H

Variacdo de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelism bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

(2) Precisao de intercambiaveis
Padrées de Precisao

Item

Classes de precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelism bloco em relacgo ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelism bloco em relacgo ao trilho da face D face B

Norm
(C)
+0.1

0.03
0.03

al

Normal

(C)

+0.1

0.03
0.03

Normal

Normal
(C)
+0.1

+0.1
0.02
0.03

(C)
+0.1

+0.1
0.02
0.02

Alta
(H)
+0.05

+0.05

0.015
0.02

Alta
(H)
+0.07

+0.07

0.02
0.025

Unid: mm
HG - 45, 55
Precisao Sup.e[ Ult.ra~
Precisao Precisao
(P) (SP) (UP)
0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
0.007 0.005 0.003
0.01 0.007 0.005
Ver Tabela 2-1-11
Ver Tabela 2-1-11
Unid: mm
HG - 65
Precisao Sup.eI: Ult.ra~
Precisao Precisao
(P) (SP) (UP)
0 0 0
-0.07 -0.05 -0.03
0 0 0
-0.07 -0.05 -0.03
0.01 0.007 0.005
0.015 0.01 0.007
Ver Tabela 2-1-11
Ver Tabela 2-1-11
Unid: mm
HG - 15, 20
Alta Precisao
(H) (P)
+0.03 +0.015
+0.03 +0.015
0.01 0.006
0.01 0.006
Ver Tabela 2-1-11
Ver Tabela 2-1-11
Unid: mm
HG - 25, 30, 35
Alta Precisao
(H) (P)
+0.04 +0.02
+0.04 +0.02
0.015 0.007
0.015 0.007

Ver Tabela 2-1-11
Ver Tabela 2-1-11
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Padroes de Precisao Unid: mm

Iltem HG - 45, 55
Classes de precisio Normal Alta Precisao

(c (H) (P)
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.05 +0.025
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.05 +0.025
Variacao de altura H 0.03 0.015 0.007
Variacao de largura N 0.03 0.02 0.01
Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-1-11
Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-1-11

Padrées de Precisao Unid: mm

Item HG - 65
Classes de precisio Normal Alta Precisao

(c) (H) (P)
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.07 +0.035
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.07 +0.035
Variacao de altura H 0.03 0.02 0.01
Variacao de largura N 0.03 0.025 0.015
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-1-11
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-1-11

(3) Precisao da Variacao de Paralelismo

Comprimento Trilho(mm) Precisao (um)

© H P SP upP

= 100 12 7 3 2 2

100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 8 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 S 8
900 ~ 1,100 24 16 9 6 8
1,100 ~ 1,500 26 18 " 7 4
1,500 ~ 1,900 28 20 13 8 4
1,900 ~ 2,500 31 22 15 10 S
2,500 ~ 3,100 33 25 18 " 6
3,100 ~ 3,600 36 27 20 14 7
3,600 ~ 4,000 37 28 21 15 7
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2-1-6 Pré-carga

(1) Definicao

A pré-carga pode ser aplicada a cada Bloco. Ela Besocamento it
se da através do aumento do didmetro de esferas. sem pré-carga
Geralmente, as guias lineares possuem uma folga
negativa entre as esferas e a pista de rolagem com
isso ha um aumento da rigidez e mantém uma alta
precisao.

ZB
Deslocamento eldstico
com pré-carga pesada

03}5B]3 0}UaWEI01S3(]

Quantidade de pré-carga

(2] Classes de Pré-cargas
A HIWIN oferece trés classes de pré-carga padrao para diversas aplicacoes e condicoes.

Classes de Pré-cargas

Classes Codigo Pré-carga Condicao Exemplos de Aplicacoes
Pré-carga A li'nha Fie carga esté em uma Méquinz_:s automaticas _de emt_;alagens, equipamentos
Z0 0~0.02C Unica direcao sem vibracao e para oxi-corte de metais, equipamentos de soldagem
leve impactos, requer baixa rigidez em geral, maquinas em geral com movimento X e Y.
. Equipamentos automaticos de pintura, robos industriais,
Pré-carga . furadeiras de comando numérico, mesas de medicoes
L ZA 0.05C~0.07C requer maior rigidez . - . =
média com movimentos X, Y e Z. Equipamentos de alimentacao
automatica com alta velocidade
. . . ~ Equipamentos para usinagem convencionais em CNC
Pré-carga quip P g
g /B 0.10C~0.12C requer alta rlgldez, com vibragao como: tornos, fresadoras, mandrilhadoras, furadeiras,
pesada e |mpact0 e,
Class Guia Intercambiavel Guia Nao-intercambiavel
Classes de 20, ZA 20,ZA, ZB

pré-cargas

Nota: 0 “C" na coluna de pré-carga denota classificacdo de carga dindmica basica.

2-1-7 Lubrificacao
(1) Graxeira
O Ponto de lubrificacao

; HG20
- HG25 .

‘ HG30
‘ HG35 ey
Méx0.75P HG65

N0.34320001

‘ HG20
b | HG25 HG45
i HG30 HG55
RJeikE M6x0.75P HG35 HG65

Méx0.75P

N0.34310002 NO.34310008(0PTION) NO.3431000B(OPTION)



O Local de montagem
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A localizacao padrao da graxeira é em ambas as extremidades do bloco, mas o ponto de lubrificacdo pode ser
montado em cada lado do bloco. Para a instalacao lateral, recomendamos que o ponto de lubrificacao seja montado
no lado de ndo-referéncia. E possivel a realizacao de lubrificacao, utilizando o dleo de tubulacao comum.

Tamanho

HG 15
HG 20
HG 25
HG 30
HG 35
HG 45
HG 55
HG 65

Tamanho de comprimento max. do O-Ring admissivel para perfuracao

0-Ring Topo do Oleo
lubrificante:
profundidade max.

do (mm) W (mm) admissivel para AE dia.0.8
perfuracao T,

2.5+0.15 1.5+£0.15 3.75 T —
_\_//—\ I

4.5£0.15 1.5£0.15 5.7 Toa, J/ — :

4.5+0.15 1.5+0.15 5.8 ]

4.5+0.15 1.5+£0.15 6.3 \__/

4.540.15 1.5+0.15 8.8 o~

4.5+0.15 1.5+0.15 8.2

4.5+0.15 1.5+0.15 11.8

4.5+0.15 1.5+0.15 10.8

O A quantidade de lubrificante para um bloco utilizando graxa

Tamanho

HG 15
HG 20
HG 25
HG 30

A quantidade de lubrificante para um Bloco utilizando Graxa

Carga pesada Carga super pesada

Tamanho
(cms3) (cms)
1 - HG 35
2 3 HG 45
5) 6 HG 55
7 8 HG 65

O Freqliéncia de reabastecimento
Verifique o lubrificante a cada 100 km, ou a cada 3-6 meses.

Carga pesada
(cm3)
10
17
26
50

Carga super pesada
(cm3)
12
21
33
61

27
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(2) Bleo

A viscosidade do d6leo recomendada é cerca de 30 ~ 150cSt. Se os clientes precisam usar algum tipo de dleo
especifico, por favor, informe-nos e o bloco ndo vai sera previamente lubrificado com graxa antes do envio.

O Tipos de conexoes para lubrificacao

LF-64

M6x0.75P 10

16.5

Mé4x0.7P @5

HG15
NO.97000EA1

SF-64

Méx0.75P

LO)|

! %
855]  Hg1s

NO.97001TA1

M4x0.7P,

LF-76
M8x1.0P 18

LY
[ o [N &
; |
I b
M6x0.75P ;g’ HG20
HG25
HG30
NO.970002A1 HG35
LF-86
" PT 1/8 »
‘ -
(I
| ALl
- H\/
E=Th =
T gl
Lo, 1] &
|
b
Méx0.75P/ HG20
|28 _| HG25
HG30
NO.970004A1 HG35
SF-76
=
M8x1.0P
|| 3 il
= I ! i
e U {,u
el I I
HG20
HG25
Méx0.75p/ |-28 | HG30
HG35
NO.970001A1
SF-86
PT 1/8
|
o~ | ,\,,'
Te} —‘7
Q. sl 11
1 Ll HG20
m HG25
HG30
Méx0.75p/ |28 HG35

NO.970003A1

LF-78

M8x1.0P 18

At o
I [N 1 T N
\‘1‘ }m
| | | |
L] PT1/8 L | |
710 HG45
HG55
NO.970006A1 HE65
LF-88
12 12
&
HG45
HG55
HG65
NO.970008A1
SF-78
@D
M8x1.0P —
T
= 1 ! i
L —ju
g s
k:i:
[
1 HG45
PT 1/8 910 HG55
HG65
NO.970005A1
SF-88
PT 1/8
o
[Tel
ol [fe)
HG45
HG55
PT 1/8 HG65

NO.970007A1



O Taxa de recarga de dleo

Taxa de recarga

Tamanho Tamanho
(cm3/hr)
HG 15 0.2 HG 35
HG 20 0.2 HG 45
HG 25 0.3 HG 55
HG 30 0.3 HG 65

2-1-8 Acessorios para protecao contra sujeira
(1) Cddigos de acessorios

Para os seguintes acessorios, adicione cddigo seguido do nimero do modelo.

\\\¥,Vedacéo

Inferior
Vedacao

Nenhum simbolo: Protecao Standard (Vedacao + Vedacao Inferior)

Raspador

HIWIN.
MC 01/2011

Taxa de recarga
(cm3/hr)
0.3
0.4
0.5
0.6

77 (Vedacdo + Vedacao Inferior + Raspador)

Vedacao

KK (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador)

Espacador

DD (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior

29
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(2) Vedacao e Vedacao inferior
Para evitar a reducao da vida-util causada por residuos de ferro ou sujeira que entram no bloco.

(3) Dupla vedacao
Aumenta a vedacao do bloco e diminue a entrada materiais estranhos que prejudicam o bloco.

Dimensées de vedacao

Espessura (t1) Espessura (tl)

Tamanho Tamanho

(mm) (mm)
HG 15 ES 3 HG 35 ES 3.2
HG 20 ES 33 HG 45 ES 4.5
HG 25 ES 33 HG 55 ES 4.5
HG 30 ES 3.2 HG 65 ES 6

(4) Raspador
O raspador remove fragmentos de ferros e protege a entrada de objetos maiores.
Dimensées do raspador

Espessura (t2) Espessura (t2)

Tamanho Tamanho

(mm) (mm)
HG 15 SC 1.5 HG 35 SC 1.5
HG 20 SC 1.5 HG 45 SC 1.5
HG 25 SC 1.5 HG 55 SC 1.3
HG 30 SC 1.3 HG 65 SC 1.3

(5) Tampé&o para montagem no trilho
0 tampao é usado para cobrir os furos da montagem e impedir
que fragmentos ou outros objetos estranhos tentem entrar neles. ( ‘ )

‘ T

Os tampoess estarao incluidos no pedido dos trilhos.

Dimensées do tampédes dos furos nos trilhos

Tamanho  Tamanho pjametro (D) Espessura(H) Tamanho  Tamanho pjametro (D) EspessuraH)

do trilho do tampao (mm) (mm) do trilho do tampao (mm) (mm)
HGR15 M4 7.65 1.1 HGR35 M8 14.25 3.8
HGR20 M5 9.65 2.2 HGR45 M12 20.25 4.6
HGR25 Mé 11.20 2.5 HGR55 M14 23.50 5.9

HGR30 M8 14.25 33 HGR65 M16 26.60 5.5
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(6] Acessoérios para protecdo contra sujeira
A HIWIN desenvolve varios tipos de acessdrios contra sujeiras e outros residuos de materiais, para diferentes tipos de
aplicacoes e ambientes especiais.

Ultra Vedacao
(Retentor de Esferas)

Ultra Vedacio
(Retentor e Esferas)

\ Vedacao Vedaci
- Inferior B0t
Vedagao Raspado Espacador
SW {Vedacao (Alta Protecao) ZH {Vedacdo (Alta Protecdo) + Vedacao Inferior (Alta

+ Vedacao Inferior (Alta Protecdo) + Ultra Vedacao} Protecao) + Ultra Vedacao + Espacador}

Ultra Vedacao
(Retentor de Esferas)

Ultra Vedacao
(Retentor de Esferas)

Vedacao

i Espacador
t1
KH {Dupla Vedacao (Alta Protecao) DH {Dupla Vedacao (Alta Protecao)

+ Vedacdo Inferior (Alta Protecao) +Ultra Vedacdo +Raspador}  +Vedacao Inferior (Alta Protecao) + Ultra Vedacéao}

Nota : 1. Os tamanhos disponiveis para acessorios de alta protegdo contra sujeira sao HG20(C/H), 25(C/H), 30(C/H), 35(C/H) e 45 c.
2. 0 valor de atrito aumentara 0.6 ~ 1.2 kgf em relacao ao tipo normal.
3. Se precisar de maior exigéncia contra sujeira, entre em contato com HIWIN.

(7) Ultra Vedacao
A Ultra Vedacao garante protecao eficientemente da superficie de contato dentro do bloco.

31
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2-1-9 Friccao
0 valor maximo de resisténcia por efeito de vedacdo sdo mostrados na tabela.

Resisténcia de Vedacao

Tamanho Resisténcia N (kgf) Tamanho Resisténcia N (kgf)
HG15 1.18(0.12) HG35 3.04(0.31)
HG20 1.57 (0.16) HG45 3.83(0.39)
HG25 1.96 (0.2) HG55 4.61(0.47)
HG30 2.65(0.27) HG65 5.79 (0.59)

Nota:1kgf=9.81N

2-1-10 A tolerancia de precisao na superficie de montagem

(1) Atolerancia de preciso na superficie de montagem do trilho

Devido ao design de contato arco-circular, as guias |
lineares HG podem compensar algum erro na superficie de

instalacao e ainda manter o movimento linear suave.

Enquanto os requisitos de precisao para a superficie de

. . . .~ Si

montagem forem seguidos, se obtera facilmente alta precisao v V
e rigidez com a guia linear. A fim de satisfazer as necessidades
de rapida instalacao e movimento suave, a HIWIN oferece
para seus clientes, um tipo de pré-carga normal, com alta //P]
capacidade de absorcao do desvio de instalacdo na superficie

de montagem. (500

(2) A tolerdncia de paralelismo tendo como referéncia a superficie (P)
Max. Tolerancia de Paralelismo (P) unid: um

Classes de pré-carga
Tamanho
Z0 ZA ZB

HG15 25 18 -
HG20 25 20 18
HG25 30 22 20
HG30 40 30 27
HG35 50 35 30
HG45 60 40 85
HG55 70 50 45
HG65 80 60 59

(3) A tolerancia de precisao de altura tendo como referéncia a superficie
Max. Tolerancia de Altura tendo como Referéncia a Superficie (S,) unid: pm

Classes de pré-carga
Tamanho
Z0 ZA ZB

HG15 130 85 =
HG20 130 85 50
HG25 130 85 70
HG30 170 110 90
HG35 210 150 120
HG45 250 170 140
HG55 300 210 170

HG65 350 250 200



2-1-11 Cuidados durante a instalacao

(1) Altura dos encostos e chanfros

A altura inadequada do encosto e dos chanfros nas
superficies de montagem, causard um desvio na
precisdo e interferéncia na parte chanfrada do trilho
ou bloco. Portanto, usando as alturas de encostos e
chanfros recomendadas nas instalacdes, garantira a
iliminacao de imprecisoes.

Tamanho

HG15
G20
HG25
HG30
HG35
HG45
HG55
HG65

(2) Torque de aperto dos parafusos para a instalacao

Alcance Max.
do chanfro
r, (mm)
0.5
0.5
1.0
1.0
1.0
1.0
[|55;

(|85

Altura dos encostos e chanfros

Alcance Max.

do chanfro
r, (mm]
0.5
0.5
1
1
1
1
1.5
1.5

H,

Altura do encosto Altura do encosto

Bloco

HIWIN.
MC 01/2011

Trilho

I

do trilho

E, (mm)
3

3.5

o o o1 ol

do bloco

E, (mm)
4

o o o1 o1 O

10

E,

Espaco entre o
bloco

H, (mm)

4.3
4.6
5.5
6
7.5
9.5
13
15

O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares, influénciara seriamente na precisao. Recomenda-se os
sequinte torques de aperto para os diversos tamanhos de parafusos:

Tamanho

HG 15
HG 20
HG 25
HG 30

Torques de Apertos

Tamanho do

parafuso
M4 x 0.7P x 16L

M5 x 0.8P x 16L
M6 x 1P x 20L
M8 x 1.25P x 25L

Torque
N-cm (kgf-cm)
392 (40)
883 (90)
1373 (140)
3041 (310)

Tamanho

HG 35
HG 45
HG 55
HG 65

Tamanho do

parafuso
M8 x 1.25P x 25L

M12 x 1.75P x 35L
M14 x 2P x 45L
M16 x 2P x 50L

Torque
N-cm (kgf-cm)
3,041 (310)
11,772 (1,200)
15,696 (1,600)
19,620 (2,000)
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2-1-12 Padrao e Comprimento Maximo do Trilho

HIWIN oferece padrdes de trilhos que suprem as necessidades do cliente. Para tamanhos fora de padrao, é
recomendado que ndo sejam superior a 1/2 de altura (P) de dimensao. Isso prevenira a instabilidade do trilho.

/7 n=(Ndmero de furos de fixacao do trilho)
_ |

\

; ‘ I
1 T T 1 [
| | | N i
_E | P | E
——- L —
L=(n-1)xP +2xE Eq.2.1
L : Comprimento total do trilho (mm)
n : Nimero de fusos de fixacao
P : Distancia entre dois furos (mm)
E : Distancia do centro do furo de fixac&o até a extremidade da guia (mm)
Comprimento Max. e Comprimento Padrao do Trilho unid: mm
Item HG15 HG20 HG25 HG30 HG35 HG45 HGH5 HG65
160 (3) 220 (4) 220 (4) 280 (4) 280 (4) 570 (é) 780 (7) 1,270 (9
220 (4) 280 (5) 280 (5) 440 (6) 440 (6) 885 (9) 1,020 (9) 1,570 (11)
280 (5) 340 (é) 340 (6) 600 (8) 600 (8) 1,200 (12) 1,260 (11) 2,020 (14)
340 (6) 460 (8) 460 (8) 760 (10) 760 (10) 1,620 (16) 1,500 (13) 2,620(18
Comprl“‘i?rtg Padrao — ,e0(g) 44011 640(11) 1000013  1,000013) 2040(20 1980(17)
640 (11) 820 (14) 820 (14) 1,640 (21) 1,640 (21)  2,460(24) 2,580 (22)
820 (14) 1,000 (17) 1,000 (17)  2,040(26) 2,040 (26)  2,985(29) 2,940 (25
1,240 (21) 1,240 (21) 2,520(32)  2,520(32)
1,600 (27) 3,000(38) 3,000(38)
Passo (P) 60 60 60 80 80 105 120 150
DiSté‘“Ci?E%té ® it 20 20 20 20 20 225 30 35
Padréo do COMPIINento 4 940(33) 4000670 400067 3960 (50) 3960(50) 3930(38) 3900(33) 3,970 (27
Comprimento Max. 2,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000

Nota : 1. Tolerancia do valor E para o trilho padrao ¢ 0.5 ~ -0,5 mm. Tolerancia de valor E para o trilho articulado ¢ 0 ~ -0,3 mm.
2. Comprimento maximo Padrao siginifica o comprimento maximo que o trilho pode ter com cotas E em ambos os lados.
3. Se o o valor E for diferente, por favor entre em contato com a HIWIN.



N¢ Modelo

HGH 15CA
HGH 20CA
HGH 20HA
HGH 25CA
HGH 25HA
HGH 30CA
HGH 30HA
HGH 35CA
HGH 35HA
HGH 45CA
HGH 45HA
HGH 55CA
HGH 55HA
HGH 65CA

HGH 65HA

Nota :

1

kgf = 9.81 N

120 203.6 259.6 47.8
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Ki
2-1-13 Dimensoes para Hiwin HG Séries o o _'}
(1) HGH-CA / HGH-HA 5 ey
&) 2 I
G L
w K2 Ly
I.-Mxl\ c
- gD F H T
L | alo| o |
T | — |
o -:l I | 1
_ T | S T
T | ) I .
T T T
@d ‘ E
E P |
M
Mg Mp y
+ hd
: ===
< Py
Dimensoes R
M to Estati P
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) & C?r?a. Cafgg onento statico %0
Parafuso Dinmica Estatica
(mm) no Trilho
M, M, M, Bloco Trilho
H H N W B B C L L K K G Ml T H H W H, D h d P E (mm C(kN) Cy (kN) KN-m  kN-m  kN-m kg ke/m
28 4.3 95 34 26 4 26 394 614 10 485 53 Mx5 6 79 77 15 15 75 53 45 60 20 Mdx16 11.38 16.97 0.12 0.10 0.10 0.18 1.45
36 50.5 775 12.25 17.75 2776 0.27 0.20 0.20 0.30
30 46 12 4 32 6 6 12 Mx6 8 6 6 20 175 95 85 6 60 20 Mbxl6 2.21
50 65.2 92.2 12.6 21.18 35.90 0.35 0.35 0.35 0.39
35 58 84 16.8 26.48 36.49 0.42 0.33 0.33 0.51
40 5.5 125 48 35 6.5 6 12 Mx8 & 10 9 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
50 78.6 104.6 19.6 32.75 49.44 0.56 0.57 0.57 0.69
40 70 97.4 20.25 38.74 52.19 0.66 0.53 0.53 0.88
45 6 16 60 40 10 6 12 M8I10 85 95 138 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
60 93 120.4 21.75 47.27 69.16 0.88 0.92 0.92 116
50 80 112.4 20.6 49.52 69.16 1.16 0.81 0.81 1.45
5 7.5 18 70 50 10 T 12 M8I12 10.2 16 19.6 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
T2 105.8 138.2 22.5 60.21 91.63 1.54 1.40 1.40 1.92
60 97 139.4 23 T7.57 102.71 1.98 1.55 1.55 2.73
70 9.5 20.5 8 60 13 10 12.9 MOxI7 16 18.5 30.5 45 38 20 17 14 105 22.5 MI2x35 10.41
80 128.8 171.2 28.9 94.54 136.46 2.63 2.68 2.68 3.6l
75 1177 166.7 27.35 114.44 148.33 3.69 2.64 2.64 4.17
80 13 23.5 100 75 12.5 11 129 Mi2x18 17.5 22 29 53 44 23 20 16 120 30 Ml4xdd 15.08
95 155.8 204.8 36.4 139.35 196.20 4.88 4.57 4.57 5.49
70 144.2 200.2 43.1 163.63 215.33 6.65 4.27 4.27 T7.00
9 15 31.5 126 76 25 14 129 M6x20 25 15 15 63 53 26 22 18 150 35 MI6x50 21.18

208.36  303.13 9.38 7.38 7.38 9.82
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Guias Lineares
HG Séries

Ki

(2) HGL-CA/HGL-HA © 1) )

G L
of}=
—
/ -
! I
I N
==
L
My
& = ==
Ol ——-H1 6
4 4
Dimensoes Montagem
Momento Estati P
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Diensses o Telli (@m) do Cgr;’ga‘ Car,g.a omento Estatico €S0
(m) Parafuso Dinamica Estatica
N Modelo ™ no Trilho

M, M, M, Bloco Trilho

BB N Y BB CL L oK Kk G W T HEWEDHLdPE @ W 6K Ny hn in g ggm

HGL 15CA 24 43 95 34 26 4 26 394 614 10 48553 Max4d 6 3953715 15 75 53 45 60 20 Max1é 11.38 1697 012 010 010 0.4 1.45

HGL 25CA 35 58 84 167 26.48 3649 042 033 033 0.42

36 55 125 48 35 6.5 6 12 Méx6e 8 6 5 23 22 1 9 7 60 20 Mé6x20 3.21
HGL 25HA 50 78.6 104.6 18.5 32.75 49.44 056 057 057 0.57
HGL 30CA 40 70  97.4 20.25 38.74 5219 066 053 053 0.78

42 6 16 60 40 10 6 12 M8x10 85 65 10828 26 14 12 9 80 20 MB8x25 4.47
HGL 30HA 60 93  120.4 21.75 47.27 69.16 088 092 092 1.03
HGL 35CA 50 80 112.4 20.6 49.52 69.16 116 081 081 114

48 75 18 70 50 10 7 12 M8x12 102 9 12634 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
HGL 35HA 72 105.8 138.2 22.5 60.21 91.63 154 140 140 152
HGL 45CA 60 97  139.4 23 71.57 102.71 198 155 155 2.08

60 9.5 20.5 86 60 13 10 129 M10x17 16 85 20.545 38 20 17 14 105 22.5 M12x35 10.41
HGL 45HA 80 128.8 171.2 28.9 94.54 136.46 2.63 268 268 2.75
HGL 55CA 75 M7.7 166.7 27.35 M4.44 14833 3.69 264 264 3.25

70 13 23.5100 75 12.5 11 129 M12x18 17.5 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15.08
HGL 55HA 95 155.8 204.8 36.4 139.35 19620 488 457 457 4.27

Nota : I kgf = 9.81 N
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Ki

(3) HGW-CA / HGW-HA

6 L
w KZ L1
B B c
4-M 1
- (T (@ il @D i ‘ i
L L ‘ :
T T 3 B | ——
Sk T | o mefe
:E ) | ; _ 1 i ]
N Wk ‘ gd
E P E

My
MR Mp m
&3 +
W dirtlle mg=—
f—
Dimensoes llontagen
Momento Estatico Peso
de Montagem Dimensioes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) L Czlir{ga‘ Cargg
(um) Parafuso Dinamica Estatica
N Modelo = no Trilho

M, M, M, Bloco Trilho

BB N ¥ BB C L LK KGMTTEE%EDHIdPE @ 06 G gy s ivn g gm

HGW 15CA 24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 48553 M5 6 89 39537 15 15 75 53 45 60 20 Mix16 11.38 16.97 012 010 0410 0.17 1.45

HGW 20CA 50.5 775 10.25 17.75 2776 027 020 0.20 0.40

30 4.6 21563 53 5 40 6 12 M6 8 10 6 6 20 17595 85 6 60 20 Mbx16 2.21
HGW 20HA 65.2 922 176 2118 3590 035 035 035 0.52
HGW 25CA 58 84 118 26.48  36.49 042 0.33 033 0.59

36 55 23570 57 6.5 45 6 12 M8 8 14 6 5 23 22 11 9 7 60 20 Méx20 3.21
HGW 25HA 78.6 104.6 22.1 32.75 49.44 056 057 057 0.80
HGW 30CA 70 974 1425 38.74 5219 0.66 0.53 053 1.09

42 6 31 90 72 9 52 6 12 M1085 16 65 10828 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
HGW 30HA 93 120.4 25.75 47.27 6916 088 092 092 1.44
HGW 35CA 80  112.4 14.6 49.52 6916 116 0.81 081 156

48 75 33 10082 9 62 7 12 M1010118 9 12634 29 14 12 9 80 20 MB8x25 6.30
HGW 35HA 105.8 138.2 27.5 60.21 91.63 154 1.40 140 2.06
HGW 45CA 97  139.4 13 77.57 102.71 198 155 155 279

60 9.5 37.5120 100 10 80 10 129 M12 15.122 85 20545 38 20 17 14 105 22.5 M12x35 10.41
HGW 45HA 128.8 171.2 28.9 94.54 136.46 2.63 2.68 2.68 3.69
HGW 55CA 17.7 166.7 17.35 1444 14833 3.69 2.64 2.64 452

70 13 43.5140 116 12 95 1M 129 M14175 26512 19 53 44 23 20 16 120 30 MT4x45 15.08
HGW 55HA 155.8 204.8 36.4 139.35  196.20 4.88 4.57 4.57 596
HGW 65CA 144.2 200.2 23.1 163.63 21533 6.65 4.27 427 917

90 15 535170 142 14 110 14129 M1625 37515 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50 21.18
HGW 65HA 203.6 259.6 52.8 208.36 30313 9.38 7.38 738 12.89

Nota : 1 kgf =9.81 N
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Guias Lineares
HG Séries K

(4) HGW-CB / HGW-HB

G L
W K> L,
I
2D i T T T
‘ @ | | O
T a
) T
T (——— :
Y T
i T T
@d E
E P
My
Mg Mp Fox
W it H—F
Dimensoes L
) Momento Estatico Peso
de Montagem Dimensdes do Bloco (mm) Dimensdes do Trilho (mm) & (grngav Cargg : é
Parafuso Dinamica [Estatica
o (mm) o
N® Modelo no Trilho

M M, N, Bloco Trilho

H B, NV BB C L L K K G M T T, T, H, H, W, H, D h d P E (mm) C(kN) €y (kN) kKN-m  kN-m kN-m ke ke/m

HGW 15CB 24 4.3 16 47 38 4.5 30 394 614 8 48553 P45 6 89 69539537 15 15 75 53 45 60 20 Méx1é  11.38 1697 012 010 010 017 1.45

HGW 20CB 50.5 77.5 10.25 17.75 2776 0.27 020 0.20 0.40

30 4.6 21563 53 5 40 6 12 @6 8 10 95 6 6 20 17595 856 60 20 Mb5xI6 2.21
HGW 20HB 65.2 92.2 17.6 21.18 3590 035 035 035 052
HGW 25CB 58 84 118 26.48 36.49 0.42 033 033 059

36 55 23570 57 6.5 45 6 12 @7 8 14 10 6 5 23 22 11 9 7 60 20 Méx20 3.21
HGW 25HB 78.6 104.6 22.1 32.75 49.44 056 057 057 0.80
HGW 30CB 70 97.4 14.25 38.74 5219 0.66 053 0.53 1.09

42 6 31 90 72 9 52 6 12 09 8516 10 65 10828 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
HGW 30HB 93 120.4 25.75 47.27 69.16 088 092 092 1.44
HGW 35CB 80 112.4 14.6 49.52 6916 116 081 0.81 156

48 75 33 10082 9 62 7 12 @9 10118 13 9 12634 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
HGW 35HB 105.8 138.2 27.5 60.21 91.63 154 140 1.40 2.06
HGW 45CB 97 139.4 13 71.57 102.71 198 155 155 2.79

60 9.5 375 120 10010 80 10 129011 15122 15 85 20545 38 20 17 14 10522.5 M12x35 10.41
HGW 45HB 128.8 171.2 28.9 94.54 136.46 2.63 2.68 2.68 3.69
HGW 55CB 17.7 166.7 17.35 NM4.44 148.33 3.69 2.64 2.64 452

70 13 435140 116 12 95 11 129014 17526517 12 19 53 44 23 20 16 12030 M14x45 15.08
HGW 55HB 155.8 204.8 36.4 139.35 196.20 488 4.57 457 596
HGW 65CB 144.2 200.2 23.1 163.63 21533 6.65 4.27 427 9.17

90 15 53.5170 14214 110 14 129016 25 37523 15 15 63 53 26 22 18 15035 M16x50 21.18
HGW 65HB 203.6 259.6 52.8 208.36  303.13 938 738 738 12.89

Nota : 1 kef = 9.81 N



N¢ Modelo

HGW 15CC
HGW 20CC
HGW 20HC
HGW 25CC
HGW 25HC
HGW 30CC
HGW 30HC
HGW 35CC
HGW 35HC
HGW 45CC
HGW 45HC
HGW 55CC
HGW 55HC
HGW 65CC

HGW 65HC

Nota :
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K1
@ @
G L
w K> L,
T
o0 = i ]
® [ [ o T
.cl t
o
< I \,‘, ,‘J
T T
[ [
ad
E P E
My
M
Mg e~ Z ¥
E__ 2 ——
wy dhitdde =—i=
s Es
Dimensoes e
Momento Estatico  Peso
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensdes do Trilho (mm) L Cérga, ?a?g?
Parafuso Dinamica Estatica
(mm) .
no Trilho .
M, M, N Bloco Trilho
H o NWB&BB CL L K KGMTTT H B W HBDhdP E @ CkVCGED \wn kN-n ken ke ke/n
24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 48553 M5 6 89 69539537 15 15 75 53 45 60 20 Mixl6 11.38 1697 012 010 0.0 017 1.45
50.5 775 10.25 17.75 27.76 0.27 0.20 0.20 0.40
30 4.6 21563 53 5 40 6 12 M6 8 10 95 6 6 20 1759585 6 60 20 M5x16 2.21
65.2 922 17.6 21.18 3590 035 0.35 035 0.52
58 84 118 26.48 36.49 0.42 033 0.33 0.59
36 55 23570 57 6.5 45 6 12 M8 8 14 10 6 5 23 22 11 9 7 60 20 Méx20 3.21
78.6 104.6 22.1 32.75 49.44 056 0.57 0.57 0.80
70 97.4 14.25 38.74 5219 0.66 053 0.53 1.09
42 6 31 90 72 9 52 6 12 MI085 16 10 65 10828 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
93  120.4 25.75 47.27 6916 0.88 092 092 144
80 112.4 14.6 49.52 6916 116 0.81 0.81 156
48 7.5 33 10082 9 62 7 12 M10 10118 13 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
105.8 138.2 27.5 60.21 91.63 154 140 140 2.06
97  139.4 13 77.57 102.71 198 155 155 279
60 9.5 37.5120 100 10 80 10 129M12 156122 15 85 20545 38 20 17 14 105 22.5M12x35 10.41
128.8 171.2 28.9 94.54 136.46 2.63 2.68 2.68 3.69
117.7 166.7 17.35 M4.4b 14833 3.69 2.64 2.64 4.52
70 13 43.5140 116 12 95 1M 129M14 17526517 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x4d 15.08
155.8 204.8 36.4 139.35 196.20 4.88 4.57 457 596
144.2 200.2 23.1 163.63 215.33 6.65 4.27 4.27 917
90 15 535170 142 14 110 14 129M16 25 37523 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50 21.18
203.6 259.6 52.8 208.36 303.13 9.38 738 738 12.89
1 kgf = 9.81 N
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Guias Lineares

HG Séries

(6) Dimensoes para HGR-T (Montagem do Trilho por baixo)

Modelo N°.

HGRI5T
HGR20T
HGR25T
HGR30T
HGR35T
HGRAST
HGR55T

HGRG5T

23

28

34

45

53

63

175

22

26

29

38

44

53

|
\
T 7 T
T T
P /] o
\ L /I L
| i 1 I
pim it
\ \ i \
| | |.__E
L
Dimensoes do Trilho (mm) Peso
S h P E (kg/m)
M5 x 0.8P 8 60 20 1.48
M6 x 1P 10 60 20 2.29
M6 x 1P 12 60 20 3.35
M8 x 1.25P 15 80 20 4.67
M8x1.25P 17 80 20 6.51
M2 x 1.75P 24 105 22.5 10.87
M4 x 2P 24 120 30 15.67
M20 x 2.5P 30 150 35 21.73
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2-2 EG Séries - Perfil baixo de Guia Linear

2-2-1 Caracteristicas das Guias lineares EG Série

A concepcao das guias lineares EG oferece uma série de perfil baixo, com alta capacidade de carga e de alta rigidez.
Caracteriza também pela igualdade de carga em todas as quatro direcdes e pelo auto-alinhamento, capaz de absorver
erros de instalacoes, permitindo uma maior precisao. Além disso, a baixa altura de montagem e o comprimento curto
da série EG a torna a mais adequada para alta velocidade, automacdo de maquinas e aplicacdes onde o espaco é
limitado.

O retentor é projetado para segurar as esferas no bloco, mesmo quando é retirado do trilho.

A linha EG possui as mesmas carateristicas da série de guias lineares HG, sendo um modelo compacto da mesma.

2-2-2 Construcao da EG Séries

Vedacao
(Dupla vedacao e raspador)

Ponto de lubrificacao

Sistema de circulacao das esferas: Bloco, Trilho, Recirculador e Retentor

Sistema de lubrificacdo: Ponto de lubrificacao e Engate da Mangueira

Sistema de protecao contra sujeira: Vedacao, Vedacao Inferior, Tampao, Dupla Vedacao
e Raspador

o
o
(¢]

2-2-3 Numero de Modelo EG Séries

As Guias Lineares da série EG sao classificados em modelos intercambiaveis e ndo-intercambiaveis. Os tamanhos
destes dois modelos sao iguais. A principal diferenca é que os blocos e trilhos intercambiaveis podem ser trocadas
livremente e podem manter a precisao dos P-classe. Por causa do rigoroso controle dimensional, os modelos de guias
lineares intercambiaveis sao uma boa escolha para os clientes quando os tritlhos ndo precisam ser acompanhado por
um eixo. 0 nimero do modelo da série EG identifica o tamanho, tipo, classe de precisdo, pré-carga de classes, etc.
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(1) Tipo Nao-intercambiavel

Linear Guideways
EG Séries

EGW25 C

EG Séries J

Modelo do Bloco
W : Flangeado
H: Sem Flange

Tamanho do Modelo
15, 20, 25, 30, 35

Tipo de Carga

C : Carga Pesada
S: Carga Média

Montagem do Bloco

A E 2 R 1600 E

ZA P Il + KK/E2/RC

E2: Auto-Lubrificante
SE: Tampa Metélica
RC:Tampao Refor;ado

Paridade
Caodigo de precisao:
C,H,P,SP,UP

E: Tritho Especial
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do trilho ([mm)

A : Montagem por cima
B : por baixo

Tipo de montagem do trilho

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

N©. de Blocos por Triho

(2) Tipo Intercambiavel

O Numero de Modelo do Bloco EG

R/U: Montagem por cima
T : baixo

Nota: 1. Os algarismos romanos sao usados para expressar

o nimero de trilhos correspondentes em um eixo.
Quando se usa um unico trilho, ndo ¢ indicado
nenhum simbolo.

2. Nenhum simbolo indica protecdo padrao
(Vedacao e vedacao inferior).

77 : Vedacao, vedacao inferior e raspador.
KK: Dupla vedacdo, vedacdo inferior e
raspador.

DD: Dupla vedacao e vedacdo inferior

EGW25 C A E ZA P + ZZ/E2

EG Séries
Modelo do Bloco

W : Flangeado
H:Sem Flange

Tamanho do Modelo

Protecdo contra sujeira’
E2: Auto-lubrificante

SE: Tampa Metalica

Caodigo de preciséo : C, H, P

15, 20, 25, 30, 35

Caodigo de Pré-carga : 20, ZA

Tipo de Carga
C : Carga Pesada
S: Carga Média

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

Tipo de montagem do bloco

O Numero de modelo do trilho EG

EG R 25 R

EG Séries

Trilho Intercambiavel

1240

Tamanho do Modelo
15, 20, 25, 30, 35

Tipo de montagem do trilho
R/U : Montagem por cima
T : por baixo

A : Montagem por cima
B : por baixo

E P + RC

I\ RC:Tampao Reforcado

Cédigo de Precisado: C, H, P

E: Trilho Especial,
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do Trilho (mm)

Protecdo contra sujeira’

Caddigo de Pré-carga: Z0, ZA, ZB



2-2-4 Tipos de Blocos e Trilhos

(1) Tipos de Blocos
HIWIN oferece dois tipos de guias lineares, flangeadas e as sem flange.

Tipos de Bloco

Tipo Modelo

EGH-SA
EGH-CA

Sem flange

EGW-SA
EGW-CA

Flangeado

EGW-SB
EGW-CB

Forma

]

(2) Tipos de trilhos
Além do alto padrao nos tipo de montagem, HIWIN também oferece trilhos com montagem inferior.

Tipos de Trilhos

Montagem por cima

24

48

24

48

HIWIN.
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Comprim. o R
. Principais Aplicacoes
do Trilho
(mm])
100
O Dispositivos de automacao
! O Equipamentos de transporte
para alta velocidade
4000

O Equipamentos para medicao de
precisao
100 O Equipamentos para fabrificacdo

de semicondutores

v O Maquinas para trabalho com
4000 madeira
100
)
4000

Montagem inferior

43
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Linear Guideways
EG Séries

2-2-5 Precisao

A precisao da série EG pode ser classificada em
5 classes: normal(C), alta(H], precisao(P), super
precisdo(SP), e ultra precisdo(UP). Escolha a
classe referenciando a precisao do equipamento
selecionado.

(1) Precisao da guia ndo-intercambiavel

Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao NETTEL
©

Tolerancia dimensional de altura H 0.1

Tolerancia dimensional de largura N +0.1

Variacao de altura H 0.02

Variacdo de largura N 0.02

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da

face C face A

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da

face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de Precisao et
©

Tolerancia dimensional de altura H +0.1

Tolerancia dimensional de largura N +0.1

Variacao de altura H 0.02

Variacao de largura N 0.03

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da
face C face A

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da
face D face B

Alta
(0

+0.03

+0.03

0.01
0.01

Alta
()

+0.04

+0.04

0.015
0.015

EG - 15, 20

Precisao
P
0
-0.03

0
-0.03

0.006
0.006

Ver Tabela 2-2-7

Ver Tabela 2-2-7

EG - 25, 30, 35

Precisao

9)

0
-0.04

0
-0.04

0.007
0.007

Ver Tabela 2-2-7

Ver Tabela 2-2-7

Super
Precisao

(P
0
-0.015

0
-0.015

0.004
0.004

Super
Precisao

SP
0
-0.02

0
-0.02

0.005
0.005

Unid: mm

Ultra
Precisao
P

0
-0.008

0
-0.008

0.003
0.003

Unid: mm

Ultra

Precisao
(UP)

0
-0.01

0
-0.01

0.003
0.003
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(2) Precisao da guia intercambiavel
Padrées de Precisao Unid: mm
Item EG - 15, 20
Tlesses il PredEse Normal Alta Precisao
© () (P)
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.03 +0.015
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.03 +0.015
Variacao de altura H 0.02 0.01 0.006
Variacao de largura N 0.02 0.01 0.006
Tolera. Paralelisio bloco em relacio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-2-7
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-2-7
Padrées de Precisao Unid: mm
Iltem EG - 25, 30, 35
Elecses e Predsse Normal Alta Precisao
© ( ®
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.04 +0.02
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.04 +0.02
Variacao de altura H 0.02 0.015 0.007
Variacao de largura N 0.03 0.015 0.007
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-2-7
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-2-7
(3] Precisao da Variacao de Paralelismo
Comprimento do Trilho (m) Precisao (um)
c H P SP UP
= 100 12 7 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
00 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1,100 24 16 9 6 3
1,100 ~ 1,500 26 18 " 7 4
1,500 ~ 1,900 28 20 13 8 4
1,900 ~ 2,500 31 22 15 10 5
2,500 ~ 3,100 88 25 18 1 6
3,100 ~ 3,600 36 27 20 14 7
3,600 ~ 4,000 37 28 21 15 7
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Linear Guideways
EG Séries

2-2-6 Pré-carga

(1) Definicao

A pré-carga pode ser aplicada a cada Bloco. Ela se da através do aumento do didmetro de esferas. Geralmente, as
guias lineares possuem uma folga negativa entre as esferas e a pista de rolagem com isso ha um aumento da rigidez
e mantém uma alta precisao.

20
Deslocamento elastico
sem pré-carga

B
Deslocamento elastico

com pré-carga pesada

02}58)3 0}UBWED0153(Q

Quantidade de pré-carga

(2) Classes de pré-cargas
HIWIN oferece trés padroes de pré-cargas para varios aplicativos e condicdes.

Classes de Pré-cargas

Classes Cddigo Pré-carga Condicoes
Pré-carga Muito Direcdo determinada de carga, baixo impacto, baixa
Z0 0~0.02C L )
Leve precisdo requerida
Pré-carga Leve ZA 0.03C~0.05C Baixa carga e alta precisao exigida
Pré-carga Média ZB 0.06C~0.08C Alta rigidez necessaria, com vibracao e impacto
Classes Guia intercambiavel Guia Nao-intercambiavel
Classes de pré-cargas 20, ZA Z0,ZA, 7B

Nota: 0 “C” na coluna de pré-carga indica a capacidade de carga dinamica.

2-2-7 Lubricaficacao
(1) Graxeira

O Ponto de lubrificacao

EG20 EG20
EG25 EG25

EG15 EG30
EG30 £G35
EG35 Méx0.75P

Méx0.75P

N0.34310002 NO0.34320001 NO.34310008(0PTION)



O Local de montagem
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A localizacdo padrao da graxeira é em ambas as extremidades do bloco, a conexao pode ser montado na parte
lateral ou superior do bloco. Para a instalacao lateral, recomendamos que a conexao seja montado no lado
nao-referéncia. No lado superior utilizar o rebaixo para furar e instalar a conexao para graxa ou 6leo utilizando
O-ring. Pré-aqueca a ponta de metal de didmetro de 0,8 mm. Abra o pequeno furo com a ponta de um metal
cuidadosamente. Insira um anel de vedacdo em volta do furo. (O anel de vedac&o n&o é fornecido com o bloco)
N3o abra o pequeno furo com uma broca isso pode apresentar o perigo de contaminacao. E possivel realizar a
lubrificacdo por meio da articulacao de dleo.

O Ring

Tamanho de O-Ring e max. profundidade admissivel para perfuracao

Tamanho (Q-Ring
doW
(mm])
EG 15 2.5+0.15
EG 20 45+0.15
EG 25 4.5+0.15
EG 30 45+0.15

EG 35 4.5+0.15

(mm)

1.5+0.15
1.5+0.15
1.5+0.15
1.5+£0.15

1.5+0.15

oleo lubrif. no furo do
topo: Max. profundidade
admissivel p/
perfuracao T,,,

(mm)

6.9
Tmax

8.4

1)

A
)

10.4
10.4
10.8

O A quantidade de dleo para um bloco preenchido com graxa

A quantidade de 6leo para um bloco preenchido com graxa

Tamanho

EG 15
EG 20
EG 25
EG 30
EG 35

O Freqiiéncia de reposicao:

Carga Média
(cm3)
0.8
1.5
2.8
3.7
5.6

Verifique o lubrificante a cada 100 km, ou a cada 3-6 meses.

Carga Pesada
(cm?3)
1.4
2.4
4.6
6.3
6.6
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(2) Oleo
A viscosidade do dleo recomendado é de aproximadamente 32~150cSt. Se vocé precisa usar um tipo de 6leo de
lubrificacao especifico, por favor informe-nos, em seguida, o bloco nao vai ser pré-lubrificado antes do envio.

O Tipos de pontos de lubrificacao

LF-64 LF-76 LF-86
PT 1/8
M8x1.0P "
Méx0.75P 10 =X 18 "
10
7 ‘ ; ‘ &1,
| £ —— Iy
oo i - - L L
1O =1} C 2 [ [
i T 2 T — T = Tk &
ih ~ il 2 @ Ll = = iy
L I I
T B i 1}
T —— et L
M4x0.7P 06.5 Méx0.75P, 28 EG20 Méx0.75P. o0 EG20
EG25 EG25
EG30 EG30
N0.97000EA1 EG15 N0.970002A1 EG35 N0.970004A1 EG35
SF-64 SF-76 SF-86
4> = =
M8x1.0P ‘
Mé6x0.75P | e
I i [
_ I ! ’ ,
[ee) s (1] I 1] 1 |
‘CIJM N y__1_n
o 2 I e WY . Sy
i - = 12} L1
1 Q i | ‘ |
il EG20 1oy 1 EG20
08 EG25 \ EG25
M6x0.75P EG30 iy EG30
EG15 EG35 Méx0.75p / 1-28 EG35
NO0.970001A1 N0.970001A1 :
O Taxas de alimentacao de 6leo
Taxas de alimentacao de 6leo
Tamanho Taxa de alimentacao
(cms3/hr)
EG 15 0.1
EG 20 0.133
EG 25 0.167
EG 30 0.2

EG 35 0.233



2-2-8 Equipamentos para protecao contra sujeira

(1) Cadigos dos equipamentos

Para os seguintes equipamentos, indique o cédigo seguido do nimero do modelo.

Vedacao

Vedacao
Inferior
Nenhum simbolo: Protecao Standard

(Vedacdo + Vedacao Inferior)

KK (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador)

(2) Vedacao e Vedacao Inferior

Raspador

77(Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador)

Vedacao

DD (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior)

HIWIN.
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Protege contra os contaminantes que entram no bloco. Reduz o potencial de danos, resultando em uma reducao da

vida.

(3) Dupla Vedacao

Remove substancias estranhas do trilho, evitando a entrada de contaminantes do bloco.

Dimensoées de vedacao
Tamanho

EG 15
EG 20
EG 25
EG 30
EG 35

Espessura (t1)
(mm)

N NN NN
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(4) Raspador
Limpa contaminantes maiores, tais como respingos de solda e cortes de metais, que ficam no trilho. O raspador
de metal veda contra danos excessivos.

Dimensées do Raspador
Espessura (t2)

Tamanho (mm)
EG 15 0.8
EG 20 0.8
EG 25 1
EG 30 1
EG 35 1.5
@D
(5) Tampao dos furos na montagem do trilho
0 tampao nos furos no tritlho, impedem que materiais
externos se acumulem nos furos de fixacao. Eles ja
vem incluidos no pacote que contém o trilho. | -
|
|
Dimensodes do tampéao para a montagem do trilho
Tamanho do trilho Tamanho do tampao Didmetro(D) Espessura(H)
(mm) (mm)
EGR15R M3 6.15 1.2
EGR20R M5 9.65 2.2
EGR25R Mé 11.20 2.5
EGR30R Mé 11.20 2.5
EGR35R M8 14.25 33
EGR15U M4 7.65 1.1
EGR30U M8 14.25 33
2-2-9 Friccao
Os valores maximos da resisténcia por vedacao sdo mostrados na tabela abaixo:
Resisténcia da Vedacao
Tamanho Resisténcia N (kgf)
EG15 0.98 (0.1)
EG20 0.98(0.1)
EG25 0.98 (0.1)
EG30 1.47 (0.15)
EG35 1.96(0.2)

Nota:1kgf=9.81N



2-2-10 Tolerancia de precisao na superficie de montagem
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Devido ao design de contato arco-circular, as guias lineares EG podem suportar erros na superficie de instalacao
e mesmo assim entregar movimento linear suave. Quando a superficie de montagem cumpre com os requisitos
de precisao na instalacao, se obtem sem qualquer dificuldade a alta precisao e rigidez. Para uma instalacao mais
rapida e com movimento mais suave, a HIWIN oferece uma pré-carga com folga normal devido a sua capacidade de
absorver desvios maiores de imprecisdes na superficie de montagem.

Tolerancia Max. de Paralelismo (P)

Tamanho

EG15
EG20
EG25
EG30
EG35

20
25
25
30
40
50

//|P
(500)

Classes de pré-cargas
ZA
18
20
22
30
85

Tolerancia Max de altura da superficie de referéncia (S,)

Tamanho

EGI5
EG20
EG25
EG30
EG35

20
130
130
130
170
210

Classes de pré-cargas

ZA
85
85
85
110
150

unid: pm

ZB

20
27
30

unid: um

ZB

50
70
90
120
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2-2-11 Cuidados durante a instalacao
(1) Altura dos encostos e chanfros

A altura inadequada do encosto e dos chanfros nas superficies de montagem, causard um desvio na precisao e

interferéncia na parte chanfrada do trilho ou bloco.

Sempre que usado as alturas recomendadas do encosto e do ombro, eliminam-se os problemas com a precisao.

Bloco

H, T/' /
E, ‘
r1$ /

Altura dos encostos e chanfros

Tritho

Alcance Max.

do chanfro do chanfro
Tamanho
r, (mm) r, (mm)
EG15 0.5 0.5
EG20 0.5 0.5
EG25 1.0 1.0
EG30 1.0 1.0
EG35 1.0 1.0

(2) Torque de aperto dos parafusos para a instalacao

Alcance Max.

unid: mm

Altura do encosto Alturadoencosto  Espaco entre

dos trilhos dos blocos o bloco
E, (mm) E, (mm) H, (mm)
2.7 5.0 4.5
5.0 7.0 6.0
5.0 7.5 7.0
7.0 7.0 10.0
7.5 9.5 11.0

O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares influenciara seriamente na precisdo. Por favor veja a Tabela 2-46

para as recomendacdes do torque de aperto.

Torque de Aperto
Tamanho Tamanho do parafuso Torque
N-cm (kgf-cm)

EG 15 M3 x 0.5P x 16L 186 (19
EG 20 M5 x 0.8P x 16L 883 (90)
EG 25 M6 x 1P x 20L 1,373 (140)
EG 30 M6 x 1P x 25L 1,373 (140)
EG 35 M8 x 1.25P x 25L 3,041 (310)

Nota: 1 kgf = 9.81 N



2-2-12 Padrao e comprimento maximo do trilho
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HIWIN oferece padrdes de trilhos que suprem as necessidades do cliente. Para tamanhos fora de padrao, é
recomendado que n3o sejam superior a 1/2 de altura (P) de dimens&o. Isso prevenira a instabilidade do trilho.

/ n=(Numero de furos de fixacdo do trilho)

L=(n-1)xP +2xE

L : Comprimento total do trilho (mm)

n : Ndmero de furos de fixacao

P : Distancia entre dois furos (mm)
E : Distancia do centro do furo de fixacdo até a extremidade da guia (mm)

Comprimento Max. e Comprimento Padrao do Trilho

Item EGR15 EGR20
160 (3) 220 (4)
220 (4) 280(5)
280 (5) 340 (6)
340 (6) 460 (8)
Comprimento Padrdo L(n) 460 (8) 640(11)
640 (11) 820 (14)
820 (14) 1,000 (17)
1,240 (21)
1,600 (27)
Passo (P) 60 60
Distancia até o fim (E,) 20 20
Padrao do Comprimento Max. 1960 (33) 4,000 (67)
Comprimento Max. 2000 4,000

EGR25
220 (4)
280 (5)
340 (6)
460(8)
640 (11)
820 (14)
1,000 (17)
1,240 (21)
1,600 (27)
60
20
4,000 (67)
4,000

EGR30
280 (4)
440 (6)
600 (8)
760 (10)
1,000 (13)
1,640 (21)
2,040 (26)
2,520(32)
3,000 (38)
80
20
3,960 (50)
4,000

Eq.2.2

unid: mm
EGR35
280 (4)
440 (6)
600 (8)
760 (10)

1,000 (13)
1,640 (21)
2,040 (26)
2,520 (32)
3,000 (38)

80

20
3,960 (50)

4,000

Nota : 1. Tolerancia do valor E para o trilho padrao é 0.5 ~ -0,5 mm. Tolerancia de valor E para o trilho articulado € 0 ~ -0,3 mm.
2. Comprimento maximo Padrao siginifica o comprimento maximo que o trilho pode ter com cotas E em ambos os lados.

3. Se o o valor E for diferente, por favor entre em contato com a HIWIN.
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2-2-13 Dimensoes para HIWIN EG Séries
(1) EGH-SA / EGH-CA

G L L G
W Kz L1 K; L1
B B C
1 -
4-Mxt ~2-Mx
L Tap o0 o i v el o 1
- ==
il J <
. e T = = — =
T L ) i
N Wk 0d EGH-CA EGH-SA
' E P E
My
BN
o] o]
& O] |
Dimensoes S
Carga (Carga Momento Estatico Peso
de montagem Dimensdes do bloco (mm) Dimensoes do trilho (mm) i L. "
‘ () Parafuso Dinamica Estatica
N¢ Modelo no Trilho .
My M, M, Bloco Trilho
H H N W B B, C L I KK K G B,k D h d P E CkN) Cp (kN .
! i | S r @ OO G D N N Kem kg kg
EGHI5SA - 231 401 148 5.35 9.40 0.08 004 0.04 0.09
24 45 95 34 26 4 35 57 1256 4.5 3.5 60 M3x16 1.25
EGHI5CA 26 398 56.8 10.15 7.83 16.19 0.13 010 010 015
EGH20SA - 29 50 18.75 7.23 12.74 013 0.06 006 015
28 6 11 42 32 5 4.15 12 15595 85 6 Mb5x16 2.08
EGH20CA 32 481 691 123 10.31 2113 022 016 016 024
EGH25SA - 355 591 219 11.40 1950 023 012 012 0.25
33 7 12548 35 65 4.55 12 18 11 9 Méx20 2.67
EGH25CA 35 59 826 16.15 16.27 3240 038 032 032 041
EGH30SA - 415 695 26.75 16.42 28.10 0.40 021 0.21 0.45
42 10 16 60 40 10 6 12 23 11 9 Méx25 4.35
EGH30CA 40 701 981 21.05 23.70 4746  0.68 0.55 055 0.76
EGH35SA - 45 75 285 22.66 37.38  0.56 0.31 0.31 0.66
48 11 18 70 50 10 7 12 27514 12 M8x25 6.14
EGH35CA 50 78 108 20 33.35 64.84 0.98 0.69 0.69 1.13

Nota : 1 kgf = 9.81 N



(2) EGW-SA / EGW-CA
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G L L
K» L1 K2 L
c
Bs B -
4-M 2-M
T Vi = = & —
ST e i oD oL HEGE: oL_ |
T | —— |
: DL : o <]
e T
S L_ﬁ ) T
@d
EGW-CA EGW-SA
N We | E P E
My
[T T
[o] o]
| | o
Dimensoes | ctasi
Carga (Carga Momento Estatico Peso
de montagem Dimensdes do Bloco (mm) Dimensoes do trilho (mm) e Lo -
‘ @ Parafuso Dinamica Estatica
N¢ Modelo no Trilho .
M, I8 ), Bloco Trilho
e, ¥N¥BBCL L &k KGHTTLHEEWRHKDhdIdPE @ & GE gy o e g ggm
EGW 15SA - 231 401 148 5.2 9.40 0.08 0.04 0.04 012
24 45 185 52 41 55 35 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 1.25
EGW 15CA 26 39.8 56.8 10.15 7.83 16.19 013 010 0410 0.21
EGW 20SA - 29 50 1875 7.23 12.74 013 0.06 0.06 0.19
28 6 195 59 49 5 415 12 M6 7 9 6 6 20 1559585 6 60 20 M5x16 2.08
EGW 20CA 32 481 691 123 10.31 2113 022 016 016 032
EGW 25SA - 355 591 219 11.40 1950 023 012 012 035
33 7 25 73 60 6.5 455 12 M8 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 Méx20 2.67
EGW 25CA 35 59 826 16.15 16.27 3240 0.38 032 032 0.59
EGW 30SA - 415 695 26.75 16.42 28.10 0.40 021 0.21 0.62
42 10 31 90 72 9 6 12 M0 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Méx25 4.35
EGW 30CA 40 701 981 21.05 23.70 47.46 0.68 055 0.55 1.04
EGW35SA - 45 75 285 22.66 37.38 0.56 0.31 0.31 0.84
48 11 33 100 82 9 7 12 M10 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14
EGW35CA 50 78 108 20 33.35 64.84 0.98 0.69 0.69 1.45
Nota : 1 kgf = 9.81 N
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K
é
G L L G
w K2 L1 K2 L4
B B c
4-M M
T T T 1 ol o
S -t o0 oL T el= oL_
T | —— |
I I =
| 1 r_‘} | :Ez l
= T
x| o ) i
@d
EGW-CB EGW-SB
N W E P E
My
M, Mp m
m m I 3
Ry e & el
A v
| o
Dimensoes o
Carga Carga Momento Estatico Peso
de montagem Dimensoes do bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) is Lo -
) (am) Parafuso Dinamica Estatica
N¢ Modelo no Trilho .
My M, ), Bloco Trilho
H # N W B B C L L K K G M T T, H H W Bk D h d P E (m) CRN) Gy (kM) kN-m  kN-m kN-m kg kg/m
EGW 15SB - 23.1 401 14.8 5.2 9.40 0.08 0.04 0.04 012
24 45 18552 41 55 35 57 @455 7 55 6 15 1256 45 3.5 60 20 M3x16 1.25
EGW 15CB 26 39.8 56.8 10.15 7.83 16.19 013 0.10 010 0.21
EGW 20SB - 29 50 1875 7.23 1274 013 006 0.06 019
28 6 19559 49 5 41512 @557 9 6 6 20 15595 85 6 60 20 M5x16 2.08
EGW 20CB 32 481691 123 10.31 2113 0.22 0.16 016 0.32
EGW 25SB - 355591 219 11.40 1950 0.23 0.2 012 0.35
33 7 25 73 60 6.5 45512 @7 7510 8 8 23 18 11 9 7 60 20 Méx20 2.67
EGW 25CB 35 59 8246 16.15 16.27 3240 038 032 032 059
EGW 30SB - 415 69.5 26.75 16.42 28.10 040 021 0.21 0.62
42 10 31 90 72 9 6 12 99 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Méx25 4.35
EGW 30CB 40 701 98.1 21.05 23.70 47.46 0.68 0.55 0.55 1.04
EGW 35SB - 45 75 285 22.66 37.38 0.56 0.31 0.31 0.84
48 11 33 10082 9 7 12 99 10 13 85 85 34 27514 12 9 80 20 M8x25 6.4
EGW 35CB 50 78 108 20 33.35 64.84 098 0.69 0.69 1.45
Nota : 1 kgf = 9.81 N
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(4) Dimensoes para EGR-U (montagem com furo de fixacao maior, por cima)

oD
2 — / — :
o < _
I e=f=7 )‘E==§=
i ]:[ \ L 1 L
p — 7 —
2 E P E
Wk L
N° Modelo Montagem Dimensoes do Trilho (mm) Peso
do Parafuso
no Trilho
Wi Hy D h d P E (kg/m)
EGR15U M4x16 15 12.5 7.5 5.3 4.5 60 20 1.23
EGR30U M8x25 28 23 14 12 9 80 20 4.23

(5) Dimensoes para EGR-T (montagem do trilho por baixo)

e - / 1
o P _———
I T T T/
< \ L i
—\ : 7t
N—S E P E
We
L
Dimensdes do Trilho (mm) Peso
N° Modelo
W, Hq S h P E (kg/m)
EGRIST 15 12.5 M5 x 0.8P 7 60 20 1.26
EGR20T 20 15.5 M6 x 1P 9 60 20 2.15
EGR25T 23 18 M6 x 1P 10 60 20 2.19
EGR30T 28 23 M8 x 1.25P 14 80 20 4.42

EGR35T 34 21.5 M8 x 1.25P 17 80 20 6.34
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2-3 QH Séries - Guia Linear de Baixo Ruido, com
Tecnologia SynchMotion™

O desenvolvimento da Guia Linear HIWIN-Q1 foi baseado em quatro linhas de arcos-circulares de contato. A série
de Guias Lineares HIWIN-Q1 com Tecnologia SynchMotion possui todas as vantagens da série HIWIN-HG, e também
oferece bom movimento, lubrificacao superior, operacao mais silenciosa e maior tempo de vida. Assim, a guia linear
HIWIN-Q1 tem ampla aplicabilidade industrial. Na indUstria de alta tecnologia com alta velocidade, baixo nivel de

ruido e reduzido nivel de geracdo de sujeira necessaria, a série HIWIN-Q1 é intercambiavel com a série HIWIN-HG.

2-3-1 Caracteristicas

(1) Design de Baixo Ruido
Com a tecnologia Synch Motion™, as esferas sio separadas na gaiola SynchMotion para fornecer melhor circulacao.
Devido a eliminacdo do contato entre as esferas, ruidos de colisao e niveis sonoros sao drasticamente reduzidos.

80 —&— HG25 no grease 50 = HG25 no grease
—o— QH25 no grease —— QH25 no grease
40
70
30
= =<
m 60 m 20
° ©
10
50
0
40 -10
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
mm/s kHz

(2) Design auto-lubrificante

A gaiola é fabricada com plastico de engenharia para facilitar a circulacao do 6leo lubrificante. Devido ao desenho
especial do caminho de lubrificacdo, o lubrificante pode ser recarregado. Portanto, a frequéncia de alimentacao do
lubrificante pode ser diminuida.

A série de Guias Lineares QH é pré-lubrificado. Um teste de desempenho de 0,2 C (carga dindmica basica), mostra
que apds 2500km a execucao foi sem danos aparentes, quer ao material ou elementos do trilho.

Refil
lubricante

Refil
lubricante




Tabela 2-3-1 Teste de Carga

Exemplo
QHH25CAZAH

de Teste

Velocidade 24m/min
Lubricante a base de sabao de litio

(Apenas na lubrificagao inicial)
Carga 5kN

Distancia
percorrida 4,000km

(3) Movimento Suave

Teste de Carga

Carga=5,000N Depois 4,000km

HIWIN.
MC 01/2011

Nas guias lineares Standard, os elementos rolantes do lado da carga do bloco linear avancam e puxam este pelo
trilho da guia linear. O contato com outros elementos criam a contra-rotacdo de atrito. Isso resulta em uma grande
variacao da resisténcia ao rolamento. A Guia Linear QH, com tecnologia SynchMotion impede essa condi¢do. Quando
o0 bloco comeca a mover, os elementos do material se movem consecutivamente e permanecem separados para
evitar o contato com outro elemento, mantendo assim a energia cinética extremamente estavel, a fim de efetivamente

reduzir as oscilacoes de resisténcia as esferas.

SynchMotion Type

Force(N)

(4) Desempenho de Alta Velocidade

A série HIWIN-QH oferece excelente desempenho em alta
velocidade, devido a aplicacdo do sistema SynchMotion.
Eles sao utilizados para separar as esferas adjacentes,
assim, resultando em baixos niveis de tracdo do material e
o atrito entre as esferas adjacentes é eliminado.

Conventional Type

Time(0.05sec)

Bloco
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QH Séries
Tabela 2-3-2
Exemplo de QHW25CAZAH Teste de Alta Velocidade
teste
Velocidade 130m/min
Dibrificante a base de sabao de litio
(Apenas na lubrificacao inicial)
Distancia 0 500k Teste de-Alta Velocidade
percorrida ekl V=130m/min Depeis 9,500km

2-3-2Construcao

Trilho

Recirculador

Vedacao

Esferas

Tecnologia SynchMotion

Tampao

2-3-3 NUmero de Modelo QH Séries

As guias QH série, podem ser classificadas por tipos nao-intercambidveis e intercambidveis. Os tamanhos sao
idénticos. A principal diferenca é que os blocos intercambiaveis e trilhos podem ser trocados livremente. Por causa
de controle dimensional, as guias lineares intercambidveis sao uma escolha perfeita para o cliente quando os trilhos
nao precisam estar combinado com um eixo. Portanto, as Guias lineares HIWIN-QH tem maior aplicabilidade.
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(1) Tipo ndo-intercambiavel

QHW25 C A E 2 R 1600 E ZA P Il + KK/RC/E2
L Protecdo Contra Sujeira?
QH Séries RC: Tampao Reforcado
E2: Auto-lubrificante
Paridade '

Caédigo de Precisao:
C,H,P,SP,UP

L Cddigo de Pré-carga: Z0, ZA, ZB

Tino de C ———— E: Trilho Especial
Ipo de Larga Em branco: Tritlho Standard
C : Carga Pesada

H : Carga Super Pesada

Modelo do Bloco
W : Flangeado
H: Sem Flange

Tamanho do modelo
15, 20, 25, 30, 35, 45

Comprimento do trilho (mm)

Montagem do Trilho
R : Montagem por Cima

Montagem do Bloco

A : Montagem por cima -
. T : Por Baixo
B : Baixo
C: Ambos Note : 1. Os algarismos romanos expressam um conjunto
E: Bloco Especial correspondente de trilhos.
2. Nenhum simbolo indica proteco padrédo (Vedacao

Em branco: Bloco Standard
e vedacao inferior).

o ilhos
N® de Blocos por Trilhos ZZ :Vedacao, vedacao inferior e raspador.
KK : Dupla vedacao, vedacao inferior e raspador.
DD : Dupla vedacao e vedacao inferior.

(2) Tipo intercambiavel
O NuUmero de Modelo do Bloco QH

QHW25 C A E ZA P + KK/E2

I_ Protecdo Contra Sujeira’

QH Séries E2 : Auto-lubrificante
Modelo do Bloco Cédigo de Precisdo: C, H, P
W : Flangeado Cédigo de Pré-carga: Z0, ZA

H: Sem Flange .
E: Bloco Especial

I;rggngg%%n;gdz? Em branco: Bloco Standard
Tipo de Carga
C : Carga Pesada
H : Carga Super Pesada

Montagem do Bloco
A : Montagem por cima
B : Baixo, C : Ambos

O Numero de Modelo do Trilho QH (HG e QH s3o trilhos idénticos)

HG R 25 R 1200 E P + RC

I— RC:T ao Ref d
QH/HG Séries Q : Tampao Refor¢ado

Caodigo de Precisdo : C, H, P

Trilho Intercambiavel
E: Trilho Especial, Em branco: Trilho

Tamanho do modelo <
15, 20, 25, 30, 35, 45 tandard
Montagem dotritho Comprimento do Trilho (mm)

R : Montagem por Cima
T : Por Baixo
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2-3-3 Classes de Precisao

A precisao da HG Séries pode ser classificada em
normal (C), alta (H), precisao (P), super precisao (SP),
ultra-precisao (UP), sdo cinco classes. Por favor,
escolha a classe referente a precisao do equipamento
de aplicacao.

- N - . (D} (B}-<
(1) Precisdo da Guia Linear n3o-intercambiavel )
Padrées de Precisao Unid: mm
Item QH - 15, 20
.- Super Ultra
Classes de Precisao Normal Alta FIEEEED Precisao Precisao
© (€:)) P (SP) (UP)
ST . 0 0 0
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.03 -0.03 0015 -0.008
. . 0 0 0
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.03 20,03 -0.015 -0.008
Variacao de altura H 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
Variacao de largura N 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
Tolera. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-3-9
Tolerd. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-3-9
Padrées de Precisao Unid: mm
Item QH - 25, 30, 35
. Super Ultra
Classes de Precisao Nelinal el HIG Precisao Precisao
© () (P) (SP) (P
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.04 0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
. . 0 0 0
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.04 - 0.04 2002 _001
Variacdo de altura H 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003
Variacao de largura N 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-3-9
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-3-9
Padrées de Precisao Unid: mm
Item QH - 45
L Super Ultra
Classes de Precisao 2 El A RiEcEs Precisao Precisao
© (0 P (SP) (Up)
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.05 0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.05 0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
Variacao de altura H 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Variacao de largura N 0.03 0.02 0.01 0.007 0.005
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-3-9

Tolerd. Paralelismo bloco em relacgo ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-3-9



(2) Precisdo da Guia Linear Intercambiavel
Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face C face A
Tolerd. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face D face B

Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relaco ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacgo ao trilho da face D face B

Normal
©
+0.1

+0.1
0.02
0.02

Normal
©
+0.1

+0.1
0.02
0.03

Normal
©
+0.1

+0.1
0.03
0.03

QH - 15, 20

Alta
()
+0.03

+0.03

0.01

0.01
Ver Tabela 2-3-9
Ver Tabela 2-3-9

QH - 25, 30, 35

Alta
(0
+0.04

+0.04
0.015
0.015
Ver Tabela 2-3-9
Ver Tabela 2-3-9

QH - 45

Alta
(€:))
+0.05

+0.05
0.015
0.02
Ver Tabela 2-3-9
Ver Tabela 2-3-9

HIWIN.
MC 01/2011

Unid: mm

Precisao
P
+0.015

+0.015
0.006
0.006

Unid: mm

Precisao
P
+0.02

+0.02
0.007
0.007

Unid: mm

Precisao
P
+0.025

+0.025
0.007
0.01
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(3) Precisao da Variacdo de Paralelismo

Comprimento do

tritlho (mm)

~ 100

100 ~ 200
200 ~ 300
300 ~ 500
500 ~ 700
00 ~ 900
900 ~ 1,100
1,100 ~ 1,500
1,500 ~ 1,900
1,900 ~ 2,500
2,500 ~ 3,100
3,100 ~ 3,600
3,600 ~ 4,000

2-3-4 Pré-carga

(1) Definicao
A pré-carga pode ser aplicada a cada Bloco. Ela
se da através do aumento do didmetro de esferas.
Geralmente, as guias lineares possuem uma folga
negativa entre as esferas e a pista de rolagem com
isso hd um aumento da rigidez e mantém uma alta

precisao.

(2) Classes de pré-carga
A HIWIN oferece trés classes de pré-carga padrdo para diversas aplicacoes e condicoes.

Classe

Pré-carga
Leve

Pré-carga
Média

Pré-carga
Pesada

Classe

Classes de
pré-cargas

Classes de Pré-carga

Codigo Pré-carga

20

ZA

/B

A linha de carga estd em uma

0~0.02C Unica direcao sem vibracao e
impactos
0.05C~0.07C Requer alta precisao
010C~0.12C Requer alta rigidez, com vibracao

Guia Intercambiavel

Z0,ZA

10
12

15
16

20
22
25
27
28

Condicao

e impacto

031}5B]9 0jUaWEI0153(]

Precisao (um)

P SP upP
3 2 2
4 2 2
5 3 2
6 3 2
7 4 2
8 5 8
9 6 3
1 7 4
13 8 4
15 10 5
18 1 6
20 14 7
21 15 7

20
Deslocamento elastico
sem pré-carga

B
Deslocamento elastico
com pré-carga pesada

Quantidade de pré-carga

Exemplos de Aplicacoes

Mdquinas automaticas de embalagens, equipamentos
para oxi-corte de metais, equipamentos de soldagem em
geral, maquinas em geral com movimento Xe Y.

Equipamentos automaticos de pintura, rob6s industriais,
furadeiras de comando numérico, mesas de medicoes
com movimentos X, Y e Z. Equipamentos de alimentacao
automatica com alta velocidade.

Equipamentos para usinagem convencionais em CNC
como: tornos, fresadoras, mandrilhadoras, furadeiras,
etc.

Guia Nao-intercambiavel

Z0,ZA, 7B

Nota: 0 “C” na coluna de pré-carga denota classificacdo de carga dindmica basica.
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2-3-5 Acessorios para protecao contra sujeira

(1) Cédigos de acessérios
Para os seguintes acessorios, adicione cédigo seguido do nimero do modelo.

\Vedagéo

Inferior
Vedacao

Nenhum: Protecao Standard (Vedac&o + Vedac3o Inferior) 77 (Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador)

Vedacao Vedacao

>;/1\ Espacador
t
Raspador Espacador

KK (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador) DD (Dupla Vedac&o + Vedacao Inferior)

(2] Vedacao e Vedacao inferior
Para evitar a reducao da vida-Util causada por residuos de ferro ou sujeiras que entram no bloco.

(3) Dupla vedacao
Aumenta a vedacao do bloco e diminue a entrada materiais estranhos que prejudicam o bloco.

Dimensées de vedacao

Tamanho Espessura (t1) (mm) Tamanho Espessura (t1) (mm)
QH 15 ES 3 QH 30 ES 3.2
QH 20 ES 2.5 QH 35 ES 2.5
QH 25 ES 2.5 QH 45 ES 3.6

(4) Raspador
0 raspador remove fragmentos de ferros e protege a entrada de objetos maiores.

Dimensdes do Raspador

Tamanho Espessura (t2) (mm) Tamanho Espessura (t2) (mm)
QH 15 SC 1.5 QH 35 SC 1.5
QH 20 SC 1.5 QH 45 SC 1.5

QH 25 SC 1.5
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2-3-6 Friccao
0 valor maximo de resisténcia por efeito de vedacdo sdo mostrados na tabela.

Resisténcia de Vedagao

Tamanho Resisténcia N (kgf)
QH15 1.2 (0.12)
QH20 1.6 (0.16)
QH25 2.0 (0.2)

QH30 2.7 (0.27)
QH35 3.1 (0.31)
QH45 5.3 (0.53)

2-3-7 A tolerancia de precisao na superficie de montagem

[1]Atolerancia de precisao na superficie de montagem do trilho
Devido ao design de contato arco-circular, as guias lineares QH
podem compensar algum erro na superficie de instalacado e ainda
manter o movimento linear suave.

Enquanto os requisitos de precisdo para a superficie de

. , h . S
montagem forem seguidos, se obtera facilmente alta precisao e 7 V‘
rigidez com a guia linear. A fim de satisfazer as necessidades de
rapida instalacdo e movimento suave, a HIWIN oferece para seus
clientes, um tipo de pré-carga normal, com alta capacidade de /]
absorcao do desvio de instalacdo na superficie de montagem. (500)
[2]A tolerancia de paralelismo tendo como referéncia a superficie (P)
Max. Tolerancia de Paralelismo (P) unid: um
Classes de pré-cargas
Tamanho
Z0 ZA ZB
QH15 25 18 =
QH20 25 20 18
QH25 30 22 20
QH30 40 30 27
QH35 50 89 30
QH45 60 40 35
[3]A tolerancia de precisao de altura tendo como referéncia a superficie
Max. Tolerancia de Altura tendo como Referéncia a Superficie (S,) unid: um
Classes de pré-cargas
Tamanho
Z0 ZA ZB
QHI5 130 85 =
QH20 130 85 50
QH25 130 85 70
QH30 170 110 90
QH35 210 150 120
QH45 250 170 140
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2-3-8 Cuidados para a Instalacao :
(1) Altura dos encostos e chanfros Y
A altura inadequada do encosto e dos chanfros nas Bloco *rz
superficies de montagem, causard um desvio na
precisao e interferéncia na parte chanfrada do trilho — E,
ou bloco. Portanto, usando as alturas de encostos e H, _ [ /
chanfros recomendadas nas instalacdes, garantira a B, 77 Trilho i
iliminacdo de imprecisoes. : /| oL
N i
Altura dos encostos e chanfros
Alcance Max. Alcance Max.  Altura do encosto Alturado encosto Espaco entre o
Tamanho do chanfro do chanfro do trilho do bloco bloco
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)

QHI5 0.5 0.5 3.0 4.0 4.0

QH20 0.5 0.5 35 5.0 4.6

QH25 1.0 1.0 5.0 5.0 5.5

QH30 1.0 1.0 5.0 5.0 6.0

QH35 1.0 1.0 6.0 6.0 7.5

QH45 1.0 1.0 8.0 8.0 9.5

(2) Torque de aperto dos parafusos para a instalacao
O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares, influénciard seriamente na precisdo. Recomenda-se os
seguinte torques de aperto para os diversos tamanhos de parafusos:

Torques de Apertos

Tamanho Tamanho do parafuso Torque
N-cm (kgf-cm]

QH 15 M4 x 0.7P x 16L 392 (40)

QH 20 M5 x 0.8P x 16L 883 (90)

QH 25 Mé x 1P x 20L 1373 (140)

QH 30 M8 x 1.25P x 25L 3041 (310)

QH 35 M8 x 1.25P x 25L 3,041(310)

QH 45 M12 x 1.75P x 35L 11,772(1,200)
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2-3-9 Dimensoes para Hiwin QH Séries
(1) QHH-CA / QHH-HA

4-Mxl

N¢ Modelo

QHHI5CA
QHH20CA
QHH20HA
QHH25CA
QHH25HA
QHH30CA
QHH30HA
QHH35CA
QHH35HA
QHH45CA

QHH45HA

Dimensoes de
Montagem (mm)

28

30

40

45

55

70

4.6

5.5

7.5

9.2

N oW
9.5 34
12 44
12.5 48
16 60
18 70
20.5 86

Nota : 1 kgf =9.81 N

35

40

50

60

6.5

26

36

50

85

50

40

60

50

72

60

80

L

39.4

65.2
58
78.6
70

93

80
105.8
97

128.8

Q D  ——] o]
~ T
u "
i 7
s 1] '
14 J b
I =
AL
E P E
Mg Mp My
PT . .
oY Y
B = = G g
- o
Montagem
args Momento Estatico Peso
Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) i) L?r?a. CaIg?
Parafuso Dinamica Estatica
no Trilho .
! M, I8 8 Bloco Trilho
L G Mxl T H, H W Hp D h d P E (mm) CkN)  C &N pN-m kN-m  kNem ke ke/n
61.4 53 M4x5 6 79582 15 15 7.5 53 4.5 60 20 Méx1é 13.88 14.36 0.1 0.08 0.08 0.18 1.45
76.7 23.08 25.63 0.26 0.9 0.19 0.29
12 M5x6 8 6 6 20 17595 856 60 20 M5x16 2.21
9.4 27.53 31.67 0.31 0.27 027 0.38
83.4 31.78 33.68 039 031 0.31 0.50
12 Mé6x8 8 10 85 23 22 11 9 7 60 20 Méx20 3.21
104 39.30 43.62 0.5 0.45 0.45 0.8
97.4 46.49 48.17 0.6 0.5 0.5 0.87
12 M8x10 85 95 9 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
120.4 56.72 65.09 083 089 089 115
113.6 60.52 63.84 1.07 076 0.76 1.44
12 M8x12 10.2 15.513.534 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
139.4 73.59 86.24 1.45 133 133 1.90
139.4 89.21 94.81 1.83 138 138 272
12.9 M10x17 16 18.520 45 38 20 17 14 10522.5 M12x35 10.41
171.2 108.72 128.43 2.47 2.41 2.41 Bio5)



(2) QHW-CA / QHW-HA

N¢ Modelo

QHWI5CA
QHW20CA
QHW20HA
QHW25CA
QHW25HA
QHW30CA
QHW30HA
QHW35CA
QHW35HA
QHW45CA

QHWASHA

Dimensoes de
Montagem (mm)
(mm)

24

30

36

42

48

60

4.6

6.9

7.5

9.2

21.5

23.5

31

33

37.5

Nota: 1 kgf =9.81 N

47 38 4.5

90 72 9

10082 9

120 100 10

30

40

52

62

80
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G L
L1
C
N
T
! 2D )
— i
x| < [
T 1 | L )
zd
Mg Mp My
Uy Jii—y
My =i ule ﬁ
¥ 4
o e
Montagem
Jargs Momento Estatico Peso
Dimensdes do Bloco (mm) Dimensdes do Trilho (mm) & (?r?a. (k”g?
Parafuso Dinamica Estatica
o Trilho
i ! My M, i Bloco Trilho
L L 6 M T T B K W & D h d P E @ CED G®&) wwau n ki ke ke/n
39.4 614 53 M5 6 89 3954.2 15 15 7.5 53 45 60 20 Méix16 13.88 14.36 0.1 0.08 0.08 0.17 1.45
50.5 76.7 23.08 25.63 0.26 0.9 019 0.40
12 M6 8 10 6 6 20 17595 856 60 20 M5x16 2.21
65.2 91.4 27.53 31.67 0.31 0.27 0.27 052
58 83.4 31.78 33.68 0.39 031 0.31 0.59
12 M8 8 14 6 45 23 22 11 9 7 60 20 Mé6x20 3.21
78.6 104 39.30 43.62 0.5 0.45 0.45 0.80
70 97.4 46.49 4817 0.6 0.5 0.5 1.09
12 M1085 16 65 6 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
93 120.4 56.72 65.09 083 0.89 0.89 1.44
80 113.6 60.52 63.84 1.07 0.76 0.76 1.56
12 M1010.118 8.5 6.5 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
105.8 139.4 73.59 86.24 1.45 1.33 1.33 206
97 139.4 89.21 94.81 1.83 1.38 1.38 279
129 M1215.122 85 10 45 38 20 17 14 105 22.5M12x35 10.41
128.8 171.2 108.72 128.43 2.47  2.41 2.41 3.9
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(3) QHW-CB / QHW-HB

4-M
- 2D E=
= =
* L ;
<
& 1 J 1
L ) i
ad
E P E
b M M
R s ie= o =
Dimensoes | cfaze (;
args arga Momento Estatico Peso
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) = C(.ir,gd, " o a
Parafuso Dinamica [stitica
N (mm) o
Modelo no Trilho .
M I8 8 Bloco Trilho
H K, N W BBCL L G M TTTHHKWIHEDIHLIPE @ & G wn oen K

kg kg/m

QHW15CB 24 4 16 47 38 4530 39.4 614 53 (456 89 69539542 15 15 7.55.34.5 60 20 Mix16 13.88 1436 0.1 0.08 0.08 0.17 1.45

QHwW20CB 50.5 76.7 23.08 25.63 0.26 0.19 0.19 0.40

30 4.6 21563 53 5 40 12 06 8 10 95 6 6 20 17595856 60 20 M5x16 2.21
QHW20HB 65.2 91.4 27.53 31.67 0.31 0.27 0.27 0.52
QHW25CB 58 834 31.78 33.68 0.39 031 0.31 059

36 5.5 23.570 57 6.545 12 @7 8 14 10 6 45 23 22 119 7 60 20 Mé6x20 3.21
QHW25HB 78.6 104 39.30 43.62 05 0.45 0.45 0.80
QHW30CB 70 974 46.49 4817 06 05 05 1.09

42 6 31 90 72 9 52 12 @9 85 16 10 65 6 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
QHW30HB 93 1204 56.72 65.09 0.83 0.89 0.89 1.44
QHW35CB 80 113.6 60.52 63.84 1.07 0.76 0.76 156

48 7.5 33 10082 9 62 12 @9 10118 13 85 65 34 29 14 12 9 80 30 M8x25 6.30
QHW35HB 105.8 139.4 73.59 86.24 1.45 1.33 1.33 206
QHW45CB 97  139.4 89.21 9481 1.83 1.38 1.38 279

60 9.2 37.5120 10010 80 129 @11 15122 15 8.5 10 45 38 20 17 14 10522.5M12x35 10.41
QHWA45HB 128.8 171.2 108.72  128.43 2.47 2.41 2.41 3.69

Nota : 1 kgf = 9.81 N
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(4) QHW-CC / QHW-HC

2D =
D
T —
vl € =
T l ] L,‘, ,,,,,,,,,,
2d
N :
E P L—
Me Mp My
| 4|
N 5T - |1 5 E
ES PEE
Dimensoes i Carea  larga lomento Peso
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) . g . . Estatico
Parafuso Dinamica Fstitica
@ (mm) o
N® Modelo no Trilho

M, My 8 Bloco Trilho

Bod N ¥ BB CL LGN KK KK DhdPE @ D) GE) g kg ken gy g
{g/M

QHWISCC 24 4 16 47 38 4.53039.4 614 53 M5 6 89 6953954.2 15 15 7.5 5345 60 20 Msxl6 13.88 14.36 0.1 0.08 0.08 0.17 1.45

QHW20CC 50.5 76.7 2308 2563 0.26 0.19 0.19 0.40

30 4.6 21563 53 5 40 12 M6 8 10 95 6 6 20 17595 856 60 20 Mb5x16 2.21
QHW20HC 65.2 91.4 2753  31.67 0.31 0.27 0.27 0.52
QHW25CC 58 834 31.78 33.68 0.39 0.31 0.31 059

36 5.5 23.570 57 6.5 45 12 M8 8 14 10 6 45 23 22 11 9 7 60 20 Méx20 3.21
QHW25HC 78.6 104 3930 43.62 0.5 0.45 0.45 0.80
QHW30CC 70 974 4649 4817 06 05 05 1.09

42 6 31 90 72 9 52 12 M1085 16 10 65 6 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
QHW30HC 93 1204 56.72  65.09 0.83 0.89 0.89 1.44
QHW35CC 80 113.6 6052  63.84 1.07 0.76 0.76 1.56

48 7.5 33 10082 9 62 12 M1010.118 13 85 6.5 34 29 14 12 9 80 30 M8x25 6.30
QHW35HC 105.8 139.4 7359  86.24 1.45 1.33 1.33 2.06
QHW45CC 97  139.4 89.21 9481 183 1.38 1.38 279

60 9.2 37.5 120 10010 80 129M1215.122 15 85 10 45 38 20 17 14 105225 M12x35 10.41
QHW45HC 128.8 171.2 108.72 128.43 2.47 2.41 2.41 3.69

Nota : 1 kgf = 9.81 N
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2-4 QE Séries — Guia Linear de Baixo Ruido, com

Tecnologia SynchMotion™

O desenvolvimento da Guia Linear HIWIN-QE foi baseado em quatro linhas de arcos-circular de contato. A série
de Guias Lineares HIWIN-QE com Tecnologia SynchMotion™ e oferece bom movimento, lubrificacdo superior,
operacao mais silenciosa e maior tempo de vida. Assim, a guia linear HIWIN-QE tem ampla aplicabilidade industrial.
Na industria de alta tecnologia com alta velocidade, baixo nivel de ruido e reduzido nivel de geracdo de sujeira

necessaria, a série HIWIN-Q1 é intercambiavel com a série HIWIN-EG.

2-4-1Construcao

Trilho

Vedacéo

Tecnologia SynchMotion

Vedacao inferior

2-4-2 Nimero de Modelo QE Séries

As guias QE série, podem ser classificadas por tipos nao-intercambidveis e intercambiaveis. Os tamanhos sao
idénticos. A principal diferenca é que os blocos intercambiaveis e trilhos podem ser trocados livremente. Por causa
de controlo dimensional, as guias lineares intercambidveis sdo uma escolha perfeita para o cliente quando os trilhos
nao precisam estar combinado com um eixo. Portanto, as Guias lineares HIWIN-QE tem maior aplicabilidade.



(1) Tipo ndo-intercambiavel
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QEW25C A E 2 R 1600 E ZA P Il + KK/RC

QE Séries J

Modelo do Bloco
W : Flangeado
H:Sem Flange

Tamanho do modelo
15, 20, 25, 30, 35

Tipo de Carga
C : Carga Pesada
S: Carga Média

Montagem do Bloco
A : Montagem por cima
B : Baixo

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

N° de Blocos por Trilhos

(2) Tipo intercambiavel
O Numero de Modelo do Bloco QE

I_ Protecdo Contra Sujeira?
RC:Tampao Reforcado

Paridade '

Cadigo de Precisdo:
C,H,P,SP, UP

L Cddigo de Pré-carga: Z0, ZA, ZB

E:Trilho Especial
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do trilho (mm)

Montagem do Trilho
R/U : Montagem por Cima
T : Por Baixo

Note : 1. Os algarismos romanos expressam um conjunto
correspondente de trilhos.

Note : 2. Nenhum simbolo indica protecdo padrao
(Vedacao e vedacao inferior).

77 : Vedacao, vedacao inferior e raspador.

KK : Dupla vedagdo, vedacao inferior e raspador.

DD : Dupla vedagdo e vedacao inferior.

QEW25C A EZA P + KK

QE Séries

Modelo do Bloco
W : Flangeado
H:Sem Flange

Tamanho do modelo
15, 20, 25, 30, 35

Load Type
C: Carga Pesada
S : Carga Média

L Protecdo Contra Sujeira?

Caédigo de Precisdo: C, H, P
Codigo de Pré-carga : 20, ZA
E:Trilho Especial

Em branco: Trilho Standard

Montagem do Bloco
A : Montagem por Cima
B : Por Baixo

O Numero de Modelo do Trilho QE (EG e QE s3o trilhos idénticos)

EG R 25 R

QE/EG Séries Q
Trilho Intercambiavel

Tamanho do modelo
15, 20, 25, 30, 35

Montagem do Trilho
R/U : Montagem por Cima
T : Por Baixo

1200 E P + RC

|_ RC:Tampao Reforcado
Caddigo de Precisao: C, H, P

E: Trilho Especial, Em branco: Trilho
Standard

Comprimento do Trilho (mm)
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QE Séries

2-4-3 Classes de Precisao

A precisao da QE Séries pode ser classificada em
normal (C), alta (H), precis&o (P), super precisao (SP),
ultra-precisao (UP), s3o cinco classes. Por favor,
escolha a classe referente a precisao do equipamento

de aplicacao.

(1) Precisdo de nao-intercambiavel

Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face C face A
Tolerd. Paralelisno bloco em relacgo ao trilho da face D face B

Normal

©

Normal
©

Alta
(0

+0.03

+0.03

0.01
0.01

+0.04

0.015
0.015

Unid: mm
QE - 15, 20
Lo Super Ultra
Precisao . - .-
Precisao Precisao
P) (SP) Q)
0 0 0
-0.03 -0.015 -0.008
0 0 0
-0.03 -0.015 -0.008
0.006 0.004 0.003
0.006 0.004 0.003
Ver Tabela 2-4-5
Ver Tabela 2-4-5
Unid: mm
QE - 25, 30, 35
L Super Ultra
Precisao . - .
Precisao Precisao
P (SP) (UP)
0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
0.007 0.005 0.003
0.007 0.005 0.003

Ver Tabela 2-4-5
Ver Tabela 2-4-5



(2) Precisao de intercambiavel

Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H
Tolerancia dimensional de largura N
Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelisio bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H
Tolerancia dimensional de largura N
Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

(3] Precisao da Variacao de Paralelismo

Comprimento do

tritho (mm)

=~ 100

100 ~ 200
200 ~ 300
300 ~ 500
500 ~ 700
00 ~ 900
900 ~ 1,100
1,100 ~ 1,500
1,500 ~ 1,900
1,900 ~ 2,500
2,500 ~ 3,100
3,100 ~ 3,600

3,600 ~ 4,000

12
14
15
17
20
22
24
26
28
31
33
36
37

Normal
©
+0.1
+0.1
0.02
0.02

Normal

©
+0.1

+0.1
0.02
0.03

QE - 15, 20

Alta
(0
+0.03

+0.03

0.01

0.01
Ver Tabela 2-4-5
Ver Tabela 2-4-5

QE - 25, 30, 35

Alta
(0
+0.04

+0.04
0.015
0.015
Ver Tabela 2-4-5
Ver Tabela 2-4-5

Precisao (pm)

P

O 00 N o~ O B~ W
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Unid: mm

Precisao
P
+0.015

+0.015
0.006
0.006

Unid: mm

Precisao
P
+0.02

+0.02
0.007
0.007

&
0

N NN oo RW0WNNNNN
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2-4-4 Pré-carga

(1) Definicao

A pré-carga pode ser aplicada a cada Bloco. Ela se da
através do aumento do didametro de esferas. Geralmente,
as guias lineares possuem uma folga negativa entre as
esferas e a pista de rolagem com isso ha um aumento da
rigidez e mantém uma alta precisao.

(2) Classes de pré-carga

021}5B)3 0}UBWEd0159(Q

20
Deslocamento elastico
sem pré-carga

B
Deslocamento elastico
com pré-carga pesada

Quantidade de pré-carga

A HIWIN oferece trés classes de pré-carga padrao para diversas aplicacoes e condicoes.

Classes de Pré-carga

Classe Cddigo Pré-carga Condicao
Pré-carga Muito Leve Z0 0~0.02C Esforco alinhado, baixo impacto, requer baixa precisao
Pré-carga Leve ZA 0.03C~0.05C Requer baixa carga e alta precisao
Pré-carga Média ZB 0.06C~0.08C Requer alta rigidez, com vibracao e impacto
Classe Guia Intercambiavel Guia Nao-intercambiavel

Classes de pré-carga 20, ZA

Nota: 0 “C”

Z0,ZA, 7B

na coluna de pré-carga denota classificacdo de carga dindmica basica.

2-4-5 Acessorios para protecao contra sujeira

(1) Cédigos de acessoérios

IPara os seguintes acessdrios, adicione o cddigo seguido do nimero do modelo.

Vedacao

Vedacao

Nenhum: Protecao Standard °
’ Inferior

(Vedacao + Vedacao Inferior)

Raspador

KK (Dupla Vedacao + Vedacéo Inferior + Raspador)

Raspador

77Z(Vedacdo + Vedacao Inferior + Raspador)

Vedacao

DD (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior)
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(2) Vedac&o e Vedacao inferior
Para evitar a reducdo da vida-Util causada por residuos de ferro ou sujeira que entram no bloco.
(3) Dupla vedacao
Aumenta a vedacao do bloco e diminue a entrada materiais estranhos que prejudicam o bloco.
Dimensoées de vedacao
Tamanho Espessura (t1)  (mm) Tamanho Espessura (t1)  (mm)
QE 15 ES 2 QE 30 ES 2.5
QE 20 ES 2 QE 35 ES 2
QE 25 ES 25
(4) Raspador
O raspador remove fragmentos de ferros e protege a entrada de objetos maiores.
Dimensdes do Raspador
Tamanho Espessura (t2) (mm)
QE 15 1
QE 20 1
QE 25 1
QE 30 1
QE 35 1.5
2-4-6 Friccao
0 valor maximo de resisténcia por efeito de vedacdo sao mostrados na tabela.
Resisténcia de Vedacao
Tamanho Resisténcia N (kgf)
QE 15 1.08(0.11)
QE 20 1.37(0.14)
QE 25 1.67(0.17)
QE 30 2.06(0.21)
QE 35 2.26(0.23)
Nota:Tkgf=9.81N
2-4-7 Tolerancia de precisao na superficie de montagem
Devido ao design de contato arco-circular, as guias lineares
QE podem compensar algum erro na superficie de instalacdo e
ainda manter o movimento linear suave. 1S
Enquanto os requisitos de precisao para a superficie de
montagem forem seguidos, se obtera facilmente alta precisao e N
rigidez com a guia linear. A fim de satisfazer as necessidades de
rapida instalacdo e movimento suave, a HIWIN oferece para seus 7/Tp
clientes, um tipo de pré-carga normal, com alta capacidade de
absorcdo do desvio de instalacdo na superficie de montagem. (500)
Max. Tolerancia de Paralelismo (P) unid: pm
Classes de pré-cargas
T h
amanto 20 ZA ZB
QE 15 25 18 -
QE 20 25 20 18
QE 25 30 22 20
QE 30 40 30 27

QE 35 50 35 30

7
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Max. Tolerancia de Altura tendo como Referéncia a Superficie (S,) unid: um
Classes de pré-cargas
Tamanho

Z0 ZA ZB

QE 15 130 85 =

QE 20 130 85 50

QE 25 130 85 70

QE 30 170 110 90

QE 35 210 150 120

2-4-8 Cuidados para a Instalacao
(1) Altura dos encostos e chanfros

A altura inadequada do encosto e dos chanfros nas superficies de montagem, causard um desvio na precisdo
e interferéncia na parte chanfrada do trilho ou bloco. Portanto, usando as alturas de encostos e chanfros
recomendadas nas instalacdes, garantira a iliminacao de imprecisoes.

Trilho

N

Altura dos encostos e chanfros

Alcance Max.

Tamanho do chanfro do chanfro
r, (mm) r, (mm)
QE 15 0.5 0.5
QE 20 0.5 0.5
QE 25 1.0 1.0
QE 30 1.0 1.0
QE 35 1.0 1.5

(2) Torque de aperto dos parafusos para a instalacao

Alcance Max.

unid: mm

Altura do encosto Altura do encosto Espaco entre o

do trilho do bloco bloco

E, (mm) E, (mm) H, (mm)
2.7 5.0 4.5
5.0 7.0 6.0
5.0 7.5 7.0
7.0 7.0 10.0
7.5 9.5 11.0

O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares, influénciarad seriamente na precisao. Por favor veja na Tabela

2-46 os torques de aperto recomendados.

Torques de Apertos

Tamanho Tamanho do parafuso Torque
N-cm (kgf-cm)
QE 15 M3 x 0.5P x 16L 186 (19
QE 20 M5 x 0.8P x 16L 883 (90)
QE 25 M6 x 1P x 20L 1,373 (140)
QE 30 M6 x 1P x 25L 1,373 (140)
QE 35 M8 x 1.25P x 25L 3,041 (310)

Nota: 1 kgf = 9.81 N
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2-4-9 Dimensoes para Hiwin QE Séries
K, K.
-G L L G
W L L
Cc
B: B Ml 2-Mxl
<[ gk T o0 7 el 7o
I 'CI
= || || || L
= !
@d
N We QEH-CA QEH-SA
E P E
Mg Mp My
o ©
bR ol T BT
O o
Di ) Montagem
imensoes o ) ‘ ; do (arga  (Carga Momento Estatico Peso
de Montagem Dimensdes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) s o Bstati
() Parafuso Dinamica 1ca
N¢ Modelo no Trilho .
M, M, M, Bloco Trilho
H K N W BB C L L K G MI T H H W H D h PE @ 0 6 gy i Ken g g
QEH15SA - 231 401 148 8.56 879 007 0.03 0.03 0.09
24 4 95 34 26 4 57 Mix6 6 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3xl6 1.25
QEH15CA 26 39.8 56.8 10.15 1253 1528 0.12 0.09 0.09 0.15
QEH20SA - 29 50 1875 1157 1218 013 0.05 0.05 0.15
28 6 1 42 32 5 12 Mb5x7 75 6 65 20 155 95 85 6 60 20 MbSx16 2.08
QEH20CA 32 48.1 69.1 123 16.50 2021 021 015 0.15 0.23
QEH25SA - 355 601 219 1824 1890 022 0.10 010 024
33 6.2 125 48 35 6.5 12 Méx9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 20 Méx20 2.67
QEH25CA 35 59 836 16.15 2603 3149 037 0.29 029 040
QEH30SA - 415 675 25.75 2627 2782 040 0.18 0.18 0.4
42 10 16 60 40 10 12 M8x12 9 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Méx25 4.35
QEH30CA 40 70.1 96.1 20.05 37.92 4663 0.67 051 051 0.75
QEH35SA - 51 76 303 3639 3643 0.61 033 033 0.77
48 11 18 70 50 10 12 M8x12 10 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 614
QEH35CA 50 83 108 213 5118 5928 100 075 0.75 1.19
Nota : 1 kgf = 9.81 N
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(2) QEW-CA / QEW-SA

K.
o]
G L L G
L. L
c
B B ]
4-M \Z\M
o s — _ _ .
0T @b = 0 oL Tel= 1
! |
I ] -Cl
i ; - L - | L
Ir: i
od QEW-CA ” QEW-SA
N We E p i
MR MP A
m & oL
L o
Dimensoes Montagen
Momento Estati P
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) i Carga ﬁc& SICIIDEEStarse E=0
(mm) Parafuso Dinamica 1
N¢ Modelo no Trilho

My M M Bloco Trilho

H #u N W BB C L L K G M T T, H,b Bb z, B D h d P E (mm CRN)  Co M) vm kNem KNem

kg  kg/m
QEW 15SA - 23.1 401 14.8 8.56 8.79 0.07 0.03 003 0.12
24 4 185 52 41 55 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 1.25
QEW 15CA 26 39.8 56.8 10.15 12.53 15.28 0.12 0.09 0.09 021
QEW 20SA - 29 50 18.75 11.57 1218 013 0.05 0.05 0.19
28 6 195 59 49 5 12 M6 7 9 6 65 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 2.08
QEW 20CA 32 48.1 69.1 123 16.50 2021 021 0.15 0.15 0.31
QEW 25S5A - 355 60.1 21.9 18.24 1890 022 0.0 0.10 034
33 62 25 73 60 65 12 M8 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 Mé6x20 2.67
QEW 25CA 35 59 83.46 16.15 26.03 3149 037 029 029 058
QEW 30SA - 415 675 25.75 26.27 27.82 040 0.18 0.18 0.1
42 10 31 90 72 9 12 M0 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Mé6x25 4.35
QEW 30CA 40 70.1 96.1 20.05 37.92 46.63 0.7 051 051 1.03
QEW 35SA - 51 76 303 36.39 3643 0.61 033 033 0.77
48 11 33 100 82 9 12 M10 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14
QEW 35CA 50 83 108 213 51.18 59.28 100 075 075 1.19

Nota: 1 kgf=9.81N
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Ki
—
G L L G_
W L. L.
Cc
B, B PRY 2-M
T 1 T o o
SR e o0 il HEIE |
T I ] l
o =
_ | == £
= i
od !
N Wk E QEW-CB QEW-SB E
MR Mp MY
REE]? =T T ]
[o] o]
L oH
Dimenss Montagem
gt ) . ) . ) do (arga  Carga Momento Estatico  Peso
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) oo Botati
(m) Parafuso Dinamica ica
N° Modelo no Trilho .
M, M, M, Bloco Trilho
HH®H N W BB C L L XK G M T T H H W H D h d P E (m CkN) Cp kM) 1nem kN-m  kN-m ke ke/n
QEW 15SB - 231 401 148 8.56 8.79 0.07 0.03 003 0.12
24 4 185 52 41 5.5 57 @455 7 55 6 15 1256 4.5 3.5 60 20 M3x1é 1.25
QEW 15CB 26 39.8 56.8 10.15 12.53 1528 0.12 0.09 0.09 0.21
QEW 20SB - 29 50 1875 11.57 1218 013 0.05 0.05 0.19
28 6 195 59 49 5 12 §557 9 6 65 20 155 95 85 6 60 20 Mb5x16 2.08
QEW 20CB 32 48.1 69.1 123 16.50 2021 021 0.15 0.15 0.31
QEW 25SB - 355 60.1 21.9 1824 1890 0.22 0.10 0.10 034
33 62 25 73 60 6.5 12 @7 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 Mé6x20 2.67
QEW 25CB 35 59 83.6 16.15 26.03 3149 037 029 029 058
QEW 30SB - 415 675 25.75 2627 27.82 040 018 0.18 0.61
42 10 31 90 72 9 299 7 108 9 28 23 11 9 7 80 20 Méx25 4.35
QEW 30CB 40 70.1 96.1 20.05 37.92  46.63 0.67 0.51 051 1.03
QEW 35SB - 51 76 303 3639 3643 0.61 033 0.33 0.77
48 11 33 100 82 9 12 @9 10 13 8.5 8.5 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14
QEW 35CB 50 83 108 21.3 51.18 59.28 1.00 075 0.75 1.19
Nota : 1 kgf =9.81 N
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2-5 Linha WE - Guia Linear Larga de 4 circuitos

2-5-1 Construcao

A série WE possui capacidade de carga igual na radial, e na direcao lateral com pontos de contatos & 45 graus. Este
trilho é mais largo, o que permite a guia suportar cargas elevadas e maior rigidez. Seu design permite a capacidade
de auto-alinhamento, e a eliminacao da maioria dos erros que podem surgir durante a instalacao atendendo aos
padroes de alta precisdo. A capacidade de usar um Unico trilho e ter o perfil baixo com um baixo centro de gravidade
é ideal para espacos limitados e / ou altos momentos.

2-5-2 Construcao da WE Séries

Recirculador

Vedacao
(Dupla vedacao e Raspador)

Ponto de
lubrificacgao

Esferas

Retentor

Sistema de circulacao das esferas: Bloco, Trilho, Recirculador e Retentor

Sistema de lubrificacao: Ponto de lubrificacao e Engate da Mangueira

Sistema de protecao contra sujeira: Vedacao, Vedacao Inferior, Tampao, Dupla Vedacao
e Raspador

00O

2-5-3 Numero de Modelo WE Séries

As Guias Lineares da série WE sao classificados em modelos intercambiaveis e nao-intercambiaveis. Os tamanhos
destes dois modelos sao iguais. A principal diferenca é que os blocos e trilhos intercambidveis podem ser trocadas
livremente e podem manter a precisao dos P-classe. Por causa do rigoroso controle dimensional, os modelos
de guias lineares intercambiaveis sdo uma boa escolha para os clientes quando os trilhos nao precisam ser
acompanhado por um eixo. O nimero do modelo da série EG identifica o tamanho, tipo, classe de precisao, pré-
carga de classes, etc.



(1) Tipo Nao-intercambiavel

WEW27 C C E 2 R 1600 E ZA P

WE Séries 4,

Modelo do Bloco
W: Flangeado
H: Sem Flange

Tamanho do Modelo
27,35

Tipo de Carga
C: Carga Pesada

Montagem do Bloco

A: Montagem Por Cima
C: Por Baixo

E: Bloco Especial

HIWIN.
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Il + KK/RC

Protecdo contra sujeira’

RC:Tampao Reforcado

Paridade '

Caddigo de Precisdo:

C,H, P,SP, UP

Cédigo de Pré-carga: Z0, ZA, ZB

E: Trilho Especial
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do trilho (mm)

Nota: 1.

Em branco: Bloco Standard

N° de Blocos por Tritho

(2) Tipo Intercambidvel

O Numero de Modelo do Bloco WE

Tipo de Montagem do Trilho
R: Montagem Por Cima

Os algarismos romanos sao usados para
expressar o numero de trilhos correspondentes
em um eixo. Quando se usa um unico trilho, nao
¢ indicado nenhum simbolo.

2. Nenhum simbolo indica protecdo padrao (Vedacao e

vedacdo inferior).
77, : Vedacao, vedacao inferior e raspador.
KK: Dupla vedacdo, vedacdo inferior e raspador.
DD: Dupla vedacao e vedacao inferior

WEW?27 C C EZA P + ZZ

WE Séries |

Modelo do Bloco
W: Flangeado
H: Sem Flange

Tamanho do Modelo

|

Protecdo contra sujeira’

Caodigo de Precisao: C, H, P

27,35

Tipo de Carga

Caodigo de Pré-carga: Z0, ZA

C : Carga Pesada

O Numero de modelo do trilho WE

WE R

WE Séries |

Trilho Intercambiavel

Tamanho do Modelo

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

27 R 1240 E P +

.

27,35

Tipo de Montagem do Trilho
R : Montagem por Cima

Tipo de Montagem do Bloco
A: Montagem Por Cima
C: Ambos

RC
L RC: Tampao Reforcado
Caddigo de Preciséo: C, H, P

E: Trilho Especial,
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do Trilho (mm)
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2-5-4Tipos

(1) Tipos de Blocos
HIWIN oferece dois tipos de guias lineares, flangeadas e as sem flange

Tipos de Blocos

Comprim.
Altura 4o Trilho  Principais Aplicacées

(mm)  (mm)

Tipo Modelo Corpo

[ 27 100
=)
g
=  WEH-CA J 1\ O Dispositivos de automacéo
E O Equipamentos de
o 35 4000 transporte para
altavelocidade
O Equipamentospara
medicaode precisao
O Equipamentospara
< 00 fabrificacdo de
o 27 1 semicondutores
=3 s .
& VWEW-CC ! ! O Méquinas de sopro
L O Single Axis eixo Robético
35 4000
(2) Tipos de Trilhos

HIWIN oferece altos padroes de montagens.

Tipos de Trilhos

Montagem por cima

Ca—fp—————
|
-
|
PN | | ——
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2-5-5 Precisao

A precisdo da série WE pode ser classificada em

5 classes: normal(C), alta(H), precisao(P), super
precisdo(SP], e ultra precisdo(UP]. Escolha a T
classe referenciando a precisao do equipamento
selecionado.

[0}~
(1) Precisao da guia ndo-intercambiavel
Padrées de Precisao Unid: mm
Item WE - 27, 35
. Super Ultra
Classes de Precisao AUUEL gl Precisao Precisao Precisao
© (€:)) P (SP) (UP)
L . 0 0 0
Tol d 1 de alt H +0. +0.
olerancia dimensional de altura +0.1 +0.04 - 0.04 0,02 - 0.01
N . 0 0 0
Tol d 1 de 1 N +0. +0.
olerancia dimensional de largura +0.1 +0.04 - 0.04 0,02 _0.01
Variacao de altura H 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003
Variacdo de largura N 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da Ver Tabela 2-5-5
face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da Ver Tabela 2-5-5
face D face B
(2) Precisao da guia intercambiavel
Padrées de Precisao Unid: mm
Item WE - 27, 35
Classes de Precisio Normal Alta Precisao
© (D (P)
Tolerancia dimensional de altura H +0.1 +0.04 +0.02
Tolerancia dimensional de largura N +0.1 +0.04 +0.02
Variacao de altura H 0.02 0.015 0.007
Variacao de largura N 0.03 0.015 0.007

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da
face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da
face D face B

Ver Tabela 2-5-5

Ver Tabela 2-5-5
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(3) Precisao da Variacdo de Paralelismo

Comprimento do Trilho (mm)

C H

~ 100 12 7

100 ~ 200 14 9
200 ~ 300 15 10
300 ~ 500 17 12
500 ~ 700 20 13
700 ~ 900 22 15
900 ~ 1,100 24 16
1,100 ~ 1,500 26 18
1,500 ~ 1,900 28 20
1,900 ~ 2,500 31 22
2,500 ~ 3,100 33 25
3,100 ~ 3,600 36 27
3,600 ~ 4,000 37 28

2-5-6 Pré-carga

(1) Definicao

A pré-carga pode ser aplicada a cada Bloco. Ela
se da através do aumento do didmetro de esferas.
Geralmente, as guias lineares possuem uma folga
negativa entre as esferas e a pista de rolagem com
isso ha um aumento da rigidez e mantém uma alta
precisao.

(2] Classes de pré-cargas

013SB19 0jUBWEI01S9(Q

Precisao (um)

P SP uP
3 2 2
4 2 2
5 3 2
6 3 2
7 4 2
8 5 3
9 6 3
1 7 4
13 8 4
15 10 5
18 11 6
20 14 7
21 15 7

Z0
Deslocamento elastico
sem pré-carga

ZB
Deslocamento elastico
com pré-carga pesada

Quantidade de pré-carga

HIWIN oferece trés padrdes de pré-cargas para varios aplicativos e condicoes.

Classes de Pré-cargas

Classes Cadigo Pré-carga
Pré-carga
. Z0 0~0.02C
Muito Leve
P A
recargd ZA 0.03C~0.05C
Leve
Pré-carga
. /B 0.06C~0.08C
Media
Classes Guia intercambiavel

Classes de Pré-cargas Z0,ZA

Nota: 0 “C”

Condicoes

Direcao determinada de carga, baixo impacto, baixa precisao
requerida

Baixa carga e alta precisao exigida

Alta rigidez necessaria, com vibracdo e impacto

Guia Nao-intercambiavel

Z0,ZA, 7B

na coluna de pré-carga indica a capacidade de carga dinamica.
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2-5-7 Lubrificacao

(1) Graxeira

O Ponto de lubrificacao

WE27 WE27
WE35 WE35
Méx0.75P
NO0.34320001 NO.34310008(0PTION)

O Local de montagem

A localizacdo padrao da graxeira é em ambas as extremidades do bloco, a conexdo pode ser montada na parte
lateral ou superior do bloco. Para a instalacao lateral, recomendamos que a conexao seja montado no lado nao-
referéncia, caso contrario, entre em contato conosco. Ao lubrificar a partir de cima, no recesso para o 0-ring, podem
ser encontrados um pequeno recesso de pré-formados. Pré-aqueca a ponta de metal de diametro de 0,8 mm. Abra
0 pequeno recesso com a ponta de um metal e fure ele cuidadosamente. Insira um anel de vedacao em volta do
recesso. (O anel de vedacdo ndo é fornecido com o bloco] Ndo abra o pequeno recesso com uma broca isso pode
apresentar o perigo de contaminacao. E possivel realizar a lubrificacio por meio da articulacao de 6leo.

Tamanho de O-Ring e max. profundidade admissivel para perfuracao

. Oleo lubrif.
0-Ringdo W .

g no furo do «H—M
topo: Max.
profundidade —
admissivel p/ o J/ ] — Y
perfuracao T,

(mm) (mm) (mm) 1

WE 27 4.5 + 0.15 1.5 + 0.15 8.4 —

Tamanho

WE 35 4.5 + 0.15 1.5 + 0.15 10.2 N4

O A quantidade de 6leo para um bloco preenchido com graxa

A quantidade de 6leo para um bloco preenchido com graxa

Tamanho Carga Pesada (cm3)
WE 27 3.6
WE35 4.5

O Freqiiéncia de reposicao:

Verifique o lubrificante a cada 100 km, ou a cada 3-6 meses.
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(2) Oleo

A viscosidade do dleo recomendado é de aproximadamente 32~150cSt. Se vocé precisa usar um tipo de dleo de

lubrificacao especifico, por favor informe-nos, em seguida, o bloco ndo vai ser pré-lubrificado antes do envio.

O Tipos de pontos de lubrificacao

LF-76

M8x1.0P 18

i o
ik o i =
[l [l
L] |
M6x0.75P
28
WE27
WE35
N0.970002A1
SF-76
{
M8x1.0P
Il
‘ ; 0
= il i
- ‘CI;M
I I
[l [l
1k
WE27
Méx0.75p/ |28 WE35

NO.970001A1

O Taxas de alimentacao de 6leo

Taxas de alimentagao de 6leo
Tamanho

VE 27
VE 35

LF-86

PT 1/8
1 1

\ :‘%1,\
[N
) e w B
N o
l ::;i;‘ )
T T o™
| [N | [Te) (NN o~
[ i i
BN it
:H 'u\
Méx0.75P ]
v WE27
WE35
NO0.970004A1
SF-86
Ve 7
({0)) =
-
PT 1/8 ‘
|
o~ | —F—'
S
i} [
™ I I
N o \:\
a
4 I
il WE27
WE35
Méx0.75p/ |28

NO.970003A1

Taxa de alimentacao
(cm3/hr)
0.2
0.3
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2-5-8 Equipamentos de protecao contra sujeira

(1) Cadigos dos equipamentos

Para os seguintes equipamentos, indique o cédigo seguido do nimero do modelo.

Vedacao

- Inferior
Vedacao Raspador

Nenhum simbolo: Protecao Standard

7Z(Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador)

(Vedacdo + Vedacao Inferior)

Vedacao

Raspador

KK (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador) DD (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior)

(2) Vedacao e Vedacao Inferior

Protege contra os contaminantes que entram no bloco. Reduz o potencial de danos, resultando em uma reducao da
vida.

(3) Dupla Vedacao
Remove substancias estranhas do trilho, evitando a entrada de contaminantes do bloco.
Dimensées de vedacao

Espessura (tl)
(mm])
WVE 27 2

WE 35 2

Tamanho
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(4) Raspador
Limpa contaminantes maiores, tais como respingos de solda e cortes de metais, que ficam no trilho. O raspador

de metal veda contra danos excessivos.

Dimensées do Raspador
Espessura (t2)

Tamanho
(mm)
WE 27 1
WE 35 1.5
(5) Tampao dos furos na montagem do trilho gD
0 tampao nos furos no tritlho, impedem que materiais
externos se acumulem nos furos de fixacdo. Eles ja vem ‘
incluidos no pacote que contém o trilho. |
| T
|
Dimensées do tampao para a montagem do trilho
Tamanho do trilho Tamanho do tampao Diametrol(D) Espessura(H)
(mm) (mm)
WER2TR M4 7.65 1.1
WER35R M6 11.20 2.5
2-5-9 Friccao
Os valores maximos da resisténcia por vedacao sdo mostrados na tabela abaixo:
Resisténcia da Vedacao
Tamanho Resisténcia N (kgf)
WE27 2.94 (0.3)
WE35 3.92 (0.4)

Nota:1kgf=9.81N

2-5-10 Tolerancia de precisao na superficie de montagem

Devido ao design de contato arco-circular, as guias lineares WE podem suportar erros na superficie de instalacdo
e mesmo assim entregar movimento linear suave. Quando a superficie de montagem cumpre com os requisitos
de precisao na instalacao, se obtem sem qualquer dificuldade a alta precisao e rigidez. Para uma instalacao mais
répida e com movimento mais suave, a HIWIN oferece uma pré-carga com folga normal devido a sua capacidade de
absorver desvios maiores de imprecisoes na superficie de montagem.

S 5
74—
[//]P]
(500)
Tolerancia Max. de Paralelismo (P) unid: um
Classes de pré-cargas
Tamanho
Z0 ZA ZB
WE27 25 20 =

WE35 30 22 20



Tolerancia Max de altura da superficie de referéncia (S,)

Tamanho
Z0
WE27 130
WE35 130

2-5-11 Cuidados durante a instalacao
(1) Altura dos encostos e chanfros

Classes de pré-cargas

ZA
85
85

HIWIN.
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unid: um

ZB

70

A altura inadequada do encosto e dos chanfros nas superficies de montagem, causard um desvio na precisao e

interferéncia na parte chanfrada do trilho ou bloco.

Sempre que usado as alturas recomendadas do encosto e do ombro, eliminam-se os problemas com a precisao.

Bloco

. Fm Trilho
E, ;
T

e

Altura dos Encostos e Chanfros

Alcance Max. Alcance Max.
Tamanho do chanfro do chanfro
r, (mm) r, (mm)
WE27 0.5 0.4
WE35 0.5 0.5

(2) Torque de aperto dos parafusos para a instalacao

Altura do encosto Altura do encosto

do trilho
E, (mm)

2.5
205

do bloco
E, (mm])

7.0
10.0

unid: mm
Espaco entre o
bloco
H, (mm)

4.0
4.0

O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares, influénciarad seriamente na precisdo. Por favor veja na Tabela

2-5-17 os torques de aperto recomendados.

Torques de Apertos

Tamanho Tamanho do parafuso
VE 27 M4 x 0.7P x 16L
WE 35 M6 x 1P x 20L

Nota: 1 kgf = 9.81 N

Torque

N-cm (kgf-cm)

392(40)
1373(140)
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2-5-12 Padrao e Comprimento Maximo do Trilho

HIWIN oferece padroes de trilhos que suprem as necessidades do cliente. Para tamanhos fora de padrao, é
recomendado que n3o sejam superior a 1/2 de altura (P) de dimens3&o. Isso prevenira a instabilidade do trilho.

n=(NUmero de furos de fixacdo do trilho)

—

# [T”T} e
{ i =
E P E
L
L=(n-1)xP +2xE Eq. 2.3

L : Comprimento total do trilho (mm)

n : Ndmero de furos de fixacdo

P : Distancia entre dois furos (mm)

E : Distancia do centro do furo de fixacdo até a extremidade da guia (mm)

Comprimento Max. e Comprimento Padrao do Trilho unid: mm
ltem WER27 WER35
220 (4) 280 (4
280 (5) 440 (6
340 (6) 600 (8)
460 (8) 760 (10)
Comprimento Padrdo L(n) 640 (11) 1000 (13)
820 (14) 1,640 (21)
1,000 (17) 2,040 (26)
1,240 (21) 2,520 (32)
1,600 (27) 3,000 (38)
Passo (P) 60 80
Distancia ate o fim (Ey) 20 20
Padréo do Comprimento Max. 4,000 (67) 3,960 (50)
Comprimento Max. 4,000 4,000

Nota : 1. Tolerancia do valor E para o trilho padrao ¢ 0.5 ~ -0,5 mm. Tolerancia de valor E para o trilho
articulado é 0 ~ -0, 3 mm.
2. Comprimento maximo Padrdo siginifica o comprimento maximo que o trilho pode ter com cotas E em ambos os lados.
3. Se o o valor E for diferente, por favor entre em contato com a HIWIN.
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2-5-13 Dimensoes para Hiwin WE Séries

(1) WEH-CA

K1

Ll
ol
o
o

|
@

6-MxL
G L
i K2 L
B, B c
T Ui ~ 1 =7 @
< H<
4 (5% @ S 0 I IREE O[O
T < [ |
L QHEE D SR
_ o | N\ T
T 1 | i T
Wg || @d ‘
N We E P E
Mg Mp
m m
Dimensoes e
Momento Estatico Peso
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensdes do Trilho (mm) do C?r?a. Carga : o
() Parafuso Dinamica Estatica
Modelo N® no Trilho .
M, M, M, Bloco Trilho
H 8, N W BB CL L K K G MI T H B WWH D h d P E @ €& &) oy wen ko

kg kg/m
WEH27CA 27 4 10 62 46 8 32 5187281415 35 12 Méx6 10 6 5 42 24 15 75 53 45 60 20 Mixlé 12.4 21.6 0.47 017 0417 0.35 48

WEH35CA 35 4 155100 76 12 50 77.6102.6 18.1 525 12 M8x8 13 8 65 69 40 19 11 9 7 80 20 Méx20 29.8 49.4 1.6 067 067 11 99

Nota : 1 kgf = 9.81 N
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‘ K1
6-M
G L
w K L
By B c
,_—I l—l K HHES D % i N ® z
L © o s ! i F JE R 4
= ©E L L 2 o = = / \ E ‘
_ ‘ [ ‘ [N ‘ T { \
T L | B [ T
Ws 0d
N Wk E P E
Me
¥\
Dimensoes Vontagen
M to Estati Pes
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) L C?r‘?a. Carga onento kstatico 0
() Parafuso Dinamica Estatica
Modelo N® no Trilho .
My M, M, Bloco Trilho
H# N VW BB CL L K K G M TTHEHDWWHEDHIIPE @ N G wo o ko

kg kg/m
WEW27CC 27 4 19 80 70 5 40 51.872810.15 35 12 Mé 8 10 6 5 42 24 15 75 53 45 60 20 Mixlé 12.4 21.6 0.47 017 017 043 4.8

WEW35CC 35 4 255120107 65 60 77.6102.613.355.25 12 M8 112 14 8 65 69 40 19 11 9 7 80 20 Méx20 29.8 49.4 1.6 067 067 126 99

Nota : I kgf = 9.81 N
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2-6 MG Séries - Guia Linear de Esferas em Miniatura

2-6-1 Caracteristicas da Série de Guias Lineares MGN:

1- Minusculo e de Peso leve, adequado para equipamentos em miniatura;

2- Todos os materiais, em especial a grade de aco inoxidavel para anti-corrosdo tamanhos 9 e 12 também estao
disponiveis em ligas de aco;

3- Concepcao do Arco gético de contato pode sustentar a carga em todas as direcoes, oferecendo alta rigidez e alta
precisao;

4- As esferas de aco sdo sustentadas por um retentor miniatura, que evita que as esferas caiam para fora, mesmo
quando os blocos sao removidos do trilho;

5- Tipos Intercambidveis estao disponiveis em certos graus de precisao.

2-6-2 Construcao da MGN Séries

Esferas

Vedacao Inferior

O Sistema de circulacao das esferas: Bloco, Trilho, Recirculador e Retentor
O Sistema de lubrificacdo: Ponto de lubrificacao esta disponivel para MGN15, a pistola de graxa pode ser
usada

O Sistema de protecdo contra sujeira: Vedacao, Vedacao Inferior (tamanho opcional 9,12,15), Tampao
(tamanho 12,15)
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2-6-3 Caracteristicas das Guias Lineares MGW

A concepcao ampliada da guia linear em miniatura -MGW:

1- A ampliacao da largura aumentou a capacidade de carga do momento;

2- Concepcao do Arco gético de contato tem caracteristica de alta rigidez em todas as direcdes;

3- As Esferas de Aco sao sustentadas por um retentor miniatura, que evita que as esferas caiam para
fora, mesmo quando os blocos sao removidos do trilho;

4- Todos os componentes metalicos sao feitos de aco inoxidavel para o efeito anti-corrosao.

2-6-4 Construcao da MGW Séries

Trilho

O Sistema de circulacao das esferas: Bloco, Trilho, Recirculador e Retentor

O Sistema de lubrificacao: Ponto de lubrificacdo esta disponivel para MGN15, a pistola de graxa pode
ser usada

O Sistema de protecao contra sujeira: Vedacao, Vedacao Inferior (tamanho opcional 9,12,15), Tamp&o
(tamanho 12,15)

2-6-5 Aplicacao

As séries MGN/MGW podem ser usadas em muitos campos, tais como equipamentos semicondutores, equipamentos
de montagem PCB, equipamentos médicos, robética, equipamentos de medicao, equipamentos para automacao de
escritorio, e outras maquinas miniatura deslizantes.

2-6-6 NUmero de Modelo da MGN/MGW Séries

As guias da série MGN/MGW, podem ser classificadas por tipos ndo-intercambiaveis e intercambiaveis.. Os tamanhos
sdo idénticos. A principal diferenca é que os blocos intercambidveis e trilhos podem ser trocados livremente. Por
causa de controlo dimensional, as guias lineares intercambidveis sdo uma escolha perfeita para o cliente quando os
trilhos nao precisam estar combinado com um eixo.
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MGW 12 C E 2 R1600 E Z1 P M Il + U/RC

MGN / MGW —l

Séries

Tamanho do Modelo:
7,9,12,15
Modelo do Bloco
C : Standard
H:Longo

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

N° de Blocos por Trilhos

|_RC:Tampéo Reforcado
(Opcional para MGN12,15)

Vedacao Inferior Opcional?
Paridade’

M : Aco Inoxidavel
Cdédigo de Precisao: C, H, P

Caodigo de Pré-carga:
ZF, 20, 21

Comprimento do Trilho (mm)

(2) Tipo intercambiavel
O Bloco intercambiavel

MGN 12 C

MGN / MGW Séries —J

Tamanho do Modelo: 7,9, 12, 15
Modelo do Bloco

C : Standard
H: Longo

E: Bloco Especial

E: Trilho Especial
Em branco:Trilho Standard

1. Os algarismos romanos expressam um conjunto
correspondente de trilhos.
Nenhum simbolo indica que é uma unica peca (ndo pareada).
2. Avedacao inferior esta disponivel MGN & MGW 9, 12, 15.

P M + U

Vedacao Inferior Opcional

M: Aco Inoxidavel

Caodigo de Precisao: C, H, P

Em branco: Bloco
Standard

O Trilho intercambiavel

MGN R

MGN / MGW Séries ——J

Trilho Intercambiavel

12

Tamanho do Modelo :
7,9,12,15

Cddigo de Pré-carga:
ZF, 20, 21

R1000 E P M + RC

I_RC:Tampéo Reforcado
(Opcional para MGN12,15)

M: Aco Inoxidavel
Caédigo de Precisdo: C, H, P

Trilho Especial Opcional

Comprimento do Trilho (mm)
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2-6-7 Classes de Precisao

A precisdo da MGN/MGW Séries pode ser classificada
em normal (C), alta (H), precisdo (P), sdo trés classes.
Por favor, escolha a classe referente a precisao do
equipamento de aplicacao.

(1) Nao-intercambiavel

) [0}

Os valores de precisao sao referenciados a partir do centro do bloco.

Padrées de Precisao do tipo Nao-intercambiavel

Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N (Trilho Mestre)

Toleréd. Paralelismo bloco em relaco ao trilho da face C face A
Toleré. Paralelismo bloco em relacdo ao trilho da face D face B

(2) Intercambiavel

Alta
(0

+0.02
+0.025
0.015
0.02
Ver Tabela 2-6-3
Ver Tabela 2-6-3

Avariacao de altura entre os tipos intercambiaveis e nao-intercambiaveis é minima.

Padroes de Precisao do tipo Intercambiavel
Classes de Precisao

Tolerancia dimensional de altura H
Tolerancia dimensional de largura N
~ Variacao de altura H
Par de Guias )
Variacdo de largura N

Variacao de largura N (Trilho Mestre)
Tolera. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face D face B

Alta
(0

+0.02

+0.025
0.015
0.02
0.04

Ver Tabela 2-6-3
Ver Tabela 2-6-3

Unid: mm

Precisao
(P)

+0.01
+0.015
0.007
0.01

Unid: mm

Precisao
P

+0.01
+0.015
0.007
0.01
0.02



(3) Precisao da Variacao de Paralelismo

O paralelismo de C para A e D para B estao relacionadas com o comprimento do trilho.

Comprimento

do Trilho
(mm)

~ 50

50 ~ 80
80 ~ 125
125 ~ 200
200 ~ 250
250 ~ 315

2-6-8 Pré-carga

A série MGN / série MGW oferecem trés niveis de pré-carga para varias aplicacdes.

Precisdo (um)
(0
6
7
8
9
10
1

Classes de Pré-cargas

Classe

Pré-carga Ultra Leve

Pré-carga Leve

Pré-carga Média

Nota: 0 “C" na coluna de pré-carga denota classificacdo de carga dindmica basica.

Cadigo
ZF
Z0
Z1

Comprimento

do Trilho
(mm)

315 ~ 400
400 ~ 500
500 ~ 630
630 ~ 800
800 ~ 1,000
1,000 ~ 1,200

Pré-carga

Folga 4~10pm

0.02C

2-6-9 Acessorios para protecao contra sujeira

Os acessorios e a vedacao fixados em ambos os lados do bloco podem impedir que a sujeira entre no bloco, mantém
a vida-util e a precisdo das guias lineares, a vedacao inferior impede a entrada de sujeiras e outros residuos de
materiais. Os clientes podem encomendar a vedacao inferior através da marca “+U” seguido do nimero do modelo.
Tamanhos 9, 12 e 15 fornecem vedacoes opcionais, mas os tamanhos 7 nao oferecem a opc¢do devido a limitacdo de
espaco de Hi. Se as guias lineares forem equipadaa com a vedacao inferior, a lateral na superficie de montagem do

trilho nao deve exceder Hi.

Tamanho
MGN 7
MGN 9
MGN 12
MGN 15
MGW 7
MGW 9
MGW 12
MGW 15

23
25

Precisdo (um)

Precisao
©
c-P
c-P

&

Vedacao Inferior

H, mm

1.2
2.2
3.2

2.1
2.6
2.6

HIWIN.
MC 01/2011
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2-6-10 Cuidados durante a instalacao

O Altura dos encostos e chanfros

Altura dos encostos e chanfros

Altura

MGN 7
MGN 9
MGN 12
MGN 15
MGW 7
MGW 9
MGW 12
MGW 15

Alcance Max.
do chanfro

r, (mm)

0.2
0.2
0.3
0.5
0.2
0.3
0.4
0.4

r

-
H,

Alcance Max.
do chanfro
r, (mm)
0.2
0.3
0.4
0.5
0.2
0.3
0.4
0.8

O Torque de aperto dos parafusos para a instalacao

1.2
1.7
1.7
2.5
1.7
2.5
3

r

Altura do encosto

H; (mm)

H,

Altura do encosto

H, (mm)

3

g o~ W W O W

O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares, influénciarad seriamente na precisao. A tabela a
torques de apertos recomendados para as dimensoes especificas dos parafusos.

Torques de Apertos

Tamanho

MGN 7
MGN 9
MGN 12
MGN 15
MGW 7
MGW 9
MGW 12
MGW 15

Nota : 1 kgf = 9.81 N

Tamanho do Parafuso

M2 x 0.4P x 6L
M3 x 0.5P = 8L
M3 x 0.5P x 8L
M3 x 0.5P = 10L
M3 x 0.5P x 6L
M3 x 0.5P = 8L
M4 x 0.7P x 8L
M4 x 0.7P x 10L

Torque

N- cm (kgf-cm)

57 (5.9)
186 (19)
186 (19)
186 (19)
186 (19)
186 (19)
392 (40)
392 (40)

seguir os
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2-6-11 Padrao e Comprimento Maximo do Trilho

HIWIN oferece padrdes de trilhos que suprem as necessidades do cliente. Para tamanhos fora de padrao, ¢
recomendado que ndo sejam superior a 1/2 de altura (P) de dimens&o. Isso prevenira a instabilidade do trilho, e o
valor E ndo deve ser inferior a Emin a fim de evitar a quebra do orificio de montagem.

=

/

Z

2|

1

- P - - B
— L -
L=(n-1)xP +2xE Eq.2.4
L : Comprimento total do trilho ([mm)
n : Nimero de furos de fixacao
P : Distancia entre dois furos (mm)
E : Distancia do centro do furo de fixac&o até a extremidade da guia (mm)
unid: mm
ltem MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR MGWR MGWR
™ 9M 12M 15M ™ 9M 12M 15M
40(3) 55 (3) 70 (3) 70 (2) 80(3) 80 (3) 110 (3) 110 (3)
55 (4) 75 (4) 95 (4) 110 (3) 110 (4) 110 (4) 150 (4) 150 (4)
70 (5) 95 (5) 120 (5) 150 (4) 140 (5) 140 (5) 190 (5) 190 (5
85 (6) 115 (6) 145 (6) 190 (5) 170 (6) 170 (6) 230 (6) 230(6
100 (7) 135(7) 170 (7) 230 (6) 200 (7) 200 (7) 270 (7) 270 (7)
130 (9) 155 (8) 195 (8) 270 (7) 260 (9) 230(8) 310(8) 310(8
Gttt Pt 175 (9) 220(9) 310(8) 260(9) 350 (9) 350 (9)
L(w 195 (10) 245 (10) 350(9) 290 (10) 390 (10) 390 (10
275 (14) 270 (11) 390 (10) 350 (14) 430(11) 430(11)
375(19) 320(13) 430 (11) 500 (19) 510 (13) 510 (13
370 (15) 470 (12) 710 (24) 590 (15) 590 (15)
470 (19) 550 (14) 860 (29) 750 (19) 750 (19
570 (23) 670(17) 910 (23) 910 (23
695 (28) 870 (22) 1070 (27) 1070 (27
Passo (P) 15 20 25 40 30 30 40 40
Distancia ateé o fim (E) 5 7.5 10 15 10 10 15 15
Padréo do Comprimento Max. 595 (40) 995 (40) 1995 (80) 1990 (50) 590 (20]) 1190 (40) 1990 (50 1990 (50
Comprimento Max. 600 1000 2000 2000 600 1200 2000 2000

Nota

: 1. Tolerancia do valor E para o trilho padrao ¢ 0.5 ~ -0,5 mm. Tolerancia de valor E para o trilho articulado ¢ 0 ~ -0,3 mm.

2. Comprimento maximo Padrao siginifica o comprimento maximo que o trilho pode ter com cotas E em ambos os lados.
3. Se o o valor E for diferente, por favor entre em contato com a HIWIN.
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2-6-12 Dimensoes para Hiwin MGN/MGW Séries

(1) MGN-C / MGN-H

MGN7, MGN9, MGN12

4-MxL

}— Gn

B

I
Dimensoes
de Montagem
N Modelo ()
H H N
MGN 7C
81 NISEN 5
MGN 7H
MGN 9C
10" J28N 5.5
MGN 9H
MGN 12C
13" ISI 7.5
MGN 12H
MGN 15C
16 4 85
MGN 15H

Nota : 1 kgf =9.81 N

20

20

25

2.5

25

815}

3.5

L

L
S
2D ,
h‘\‘ h‘\‘

JeL ¥ T =3
4 2 T T i
‘ ed
L E | P ‘ E

G L

L+

C
"
D ™ T
] Y |4 j

Hr

Dimensoes do Bloco (mm)

20

20

25

Ly

13.5
21.8
18.9
29.9
21.7
32.4

26.7

22.5

30.8

28.9

39.9

34.7

45.4

42.1

58.8

= 01.2

= 01.4

45 M3

Mxl  H,

M2x2.5 1.5

M3x3

1.8

M3x3.5 2.5

M3x4 3

Dimensoes do Trilho (mm)

Wy

7

9

12

15

Hy

D

h d P

48 42 23 2.4 15

6.5

8

10

6

6

35 35 20

4.5 [Bi5H 25

45 35 40

E

7.5

Montagem
do Carga Carga
Parafuso Dinamica Estatica
no Trilho
(mm) CkN) €y (kN)
0.98 1.24
M2x6
1.37 1.96
1.86 2.55
M3x8
2.55 4.02
2.84 3.92
M3x8
3.72 5.88
4.61 5.59
M3x10
6.37 9.11

Momento Estatico

My

N-m
4.70
7.64
11.76
19.60
25.48
38.22
45.08

73.50

My
N-m
2.84
4.80
7.35
18.62
13.72
36.26
21.56

57.82

I8

7.35

18.62
13.72
36.26
21.56

57.82

Peso

Bloco
kg
0.010
0.015
0.016
0.026
0.034
0.054
0.059

0.092

Trilho

kg/m

0.22

0.38

0.65

1.06



(2) MGW-C / MGW-H
MGW?7, MGW9, MGW12
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L
W
L
B1 B G” C
4-Mxl—
P _.%0 ‘
o [ = 7 } I ( I
T T T 3 *?’/ —
| T d L = —
#‘K T o ae
} ‘ od
_.|N -E P
MGW15
‘G L
W
L
B« B
4-Mxl | C
2D
(& 1 o
I I Ny F F ! 3"7
2 )
? N We od
We E P
Dimensoes o
. X Momento Estatico Peso
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) df) e C?rga. ) Cérga. .
7 @ Parafuso Dinamica Estatica
N° Modelo no Trilho .
M, M, M, Bloco Trilho
H o, N W B B C L L G G M H W, W H D h d P E (mm) CkN) G &N yp N-m N-m kg kg/m
MGW 7C 10 21 312 1.37 2.06 15.70 714 7.4 0.020
9 NEM55 E5N19 B - 012 M3x3 185 14 - 52 3.2 35 30 10 M3xb 0.51
MGW 7H 19 30.8 41 1.77 3.4 23.45 1553 1553 0.029
MGW 9C 21 45 12 275 393 2.75 412 4012 18.96 18.96 0.040
12 29 6 30 - P12 M3x3 24 18 - 7 45 35 30 10 M3x8 091
MGW 9H 23 35 24 385 50.7 3.43 5.89 54.54 34.00 34.00 0.057
MGW 12C 15 31.3 46.1 3.92 5.59 70.34 2780 27.80 0.071
14 3.4 8 40 28 6 - P12 M3x3.628 24 - 85 45 45 40 15 Mix8 1.49
MGW 12H 28 45.6 60.4 5.10 8.24 102.70 57.37 57.37 0.103
MGW 15C 20 38 54.8 6.77 9.22 199.34 56.66 56.66 0.143
16 3.4 9 60 45 75 5.2 M3 Méx423.2 42 23 95 45 45 40 15 M4x10 2.86
MGW 15H 35 57 738 8.93 13.38  299.01 122.60 122.60 0.215

Nota : 1 kgf =9.81 N
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2-7 GQGuias Lineares de ROLOS de Alta Rigidez

2-7-1 Vantagens e caracteristicas

As guias lineares série HIWIN RG funcionam com rolos como elemento de rolamento, em vez das esferas de aco.
A série de rolos oferece super alta rigidez e elevada capacidade de carga. A série RG é projetada com angulo de 45
graus de contato. A deformacao elastica da superficie linear de contato, durante o carregamento, é muito reduzida,
oferecendo assim maior rigidez e maiores capacidades de carga em todas as 4 direcoes de carga. A série de guias
lineares HIWIN RG oferece alto desempenho para fabricacoes de alta precisao e consegue maior tempo de vida.

(1) Design Otimizado
Uma analise FEM foi realizada para determinar a melhor estrutura do bloco e do tritho. O design exclusivo do
caminho de circulacao dos rolos permite
que a série de guias lineares RG ofereca a
mais suave movimentacao linear.

(2) Super alta rigidez
A série RG é um tipo de guia linear que usa rolos
como material de movimentacdo. Os rolos tém
uma area de contato maior do que as esferas, o
que caracteriza maior capacidade de carga e maior
rigidez. A figura abaixo mostra a rigidez de um rolo e
de uma esfera com volume igual.

)

Carga Lateral (kN)

(3) Super elevada capacidade de carga

Com quatro fileiras de cilindros dispostos em
contato com angulo de 45 graus, as guias lineares
série RG tem fator de carga igual nas direcoes radial,
radial inversa e lateral. A série RG tem uma maior
capacidade de carga em tamanhos menores do que
as guias lineares convencionais de esferas.

Deformacao do Diametro (um)

(4) Aumento da vida dtil 45

O fator de carga dindmica basica (100 km) estd em conformidade com a norma IS0 (ISO 14728-1). A carga atual
afetara a vida nominal da guia linear. Com base no fator de carga dinamica basico e real da carga, o valor nominal a
vida pode ser calculado usando a férmula abaixo (Férmula A). Esta formula ¢ diferente da convencional para o tipo de
guias lineares de esferas.

0 10
= [%Fwokm = '%]?62mile ...................................................... Eq. 2.4

Se os fatores ambientais sdo levados em consideracdo, o valor da vida nominal sera grandemente influenciado pelas
condicdes de movimento, a dureza do trilho condutor e a temperatura da guia linear. A relacao entre esses fatores é
expresso pela segunda férmula (Férmula B).

10 10

f,-f,-C |3 f-fC |3

L= [— 100km = [ =" g2mile ... Eq.2.5
‘P
w

L : Vida nominal fo : Fator de dureza
P : Carga calculada ft : Fator de temperatura
C : Capacidade de carga basica dindmica fw : Fatorde carga

No caso, o fator dureza, o fator temperatura e o fator carga sao as mesmas que uma guia linear do tipo de esferas.
Comparado com a guia linear convencional do tipo de esferas, a série de guias lineares RG tem uma maior
capacidade de carga, que lhe permite alcancar um maior tempo de vida.



(5) Teste de durabilidade

Tabela 2-7-1
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Modelo testado 1: RGH35CA

Pré-carga: Classe ZA
Velocidade Max.: 60m/min
Aceleracao: 1G

Percurso: 0.55m

Lubrificacdo: lubrificada a cada 100km

Carga externa: 15kN

Distancia percorrida: 1135km

Modelo testado 2: RGW35CC

Pré-carga: Classe ZA

Velocidade Max: 120m/min

Aceleracao: 16
Percurso: 2m

Resultados dos testes:

Avida nominal do modelo é 1000km.

Depois da distancia de teste percorrida, a fadiga de desgaste
nao foi detectada na superficie da pista de rolagem ou roletes.

Resultados dos testes:
A fatiga de desgaste nao apareca na superficie
percorrida pelos rolos apés uma distéancia de (15000km).

Lubrificacao: taxa de alimentac&o de 6leo: 0.3cm*/hr

Carga externa: OkN

Distancia percorrida: 15000km

Nota: Os dados neste teste sao feitos a partir de amostras

2-7-2 Construcao da RG Séries

Vedacao

Vedacao
inferior

Bloco

Recirculador

Caminho de
circulacao

Tampao

Trilho

O Sistema de circulacao por rolos:

Bloco, Trilho, Tampao, Caminho de circulacao, Rolos
O Sistema de lubrificacao: Ponto de lubrificacao
O Sistema de protecao contra sujeira:

Vedacao, Vedacao Inferior, Tampao, Dupla Vedacao

e Raspador
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2-7-3 NUmero de Modelo da RG séries

As guias RG séries, podem ser classificadas por tipos ndo-intercambidveis e intercambiaveis. Os tamanhos sao
idénticos. A principal diferenca é que os blocos intercambiaveis e trilhos podem ser trocados livremente. Por causa de
controle dimensional, as guias lineares intercambidveis sdo uma escolha perfeita para o cliente quando os trilhos nao
precisam estar combinado com um eixo. Portanto, as Guias lineares HIWIN-RG tem maior aplicabilidade. O numero
do modelo da série RG identifica: o tamanho, tipo, classe de precisao, pré-carga de classes e etc.

(1) Tipo Nao-intercambiavel

RGW35C CE 2 R 1640 E ZA P Il + KK/E2/RC

L-Rre.
RG Séries Tampao Reforcado
E2: Auto-lubrificante

Modelo do Bloco SE:Tampa Metalica
W : Flangeado

H:Sem Flange

Protecdo Contra Sujeira?

Paridade’
Caodigo de Precisdo: H, P, SP, UP
Cédigo de Pré-carga: Z0, ZA, ZB

E: Trilho Especial
Em branco: Trilho Standard

Tamanho do modelo
15,20,25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de Carga
C : Carga Pesada
H : Carga Super Pesada

Comprimento do trilho (mm)

Montagem do Bloco

A : Montagem Por Cima Tipo de Montagem do Tritho
C : Ambos R : Montagem por Cima
T : Por Baixo

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

Nota: 1. Os algarismos romanos expressam um conjunto
correspondente de trilhos.
2. Protecao contra sujeira, Nenhum simbolo indica
protecao padrao (Vedacao e vedagao inferior).
77 : Vedacao, vedacao inferior e raspador.
KK: Dupla vedacao, vedacao inferior e raspador.
(2) Tipo intercambiavel DD: Dupla vedacao e vedacdo inferior

O Numero de Modelo do Bloco RG

RGW25C A EZA P + ZZ/E2

| |— E2: Auto-Lubrificante

N° de Blocos por Trilho

RG Séries SE: Tampa Metalica
\r;/IvOd;[lo do BdLOCO Protecao Contra Sujeira®
: Flangeado 5di is3
P “H,P
H : Semn Flange Cddigo de Precisao: H,

Caodigo de Pré-carga: Z0, ZA
Tamanho do Modelo .
15,20,25, 30, 35, 45, 55, 65 E: Bloco Especial

Em branco: Bloco Standard

Tipo de Carga Tipo de Montagem do Bloco
C : Carga Pesada i
L . eend A : Montagem por Cima

: Carga Super Pesada C : Ambos

O Numero de Modelo do Trilho RG

RG R 25 R 1240 E P + RC
RG Séries J L L RC:Tampao Reforcado

Cédigo de Precisdo : H, P

E: Trilho Especial
Em branco: Trilho Standard

Trilho Intercambiavel

Tamanho do Modelo
15,20,25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de montagem do trilho
R : Montagem por Cima
T : Por Baixo

Comprimento do Trilho (mm)




2-7-4 Tipos

(1) Tipos de Blocos
HIWIN oferece dois tipos de guias lineares, flangeadas e as sem flange.

Tipos de Blocos
Tipo Modelo Corpo Altura

(mm)

o 28
C
8 RGH-CA 0
£ RGH-HA

()
) 90

// -

S 24
©

g RGW-CC .
S RGW-HC

- 90

(2) Tipos de trilhos

Compri.
doTrilho
(mm)

100

4000

100

4000

O O 0O O O O O

HIWIN.
MC 01/2011

Principais Aplicacoes

Sistemas de Automacao
Equipamentos para transporte
CNC Centros de usinagem
Maquinas de corte pesado
Maquinas Injeccao de moldagem
Dispositivos p/ rigidez elevada
Dispositivos p/ alta capacidade

de carga

Além do alto padrao nos tipo de montagem, HIWIN também oferece trilhos com montagem inferior.

Tipos de Trilhos

Montagem por cima

Montagem por baixo

A
N

107
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2-7-5 Classes de Precisao

A precisao da série RG pode ser classificada em 4
classes: alta(H), precisdo(P], super precisao(SP), e
ultra precisdo(UP). Escolha a classe referenciando a

precisao do equipamento selecionado.

(1) Precisao da guia ndo-intercambiavel
Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao
Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

Padrées de Precisao

Item

Classes de Precisao
Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B

Padroes de Precisao

Item

Classes de Precisao
Tolerancia dimensional de altura H

Tolerancia dimensional de largura N

Variacao de altura H

Variacao de largura N

Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face C face A
Tolera. Paralelismo bloco em relacgo ao trilho da face D face B

Alta
(0

+0.03

+0.03

0.01
0.01

Alta
()

+0.04

+0.04

0.015
0.015

Alta
(€:))

+0.05

+0.05

0.015
0.02

RG - 15, 20
Precisao  Super Precisao

P (SP)

0 0
-0.03 -0.015

0 0
-0.03 -0.015
0.006 0.004
0.006 0.004

Ver Tabela 2-7-12
Ver Tabela 2-7-12

RG - 25, 30, 35
Precisao  Super Precisao

P (SP)

0 0
-0.04 -0.02

0 0
-0.04 -0.02
0.007 0.005
0.007 0.005

Ver Tabela 2-7-12
Ver Tabela 2-7-12

RG - 45, 55
Precisao Super Precisao

P (SP)

0 0
-0.05 -0.03

0 0
-0.05 -0.03
0.007 0.005
0.01 0.007

Ver Tabela 2-7-12
Ver Tabela 2-7-12

Unid: mm

Ultra Precisao
(Up)

0
-0.008

0
-0.008

0.003
0.003

Unid: mm

Ultra Precisao
(UP)

0
-0.01

0
-0.01

0.003
0.003

Unid: mm

Ultra Precisao
(UP)

0
-0.02

0
-0.02

0.003
0.005
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Padroes de Precisao Unid: mm
Item RG - 65
cl de Precisa Alta Precisao Super Precisao  Ultra Precisao
asses de Precisao M ® SP) WP
Tolerancia dimensional de altura H +0.07 0 0 0
-0.07 -0.05 -0.03
Tolerancia dimensional de largura N +0.07 0 0 0
-0.07 -0.05 -0.03
Variacao de altura H 0.02 0.01 0.007 0.005
Variacao de largura N 0.025 0.015 0.01 0.007
Toler. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-7-12
Tolera. Paralelismo bloco em relacio ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-7-12

(2) Precisao da intercambiavel

Padroes de Precisao Unid: mm
Item RG - 15, 20
Classes de Precisao Alta (i) Precisao (p)
Tolerancia dimensional de altura H +0.03 +0.015
Tolerancia dimensional de largura N +0.03 +0.015
Variacao de altura H 0.01 0.006
Variacao de largura N 0.01 0.006
Tolera. Paralelismo bloco em relacdo ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-7-12
Tolera. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-7-12

Padrées de Preciséao Unid: mm
Item RG - 25, 30, 35
Classes de Precisao Alta (i) Precisao (p)
Tolerancia dimensional de altura H +0.04 +0.02
Tolerancia dimensional de largura N +0.04 +0.02
Variacao de altura H 0.015 0.007
Variacao de largura N 0.015 0.007
Tolera. Paralelismo bloco em relagio ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-7-12
Tolera. Paralelismo bloco em relacéo ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-7-12

Padrées de Precisao Unid: mm

Item RG - 45, 55
Classes de Precisao Alta ) Precisao (p)
Tolerancia dimensional de altura H +0.05 +0.025
Tolerancia dimensional de largura N +0.05 +0.025
Variacao de altura H 0.015 0.007
Variacao de largura N 0.02 0.01
Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-7-12

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-7-12
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Padrées de Precisao Unid: mm
ltem RG - 65
Classes de Precisao Alta () Precisao (p)
Tolerancia dimensional de altura H +0.07 +0.035
Tolerancia dimensional de largura N +0.07 +0.035
Variacao de altura H 0.02 0.01
Variacao de largura N 0.025 0.015
Tolera. Paralelismo bloco em relacdo ao trilho da face C face A Ver Tabela 2-7-12
Tolera. Paralelismo bloco em relagdo ao trilho da face D face B Ver Tabela 2-7-12

(3) Precisao da Variacdo de Paralelismo

Comprimento do Trilho (mm) Preciséo (um)

H P SP UP

= 100 7 3 2 2

100 ~ 200 9 4 2 2
20 ~ 300 10 5 3 2
300 ~ 500 12 6 3 2
500 ~ 00 13 7 4 2
0 -~ 900 15 8 3 S
900 ~ 1100 16 9 6 3
1,100 ~ 1,500 18 M 7 4
1,500 ~ 1,900 20 13 8 4
1,900 ~ 2,500 22 15 10 B
2,500 ~ 3,100 25 18 " 6
3,100 ~ 3,600 27 20 14 7
3,600 ~ 4,000 28 21 15 7

2-7-6 Pré-carga
A pré-carga pode ser aplicada em cada trilho usando rolos com didmetros maiores. Geralmente um trilho em

movimento linear tem folga negativa entre a pista e rolos para melhorar a rigidez e a manutencao de alta precisao.
As guias lineares RG Série oferecem trés padroes de pré-cargas, sendo elas para diversas aplicacoes e condicoes.

Classes Cadigo Pré-carga Condicoes
Pré-carga Leve Z0 0.02C~ 0.04C Direcao determinada de carga, baixo impacto, baixa precisao requerida
Pré-carga Média ZA 0.07C~0.09C Baixa carga e alta precisdo requerida
Pré-carga Pesada /B 0.12C~ 0.14C Alta rigidez necessaria, com vibracdo e impacto

20 N zA N ZB
A figura ao lado mostra a relacao entre a

rigidez, o atrito ea vida nominal. A pré-carga Rigidez _
nao superior a ZA é recomendada para

modelos de dimensdes menores para assim Friccio

evitar o excesso de pré-carga que pode afetar .

a vida-util da guia linear. Vida-til



2-7-7 Lubricaficacao

(1) Graxeira

O Ponto de lubrificacao

M4x0.7P

RG15
RG20

NO0.34310002

O Local de montagem

Alocalizagdo padrao da graxeira é em ambas as extremidades do bloco,
a conexao pode ser montada na parte lateral ou superior do bloco. Para a
instalacdo lateral, recomendamos que a conexao seja montada no lado ndo-
referéncia. Ao ubrificar a partir de cima, no recesso para o O-ring, podem ser

encontrados um pequeno recesso de pré-formados. Pré-aqueca a ponta o .
>
@

NO0.34320001

Méx0.75P,

RG25
RG30
RG35

NO.34310008(0PTION)

de metal de diametro de 08 mm. Abra o pequeno recesso com a ponta de
um metal e fure ele cuidadosamente. Insira um anel de vedacdo em volta do
recesso. (0 anel de vedacao ndo é formecido com o bloco) Nao abra o pequeno
recesso com uma broca isso pode apresentar o perigo de contaminacdo. £
possivel realizar a lubrificacao por meio da articulacio de dleo.

Tamanho

RG 15
RG 20
RG 25
RG 30
RG 35
RG 45
RG 55
RG 65

0-Ring
do (mm) W (mm)
2.5£0.15 1.5£0.15
2.5£0.15 1.5£0.15
7.5+0.15 1.5£0.15
7.5+0.15 1.5£0.15
7.5+0.15 1.5£0.15
7.5+0.15 1.5£0.15
7.5+0.15 1.5£0.15
7.5+0.15 1.5£0.15

0-Ring size and max. permissible depth for piercing

Oleo lubrif. nofuro dotopo:

Max. profundidade admissivel

p/perfuracdo T,
3.45
4
5.8
6.2
8.65
9.5
11.6
14.5

RG45
RG55
RG65

RG45
RG55
RG65

Tmax

O A quantidade de 6leo para um bloco preenchido com graxa

Tamanho

RG 15
RG 20
RG 25
RG 30

A quantidade de 6leo para um bloco preenchido com graxa

3

3
7
9

O Freqiiéncia de reposicao:
Verifique o lubrificante a cada 100 km, ou a cada 3-6 meses.

Carga Média (cm3) CargaPesada [cm?)

10

Tamanho
RG 35
RG 45
RG 55
RG 65

Carga Média (cm3)
12
19
28
52

HIWIN.
MC 01/2011

Carga Pesada (cm?)
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(2) Oleo

A viscosidade do dleo recomendado é de aproximadamente 32~150cSt. Se vocé precisa usar um tipo de 6leo de
lubrificacao especifico, por favor informe-nos, em seguida, o bloco ndo sera pré-lubrificado antes do envio.

O Tipos de pontos de lubrificacao

LF-64 LF-76
M8x1.0P 18
Méx0.75P 10 10
7 ‘ l% ‘
- =8==_ ﬁflj
I b =
1ol - =3 LT,
llll — TIT g ! (a0} ! S
< ih] 2 |
T Méx0.75P
M4x0.7P erdhiic)
x | 25 88| Re2s
RG15 RG30
RG20 RG35
NO.97000EA1 NO.970002A1
LF-86
" PT 1/8 1"
. =
_ -~ - ,H“;,
1/
E=7i7" | ©
[ Q
Lo 0 ~
|
H
Mé6x0.75P |
28 RG25
RG30
RG35
NO.970004A1
SF-76
2
M8x1.0P
1 In
= i IR ’
T L] ‘, i)
2 o |
kS RG25
Méx0.75p/ 128 RG30
RG35
NO.970001A1
SF-86
PT 1/8
||
a it
) I ‘\[
Qo 1T
1 L]
m RG25
08 RG30
M6x0.75P, RG35

NO.970003A1

LF-78
M8x1.0P_ 18
10
ol
A b | o
N o~ [ T N
! 1 ! [
| | | |
L] PT1/8 L | |
810 RG45
RG55
RG65
NO.970006A1
LF-88
12 12
‘ -
PTis L
Lo FHEA L
= ::‘:‘:H/ o
I Lo ! ; : Ol
L 1
i g
i PT 1/8 rl\
RG45
P10 | Ress
RG65
NO.970008A1
SF-78
|
|
i RG45
pT1/8/ 1.810 RG55
RG65
NO.970005A1
SF-88 P
pr1/8 N @iib )~
A\ 7
| H‘
I "
& al e
;S e 1
T T3
g T T
= L
[
')
‘ RG45
RG55
PT 1/8 911 Roo

NO.970007A1
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O Taxas de alimentacao de 6leo

Taxas de alimentacao de 6leo

Taxa de alimentacao

Tamanho
(cm3/hr)

RG 15 0.14
RG 20 0.14
RG 25 0.167
RG 30 0.2

RG 35 0.23
RG 45 0.3

RG 55 0.367
RG 65 0.433

2-7-8 Equipamentos de protecao contra sujeira

(1) Cédigos dos equipamentos
Para os seguintes equipamentos, indique o cddigo seguido do nimero do modelo.

Vedacao .
Inferior Vedagao

Vedacao Raspador

Nenhu[n 5|mboloiProtegéo Standard ZZ(Vedacao + Vedacao Inferior + Raspador)
(Vedac3o + Vedacao Inferior)

Vedacao Vedacao

Raspador

KK (Double seals + Bottom Seal + Scraper) DD (Dupla Vedacao + Vedacao Inferior)
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(2) Vedacao e Vedacao Inferior
Protege contra os contaminantes que entram no bloco. Reduz o potencial de danos, resultando em uma reducao
davida

(3) Dupla Vedacao
Remove substancias estranhas do trilho, evitando a entrada de contaminantes do bloco.

Dimensoes de vedagao

Espessura (t1) Espessura (t1)

Tamanho Tamanho

(mm) (mm)
RG 15 ES 2.2 RG 35 ES 2.5
RG 20 ES 2.2 RG 45 ES 3.6
RG 25 ES 2.2 RG 55 ES 3.6
RG 30 ES 2.4 RG 65 ES VA

(4) Raspador
Limpa contaminantes maiores, tais como respingos de solda e cortes de metais, que ficam no trilho. O raspador de
metal veda contra danos excessivos.

Dimensoées do Raspador

Espessura (t2) Espessura (t2)

Tamanho Tamanho
(mm) (mm)
RG 15 SC 1.0 RG 35 SC 1.5
RG 20 SC 1.0 RG 45 SC 1.5
RG 25 SC 1.0 RG 55 SC 1.5
RG 30 SC 1.5 RG 65 SC 1.5
(5) Tampao dos furos na montagem do trilho ‘ oD
0 tampao nos furos no trilho, impedem que materiais
externos se acumulem nos furos de fixacdo. Eles ja vem
incluidos no pacote que contém o trilho. L ) -
Tampao dos furos na montagem do trilho
Tamanho ~ Tamanhodo Djametro(D) EspessuraH) Tamanho  Tamanhodo Dijametro(D) EspessuraH)
do trilho tampao (mm) (mm) do trilho tampao (mm) (mm)
RGRI15 M4 7.65 1.1 RGR35 M8 14.3 3.3
RGR20 M5 9.65 2.2 RGR45 M12 20.3 4.6
RGR25 M6 1.3 2.5 RGR55 M14 23.5 5.5
RGR30 M8 14.3 3.3 RGR65 M16 26.6 5.5

2-7-9 Friccao
Os valores maximos da resisténcia por vedacao sao mostrados na tabela abaixo:

Resisténcia da Vedacao

Tamanho Resisténcia N (kgf) Tamanho Resisténcia N (kgf)
RG15 1.96 (0.2) RG35 3.53 (0.36)
RG20 2.45 (0.25) RG45 4.21 (0.43)
RG25 2.74 (0.28) RG55 5.09 (0.52)

RG30 3.31 (0.31) RG65 6.66 (0.68)



2-7-10 Tolerancia de precisao na superficie de montagem

(1) A tolerancia de precisao na superficie de montagem do trilho
Enquanto os requisitos de precisdo na superficie de montagem forem seguidos de acordo com a tabela abaixo, a
alta precisao, alta rigidez e vida-util da guia serd mantida sem qualquer dificuldade.

O Atolerancia de paralelismo na superficie de referéncia (P)

Exigéncia de precisao
E 0.010 para a montagem do trilho nas superficies

de referéncias

)G

S

~
,ﬁ I
D

/1P|

Tolerancia Max. de Paralelismo (P)

Tamanho
Pré-carga Leve (20)
RG15 5
RG20 8
RG25 9
RG30 M
RG35 14
RG45 17
RG55 21
RG65 27

Classes de pré-cargas
Pré-carga Média (zs)
8
6
7
8
10
13
14
18

O Atolerancia de precisao de altura na superficie de referéncia (S1)

Si=axK

Si : Tolerancia Max. de altura
a: Distancia entre os trilhos alinhados
K: Tolerdncia do coeficiente de altura

Tolerancia do coeficiente de altura

Tamanho =
Pré-carga Leve (20)

K 2.2x10-4

Classes de pré-cargas
Pré-carga Média (z»)
1.7x10-4

HIWIN.
MC 01/2011

unid: um

Pré-carga Pesada (z)
8

4
5
6
7
9

"
14

Pré-carga Pesada (zp)
1.2x10-4
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(2) A tolerancia de precisao na superficie de montagem do bloco

O Atolerancia da altura na superficie de referéncia quando duas ou mais pecas sao usadas
em paralelo (S2)

0.010 Exigéncia de precisao
E para a montagem do bloco nas superficies
de referéncias

| T4

gD + o ;
® ® S ®+ 6%4»@
| b ‘
0.010[A] 0.010[A]
/10010 A B! /00108

S;=bx42x107°

S, : Tolerancia Max. de altura
b : Distancia entre os blocos alinhados

O Atolerancia da altura na superficie de referéncia quando duas ou mais pecas sao usadas
em paralelo (S3)

Exigéncia de precisao

7] 0.010 o
para a montagem do bloco nas superficies
de referéncias

Ss
g@ @%@ @&
] 0 0 0
C
//]0.010] A]

Ss=cx42x10°

Ss: Tolerancia Max. de altura
c: Distancia entre os blocos alinhados



2-7-11 Cuidados para a Instalacao
(1) Altura dos encostos e chanfros

HIWIN.
MC 01/2011

A altura inadequada do encosto e dos chanfros nas superficies de montagem, causarad um desvio na precisao e
interferéncia na parte chanfrada do trilho ou bloco. Portanto, usando as alturas de encostos e chanfros recomendadas

nas instalacdes, garantira a iliminacao de imprecisoes.

Bloco

Iz

rz

E:z

Trilho

Alcance Max. Alcance Max.

Tamanho do chanfro do chanfro
r, (mm) r, (mm)
RG15 0.5 0.5
RG20 0.5 0.5
RG25 1.0 1.0
RG30 1.0 1.0
RG35 1.0 1.0
RG45 1.0 1.0
RG55 18 1.5
RG65 18 1.5

v

m

Altura do encosto Altura do encosto Espaco entre o

do trilho do bloco bloco
E, (mm) E, (mm) H, (mm)

4 4 4

5 5 5

5 5 515

5 5 6

6 6 6.5

7 8 8

9 10 10

10 10 12

(2) Torque de aperto dos parafusos para a instalacdo
O aperto indevido dos parafusos nas guias lineares, influénciara seriamente na precisao. A tabela a seguir os torques

de apertos recomendados para as dimensoes especificas

dos parafusos.

Tamanho Tamanho do parafuso Torque N-cm (kgf-cm)

RG15 M4x0.7Px16L 392 (40)

RG20 M5x0.8Px20L 883 (90)

RG25 M6x1Px20L 1373 (140)

RG30 M8x1.25Px25L 3041 (310)

RG35 M8x1.25Px25L 3041 (310)

RG45 M12x1.75Px35L 11772 (1200)

RG55 M14x2Px45L 15696 (1600)

RG65 M16x2P=50L 19620 (2000
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2-7-12 Padrao e Comprimento Maximo do Trilho

HIWIN oferece padroes de trilhos que suprem as necessidades do cliente. Para tamanhos fora de padrao ou pré-
determinados (EJ, ndo se esqueca de especificar o valor E e ndo sejam superior a 1/2 de altura (P) de dimens&o. Isso
prevenira a instabilidade do trilho.

n=(NUmero de orificios de fixaco do trilho)

ﬂr‘%iﬁ

gl : ——
E P E
L
unid: mm
ltem RGR15 RGR20 RGR25 RGR30 RGR35 RGR45 RGR55 RGRé65
160(5) 220(7) 220(7) 280(7) 280(7) 570(11) 780(13) 1,270(17)
220(7) 280(9) 280(9) 440(11) 440(11) 885(17) 1020(17) 1,570(21)
340(11) 340(11) 340(11) 600(15) 600(15) 1,200(23) 1,260(21)  2,020(27)
460(15) 460(15) 460(15) 760(19) 760(19) 1,620(31) 1,500(25)  2,620(35)
Comprimento Padrao L(n) 580(19) 640(21) 640(21) 1,000(25)  1,000(25)  2,040(39) 1,980(33) -
700(23) 820(27) 820(27) 1,640(41) 1,640(41) 2,460(47) 2,580(43) -
940(31) 1000(33)  1,000(33)  2,040(51)  2,040(51) 2,985(57) 2,940(49)
1120(37) 1180(39)  1,240(41) 2,520(63)  2,520(63)  3,090(59) 3,060(51) -
1360(45) 1360(45) 1,600(53)  3,000(75)  3,000(75) - = =
Passo (P) 30 30 30 40 40 52.5 60 75
Distancia até o fim (E) 20 20 20 20 20 22.5 30 €85
Padréo do Comprimento max.  4,000(133) 4,000(133)  4,000(133)  3,960(99)  3,960(99)  3,930(75) 3,900(65)  3,970(53)
Comprimento max. 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000

Nota : 1. Tolerancia do valor E para o trilho padrao ¢ 0.5 ~ -0,5 mm. Tolerancia de valor E para o trilho articulado é 0 ~ -0, 3 mm.
2. Comprimento maximo Padrdo siginifica o comprimento maximo que o trilho pode ter com cotas E em ambos os lados.
3. Se o o valor E for diferente, por favor entre em contato com a HIWIN.
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2-7-13 Dimensoes para Hiwin RG Séries
(1) RGH-CA / RGH-HA | Ky
| 5y @ D
| [ & I
6-Mxl C
W G L
B B L1 K,
T T T « 2D T T
L Ll il Ll ) X U,J U,J :Em
I \\7\$ PR _ ‘V"/‘ ‘V"/‘
®
x == ( =
| | = i | : i i
Ll Y i 0 O 1 -
| e [ :
T Pl T { —
N ) .‘
N Wr @d
E P E
Mp My
L7 - B
i i < <
= TP —C cE="CC1
a 2
Dimensoes SIS ]
Carg: arg: Momento Estatico
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) i0 Lflr%’d, (%r{?d,
() Parafuso Dinamica Estatica
N¢ Modelo no Trilho
M M, M,
HH N WBGB C L L K K 6 Ml TH H WeHy D h d P E (mm) CKkN ColkN) \N-m kN-m KN-m kg
RGH15CA 28 4 95 34 26 4 26 45 68 13.4 4.7 53 M4x8 6 7.6 101 1516575 57 45 30 20 M4x1é 1.3 24 0.311 0173 0.173 0.22
RGH 20CA 36 57.5 86 158 21.3 46.7 0.647 0.46 0.46 0.37
34 5 12 44 32 6 6 53 Mbx8 8 83 83 20 21 9585 6 30 20 M5x20
RGH 20HA 50 77.5 106 18.8 26.9 63 0.872 0.837 0.837 0.49
RGH 25CA 35 64.5 97.9 20.75 27.7 571 0.758 0.605 0.605 0.55
40 5.5 12.5 48 35 6.5 7.25 12 Mé6x8 9510.2 10 23236 11 9 7 30 20 Méx20
RGH 25HA 50 81 M44 215 33.9 73.4 0975 0991 0991 0.7
RGH 30CA 40 71 109.8 23.5 39.1 821 1.445 106 1.06 0.82
45 6 16 60 40 10 12 M8x10 95 95 10.3 28 28 14 12 9 40 20 M8x25
RGH 30HA 60 93 131.8 24.5 48.1 105 1.846 1712 1.712 1.07
RGH 35CA 50 79 124 225 57.9 105.2 217 144 144 143
55 65 18 70 50 10 12 M8x12 12 16 19.6 34 30.2 14 12 9 40 20 M8x25
RGH 35HA 72 106.5 151.5 25.25 73.1 142 2.93 2.6 2.6 1.86
RGH 45CA 60 106 1532 31 92.6 178.8 452 3.05 3.05 297
70 8 20.5 86 60 13 10 12.9 M10x17 16 20 24 45 38 20 17 14 52.522.5 M12x35
RGH 45HA 80 139.8 187 37.9 116 2309 6.33 5.47 547 3.97
RGH 55CA 75 125.5 183.7 37.75 130.5 252 8.01 5.4 5.4  4.62
80 10 23.5 100 75 12.5 12.5 12.9 M12x18 17.5 22 275 53 44 23 20 16 60 30 M14x45
RGH 55HA 95 1738 232 51.9 167.8 348 1115 10.25 10.25 6.4
RGH 65CA 70 160 232 60.8 213 411.6  16.20 11.59 11.59 8.33
90 12 31.5 126 76 25 15.8 12.9M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 75 35 M16x50
RGH 65HA 120 223 295 67.3 275.3 572.7 2255 2217 2217 11.62

Nota : 1 kgf =9.81 N

119

Peso

Bloco Trilho

kg/m

1.8

2.76

4.41

13.98

20.22
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(2) RGW-CC/ RGW-HC

Kj

M,
kN-m
0.173
0.46
0.837
0.605
0.991

1.06
1.712
1.44

2.6
3.05
5.47

5.4
10.25

11.59

( D
( D
6-M C
C
G
B1 B L1 K,
£ o ‘ ‘
= : R T il £
@$ i@ v@ == o |- Al @ I
T L] < e } } u:h.@‘ ‘
— ”ﬁJ o ”ﬁJ [ ”ﬁJ
T O == [ \ \  ——
Ll ) 11 1 mE
N Wr @d
E P E
My
N
& k2
N2 ©
& ke
Dimensoes ozl
arge Momento Estatico
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) & Cc.lr?d. Cargav
) Parafuso Dinamica Estatica
Modelo N° no Trilho
My My
HH N WHBUB CC L L K K,GMTT H HW;H,D h d P E (mm CkN) G &N yonem kN-m
RGW15CC 24 4 16 47 38 4530 26 45 68 11.4 4.7 53 M5 6 6.953.6 6.1 1516.5755.74.5 30 20 Msixlé 1.3 24 0.311 0173
RGW20CC 575 86 13.8 21.3 46.7 0.647 0.46
30 5 215 63 53 5 40 35 6 53 M6 8 10 4.3 4.3 20 21 9585 6 30 20 Mb5x20
RGW20HC 77.5 106 23.8 26.9 63 0.872 0.837
RGW25CC 64.5 97.9 15.75 27.7 57.1 0.758 0.605
36 5.5 23.5 70 57 6.5 45 40 7.25 12 M8 95 10 6.2 6 2323611 9 7 30 20 Méx20
RGW25HC 81 14.4 24 33.9 73.4 0.975 0.991
RGW30CC 71 109.8 17.5 39.1 821 1445 1.06
42 6 31 90 72 9 52 44 8 12 M10 95 10 65 73 28 28 14 12 9 40 20 M8x25
RGW30HC 93 131.8 285 48.1 105 1.846 1.712
RGW35CC 79 124 165 57.9 105.2 217 1.44
48 65 33 100 82 9 62 52 10 12 M10 12 13 9 126 34 302 14 12 9 40 20 M8x25
RGW35HC 106.5 151.5 30.25 73.1 142 293 2.6
RGW45CC 106 153.2 21 92.6 178.8 4.52 3.05
60 8 37.5 120100 10 80 60 10 12.9M12 14 15 10 14 45 38 20 17 14 52.522.5 M12x35
RGWA5HC 139.8 187 37.9 16 230.9 6.33 5.47
RGW55CC 125.5183.7 27.75 130.5 252 8.01 5.4
70 10 43.5 140116 12 95 70 12.512.9M14 16 17 12 17.5 53 44 23 20 16 60 30 M1l4x4d
RGW55HC 173.8 232 51.9 167.8 348 11.15 10.25
RGW65CC 160 232 40.8 213 4116 16.20 11.59
90 12 53.5 170 142 14 110 82 15.812.9 M16 22 23 15 15 63 53 26 22 18 75 35 M16x50
RGW65HC 223 295 723 275.3 572.7 2255 2217

Nota : 1 kgf=9.81 N

2217

Peso

Bloco Trilho

kg kg/m
0.23 1.8
0.44

2.76
0.62
0.67

3.08
0.86
1.06
1.42
1.61

6.06
2.21
3.22
4.41
5.18

13.98
7.34
11.04

20.22
15.75



(3] Dimensdes para RGR-T (Montagem do Trilho por Baixo)

Hr

N° Modelo

RGR15T
RGR20T
RGR25T
RGR30T
RGR35T
RGR45T
RGR55T
RGR65T

15
20
23
28
34
45
53
63

16.5
21
23.6
28
30.2
38
44
53

HIWIN.
MC 01/2011

Dimensaes do Trilho (mm)

S
M5x0.8P
Mé6x1P
Mé6x1P
M8x1.25P
M8x1.25P
M12x1.75P
M14x2P
M20x2.5P

10
12
15
17
24
24
30

30
30
30
40
40
52.5
60
75

E
20
20
20
20
20

22.5
30
35

Peso

(kg/m)
1.86
2.76
3.36
4.82
6.48
10.83
15.15
21.24
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2-8 E2 Opcional - Tanque Auto-lubrificante para Guia Linear

2-8-1 Construcao do Tanque E2

Guias lineares auto-lubrificante E2 contém um feltro entre o tampao e a vedacdo. O bloco estd equipado com um
cartucho de dleo substituivel, veja na ilustracao abaixo.

Oleo de lubrificacdo flui do cartucho para o feltro em sequida, lubrifica os canais dos trilhos. O cartucho de Oleo
compreende um condutor de éleo com estrutura 3D que permite que o lubrificante entre em contato com dleo,
apesar de que os blocos sao colocados em uma posicao aleatéria e portanto a alubrificacdo é realizada através do
efeito de capilaridade.

Feltro
Superficie lubrificada ———

Cartucho de dleo

S

Q
Trilho

substituivel
- ®
I |
@l o || ©
@ _37®

Configuracoes do tanque auto-lubrificante Vedacio—t
O 1. Cartucho de dleo O 4. Conector @
O 2. Tampadocartucho ©O 5. Feltro Tampéo 2
O 3.Condutor de dleo

2-8-2 Caracteristicas do tanque E2

(1) Custo beneficio
Estende o periodo de manutencao; Elimina sistemas de tubulacdes; Reduz compras de dleos.

Item Bloco Standard E2 (Auto-lubrificante) Bloco
Dispositivo lubrificante $ XXX -
P?‘O]et(.) ? 1nstal.a(;.ao do $ XXX _
dispositivo lubrificante
Custo de aquisicio de 6leo 0.3cc/ hrx8hrs/diax 280 dias /ano x 5 anos 10 cc(5 anos 10000km) X custo/cc
JESE =3360 cc x custo / cc = $ XXX =$ XX
~ N to/h
Custo de reabastecimento 3~5hrs / hora x 3~5 hora / ano x 5ano x custo / hora i
=$ XXX
Eliminacao de residuos de 6leos 3~5hora/ano x 5ano x custo/hora=$ XXX -

(2) Limpo e sem agressdes ao Meio Ambiente: Impede vazamento de éleo; Recarregavel.

(3) Alta durabilidade e baixa manutenc3o: Livre de manutencao na maioria das aplicacées que é usado.

(4) Sem limitacdes de instalacdo: As Guias lineares podem ser lubrificadas pelos auto-lubrificantes E2
independentemente de suas montagens.

(5) Nao exige desmontagem para nenhuma maquina; ndo sdo necessarias ferramentas para substituir o cartucho de
6leo.

(6) Oleos diferentes podem ser selecionados: O cartucho substituivel 6leo pode ser recarregado com qualquer 6leo
lubrificante selecionado.

(7) O dleo de lubrificacio pode ser combinado com graxa para obter melhores resultados, especialmente em locais
com po, sujeira ou ambientes Umidos.
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2-8-3 Aplicacoes

(1) Maquinas-ferramentas

(2) Fabricacdo de maquinas : Injecdo de plastico, Impressao, Fabricacdo de papel, Maquinas téxteis, Maquinas para
Alimentos, Maquinas para madeira, e assim por diante.

(3) Maquinas eletronicas : Equipamentos Semicondutores, robética, Mesas x-y, Equipamentos para inspecdo

e medicao.
(4) Outros : Equipamentos médicos, Equipamentos para transportes e construcao.

2-8-4 Especificacao
(1) Adicionar “E2 /" apés a especificacdo das guias lineares
Ex. HGW25CC2R1600ZAPIIl + ZZ / E2

2-8-5 Capacidade de lubrificacao

(1) Testes de vida-util com carga leve

HGW25CC / Sem Lubrificacao i 100km

[ (
0,
HBW25CC /com E2 | o L0 S \\ nais de 10000km*
Okm 1000km 5000km 10000km
Vida-atil (km)

*Variacoes em diferentes especificacoes
Condicao de teste

N° Modelo HGW25CC
Velocidade 60m / min
Percurso 1500mm
Carga 500kgf

(2) Caracteristicas do dleo lubrificante

0 6leo padrao preenchido no tanque é o Mobil SHC 636, que é um lubrificante totalmente sintético com um
componente principal de synthetic hydrocarbons (PAO). A classe de viscosidade do 6leo é 680 (ISO VG 680). Suas
caracteristicas sao as seguintes:

O Compativel com graxa de lubrificacdo dos quais é o 6leo a base de synthetic hydrocarbon, éleo mineral ou dleo de
éster.

Oleo sintético para alta temperatura, com excelente resisténcia a oxidacao térmica.

indices de alta viscosidade para fornecer excelente desempenho em aplicacdes de temperaturas altas e baixas.
Baixo coeficiente de tracao para reduzir o consumo de energia.

Anti-corrosao e a prova de ferrugem.

000O

Lubrificantes com a mesma classe de viscosidade também podem ser usados; no entanto, sua compatibilidade
deve ser levada em consideracao.

*

2-8-6 Faixa de Temperatura para Aplicacao

A temperatura de aplicacdo para este produto é -10°C ~ 60°C. Entre em contato com HIWIN para obter mais
informacoes, caso a temperatura esteja fora dessa faixa.
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2-8-8 Tabela de dimensao para o Tipo E2

(1) HG Séries

N° Modelo
W
HG15C 32.4
HG20C
43
HG 20 H
HG25C
46.4
HG 25 H
HG30C
58
HG30H
HG35C
68
HG35H
HG45C
82
HG 45 H
HG55C
97
HG55H
HG 65C
121
HG 65 H
(2) EG Séries
N° Modelo
W
EG 15 S
33.3
EG 15 C
EG 20 S
41.3
EG 20 C
EG 25 S 73
EG 25 C '
EG 30 S
59.3

EG 30 C

© ©
Eii w |
— —
i j
Mddulo de dimensoes E2 auto-lubrificantes
H T V'
19.5 12.5 3
24.4 13.5 35
29.5 13.5 35
35 13.5 3.5
38.5 13.5 3.5
49 16 4.5
6.5 16 4.5
69 16 4.5
v
o )| |©@ ©
= 1 =
= =
' i

[

Mddulo de dimensoes E2 auto-lubrificantes

H

18.7

24.9

31

T

11.5

\%

3

75.4
93.5
108.2
100
120.6
12.9
135.9
1279
153.7
157.2
189
183.9
222
219.2
278.6

54.6
71.3
66
85.1
75.1
98.6
85.5
141



(3) RG Séries

N° Modelo

RG 25 C
RG 25 H
RG 30 C
RG 30 H
RG 35 C
RG 35 H
RG 45 C
RG 45 H
RG 55 C
RG 55 H
RG 65 C
RG 65 H

(4) QH Séries

46.8

58.8

68.8

83.8

97.6

121.7

N° Modelo

QH15C
QH20C
QH20H
QH25C
QH25H
QH30C
QH30H
QH35C
QH35H
QH45C
QH45H

32.4

43

46.4

58

68

82

T2

<IT

=

©

LI

Mddulo de dimensoes E2 auto-lubrificantes

H

29.2

34.9

40.3

58.4

76.1

T

13.5

13.5

188

\%

3.5

3.5

3.5

4.5

4.5

4.5

[TIT

o

N

AT

Mddulo de dimensoes E2 auto-lubrificantes

H
19.5

24.4

29.5

85

49

T
1.25

13.5

13.5

13.5

v
3

3.5

3.5

3.5

3.5

4.5

HIWIN.
MC 01/2011

114.9
131.4
126.8
148.8
141.0
168.5
173.7
207.5
204.2
252.5
252.5
315.5

75.4

93.5

108.2

101

121.6
112.9
135.9
129.3
155.1
158.3
190.1
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2-9 PG Type - Guia Linear de Posicionamento

(1) Construcao
PG é um conjunto integrado de Guia Linear com um Codificador
Magnético de Medicao de Posicao.

(2) Caracteristicas

1.

2.
3.

(&;]

~

Os componentes adicionais sao totalmente internos,
economizando espaco de instalacao.

Mantém elevada rigidez, bem como alta precisao.

Os dois sensores e as Tiras magnéticas sdo protegidos contra
contaminantes nocivos externos tais como sujeira, cavacos de
ferro, etc.

. 0 ndo-contato com o sensor de medicao pode atingir vida mais

longa.

. Pode medir distancias de até 30m.
. Pode suportar Umidade, alta temperatura em ambientes oleosos,

empoeirado e aplicacdes com alta vibracao.

. Alta resolucao.
. Facil de instalar.

2-9-1 Numero de Modelo PG Type

PGHW 25 CA E 1/2 T 1600 E ZA P I1/1I/E2 + KK+ 03 +

Guia de Posicionamento
Série : PGH

Modelo do Bloco

W : Flangeado
H:Sem Flange

L : Sem Flange (Baixo)

Tamanho do Modelo :—
20, 25, 30, 35, 45, 55

Tipo de Carga
C : Carga Pesada
H : Carga Super Pesada

Montagem do Bloco

A : Montagem por Cima
B : Baixo

C : Ambos

E: Bloco Especial
Em branco: Bloco Standard

N° total de blocos com
sensor para um tritho

N° de Blocos por Trilho

Montagem do Trilho

Cabo
(1, 2, 3, E: outros comprimentos)
(unid: m)

Recirculador

(Sensor embutido)
Bloco

Fita magnética

Médulo de medicao
de posicionamento

Cont. na proxima pag.
(Pag.127)

Comprimento de cabo:
01=1Tm; 02=2m
03=3m; 10=10m

Contra sujeira : DD, ZZ, KK

E2 : Bloco Auto-lubrificante
Em branco: Bloco Standard

N° de Trilhos por Eixo

N° de Trilhos com Fita Magnética

Cédigo de Precisdo : C, H, P, SP, UP

Cddigo de Pré-carga :
20, ZA, ZB

E: Trilho Especial
Em branco: Trilho Standard

Comprimento do trilho (mm])

R : Montagem por Cima
T : Por Baixo
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Médulo de medicao de posicionamento' (Continuacao da ultima pagina 126)

+A +B 1 1

Sensor
S: Modelo Standard (Fita magn: 5mm, Sinal analogico)
A: Type Externo A (Fita magn: Tmm, Sinal analogico)?
D: Type Externo D (Fita magn: Tmm, Sinal digital)?

Sinal traduzido
A: Sinal traduzido A (Fita magn: 5mm)
B: Sinal traduzido B (Fita magn: Tmm)

Resolucao do sinal traduzido:
1: 5um 2:10um
3:1pm 4 :2pm

+532
|— Display

LD: Display LCD

DP: Display LED

H10: Display de alta eficiéncia single axis H1

H11: Display de alta eficiéncia single axis H1

(RS-232 output esté incluido)

S32: Display multi-axis S3 (2 display axis)

S33: Display multi-axis S3 (3 display axis)

S42: Display de alta eficiéncia multi-axis S4 (2 display axis)
S43: Display de alta eficiéncia multi-axis S4 (3 display axis)

Sinal output do sinal traduzido
1:5VRS422/TTL
2:24V [ Coletor aberto

Nota: 1. Veja a tabela 2-9-1 para obter ajuda ao selecionar os componentes do mddulo de medicao de posicionamento
2. Tipos de sensores externos (A e D) sé esto disponiveis para o tamanho 20 e 25.

Selecionando os componente para o médulo de medicao de posicionamento.

Display

H10: Display de alta eficiéncia single axis H1

H11: Display de alta eficiéncia single axis H1
(RS-232 output esta incluido)

S32: Display multi-axis S3 (2 display axis)

Sinal Resolucao do Sinal output
Sensor . . . . .
traduzido sinaltraduzido do sinaltraduzido
A: Sinal
traduzido A 1:5um 1:5V RS422/TTL
(Fita magn: 2:10um 2:24V/Coletor aberto
5mm)

S: Tipo Standard
(Fita magn: 5mm,
Sinal Analdgico)

S33: Display multi-axis S3 (3 display axis)

S42: Display de alta eficiéncia multi-axis S4 (2 display axis)
S43: Display de alta eficiéncia multi-axis S4 (3 display axis)
LD: Display LCD
DP: Display LED

Conectar com 1 display (LD, DP, H10 or H11) sem sinal

traduzido A

B: Sinal 1:5um
traduzido B 2:10um 1:5V RS422/TTL
A:Tipo Externo A (Fita magn: 3:1um 2:24V/Coletor aberto
1mm) 4:2um

(Fita magn: Tmm,
Sinal analégico)

Conectar com 1 display (H10 or H11) sem sinal traduzido B

D: Tipo Externo D
(Fita magn: Tmm,
Sinal digital)

sem sinal traduzido B

Conectar com 1 display (H10, HI1, S32, S33, S42 or S43 )

H10: Display de alta eficiéncia single axis Hl

H11: Display de alta eficiéncia single axis Hl
(RS-232 output esta incluido)

S32: Display Multi-axis S3 (2 display axis)
S33: Display Multi-axis S3 (3 display axis)
S42: Display de alta eficiencia multi-axis S4 (2 display axis)
$43: Display de alta eficiencia multi-axis S$4 (3 display axis)
H10:
HIL:

Display de alta eficiéncia single axis Hl

Display de alta eficiéncia single axis HI
(RS-232 output esta incluido)

H10:
HIl:

Display de alta eficiéncia single axis HI

Display de alta eficiéncia single axis Hl
(RS-232 output esta incluido)

S32: Display multi-axis S3 (2 display axis)
S33: Display multi-axis S3 (3 display axis)
$42: Display de alta eficiéncia multi-axis $4 (2 display axis)

$43: Display de alta eficiencia multi-axis $4 (3 display axis)

Nota: O sensor Standard “S” deve estar conectado em um dos displays correspondentes (LD, DP, H10, H11) se o sinal traduzido A n&o estiver
selecionado. No entanto, os displays sao selecionaveis. (Eles também s&o selecionaveis com sensores do tipo externo Also)
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2-9-2 Dados técnicos para PG-Type

(1) Dados técnicos do sensor

Tabela 2-9-2 Dados técnicos do sensor

Tipo

Especificacao

Resolucao
Repetibilidade
Sinal de referéncia
Velocidade max.
Sinal output
Freqiiéncia max. output
Input de energia
Corrente de input
Temperatura de operacao
Temperatura de armazenamento

Classe IP

O Dimensoes para o tipo de sensor externo

Externo
Standard - - — - - —
Tipo A (sinal analégico) Tipo D (sinal digital)
5mm Tmm 1um
+20 pm +3um +2um
- 1mm/pulso Imm/pulso
10m/seg 10m/seg 7m/seg
SIN/COS 50mVp-p SIN/COS 1Vp-p 5V RS422/TTL
2KHz 10KHz 1.75MHz
3.3VDC+5% 5VDC+5% 5VDC+5%
0.1A 0.1A 0.1A
0°Cc~50°C 0°Cc-~50°C 0°c~50°C
-5°C~70°C -5°C~70°C -5°C~70°C
P67 P67 P67
24.4 43
38.3+0.1
| 10
o . N 2-R1x1.50P c%
5 ||I§ B 6=
B EJL N4 ‘ g o)
X =g
< o
° %S)“’ ‘ 25
6.5 30:0.10
Nota: Apenas disponivel para o tamanho 20
52 36:0.1
D > 2-R1x1.5DP 3 5
g g 10 PR
N () N i O =
S S ;%’ 0 \\ @
\2% 2
’b& |/
o 'V®
7.7 3120.10

Nota: Apenas disponivel para o tamanho 25



(2) Dados técnicos do sinal traduzido

Tabela 2-9-3 Dados técnicos do sinal traduzido

Tipo

Especificacao

Sinal traduzido A

Resolucao 50r 10 um
Precisao +[80 pm+15 pm/mxL], L: Comprimento de escala (m)
Repetibilidade 10 um
Velocidade max. 1.2m/seg
Sinal input SIN/COS 50mV
Sinal output ZSXV/RSAZZ Loy
oletor aberto

Freqliéncia max. output 60KHz (Resolucdo 5um)

Input de energia 5VDC+5% / 24VDC+10%

Corrente de input 0.5A
Temperatura de operacao 0°C~50°C
Temperatura de armazenamento -5°C~70°C

IP class IP43

O Dimensoes do sinal traduzido A

HIWIN.
MC 01/2011

Sinal traduzido B

Tpm, 2 pm, 5 pm,10 pm

+20 pm/m
+3pm
5m/seg

SIN/COS 1Vp-p

5V RS422/TTL ou
24V/Coletor aberto

1.25MHz (Resoluc&o Tum)

109+0.2
e
Y THRU
%
<
Y ~0 LO)|
S ol ©
o\
S 3
& 4
o~
)
N
N
95 o)

125

5VDC+5% / 24VDC+10%

0.5A

0°C~50°C

-5°C~70°C
IP43

129
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O Atribuicao dos pinos para o sinal traduzido A

D-sub 9 pinos definidos para sinal do conector output (5V RS422/TTL)

Pin No. signal 1/0
1 GND ! P S I
2 DC5V [ A mini
3 A 0
8 A 0 B LI
4 B 0 B
7 B 0 output
6 SGND |
D-sub 9 pinos definidos para sinal do conector output (24V/0.C.)
N° do Pino sinal 1/0 A | & M
o L - J
1 GND | j hadl® 5G| &
2 DC24V | '
8 A (coletor aberto) 0 L ,E—j}?—.-« _nirir
7 B (coletor aberto 0 j Ll Coletor aberto output
3 A (nivel TTL) 0 25Casz (2002, _ o
|1snD Fonte de alimentagdo input
4 B (nivel TTL) 0 a |3
6 SGND | I:[ l_l _|_
i3 J Nivel TTL output
5V RS422/TTL fiacao 24V/0.C. fiacao
oC 5% ]3 DC 28V g
2 ] | - Ve |
A _ma——n al . | A0 i A o
— s H< P Y 4 o | I',-:'i_ -
| - L
| [ | Le I:;
_ L B | B J, E |7 g T
D7 _—><] e — - ¥ V] Y,
18 onol | L s GhD lr s [ \__!|3NEI
v, L o Y 1
7T casE ) = i

[DC 24V GMD)
5T- ATraduzido Diferenca input ST - ATraduzido PLC Sinal



O Dimensoes do sinal traduzido B

HIWIN.
MC 01/2011

81.6
‘ 48.8:0.15 164 ] 24
| | - ‘
U 4-R1LTS U
( B
o © é
sl 2 %o
N ST= our g S
o
©
N N

O Atribucéao dos pinos para o sinal traduzido B

D-sub 9 pinos definidos para sinal do conector output (5V RS422/TTL]

N° do Pino sinal
GND

DC5V

>

o~ VO O N B~ 0O W N -
Nl N © m >

— O O O O o o — —

w
(@]
=z
(=)

1/0

D-sub 9 pinos definidos para sinal do conector output (24V/0.C.)

N° do Pino sinal 1/0
1 GND |
2 DC24V |
8 A (coletor aberto) 0
7 B (coletor aberto) 0
3 A (Nivel TTL) 0
4 B (Nivel TTL) 0
5 Z 0
9 Vi 0
6 SGND |
5V RS422/TTL fiacao
DC 5V
. ]
\ 3 A N N
18 . >V 1< . ;€>—
4 B B
N S A <11
B B
1 GND _;ND
//;/ CASE

Sinal traduzido B

Diferenca de sinal

1l - Al8 [
o 2k cal &
| B | 7 i
I e S — L
_3’|L e Colztor abarto output
2 DIC-24V
P3203CMG ———— . e
| 1 GND . Fonte de alimentacdo input
A 3 T
po 2 L& LI
75138

Mivel TTL output

24V/0.C. fiacdo

£ X
£ I :
i

(DC 24V GND)
Sinal traduzido B

IHe

i
ND;VK—

GN

-

PLC Sinal do contador
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(3) Dados técnicos do display

Tabela 2-9-4 Dados técnicos do diplay para single axis

Tipo

Especificacao

Display LED, DP

Display LCD, LD

Display de alta eficiéncia single axis, H1

8 Display digital LED

Display 8 Display digital LED 8 Display digital LCD com +/- sinal

Resolucao 5 um Sum 1pm, 2pm, 5um, 10um

s e ILg ergﬁgiﬁl;r}tizt/éﬂsﬁﬁa (m) ILg Er[)?nop/rlig;?o/é:i?é}li (m) B
Repetibilidade +10um +10um =
Velocidade max. 3m/seg 3m/seg =
Aceleracao max. 2G 2G 2G

Sinal de Input

Analog:SIN/COS 50mVp-p

Analog:SIN/COS 50mVp-p

Analog:SIN/COS 1Vp-p
Digital:5V RS422/TTL

Analog: 2KHz

Freqiiéncia de imput 0. 6KHz 0. 6KHz Digital: 0. 5Miiz
Input de energia 5VDC+5% Duas pilhas AA N° 3 5VDC+5%
Corrente de input 1A = 1A

Classificacao do relé = = DC24V/2A
Vida da bateria = 1 ano, fixando-a 1. 5m/s =

Temperatura de operacao 0°C ~ 50°C 0°C ~ 50°C 0°C ~ 50°C
Temperatura Armazenamento -5°C ~ 70°C -5°C ~ 70°C -5°C ~ 70°C
Classe IP 1P43 1P43 1P43

Tabela 2-9-5 Dados técnicos do display para multi-axis

Tipo

Especificacao

Display multi-axis, S3

Display 8 Display digital LED
Resolugéo e S 10, 20um, S0
Sinal de Input 5V/TTL
Freqiiéncia max. output <1. 5MHz
Input de energia DC 8V~30V
Corrente de input 0. 08A
Temperatura de operacao 0°C~50°C
Temperatura Armazenamento =BHT-TC
(Classe IP 1P43

Nota: Um cabo de transferéncia do sinal adicional é necessério quando os displays (DP,

escolhido, dependera do tipo de display utilizado.

Display de alta eficiéncia single axis, S4
8 Display digital LED

0. 1um, 0.2um, 0.5um, Ium,
2um, 5um, 10pm, 20um, 50um

5V/TTL
<2MHz
AC 90V~240V
0°C~50°C
-5°C~10C
[P43

H1, S3, S4) sao selecionados. O cabo



O Dimensoes do display LED, DP

4-M3x0.5PxTHRU

34.6 106.1
( | /
o ‘ -
~N
S S || <
~ -
oPT INC INCH|
° <= () Lo
HIWIN. ) 2]
6+0.2
) S
)

O Dimensoes do display LCD, LD

82.1

1150.3
S\
o~ [e]
=] 68
[
S
@ 4
o O |o
~
[
©) o |o
S
+l
) ~
o o

102.5

107

4-M3x0.5PxTHRU

21.6

33
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O Dimensoes do display de alta eficiéncia single axis, H1

5.3

43.8

[ A -] = .
120
107 4-M3x0.5PXTHRU
102.3
(r )
HIWIN,
. 3[R ;
NS = =W
o o PMED Series o
ENU) [aBsrer) (el (“zpro
NS 7,
O Atribuicdo dos pinos do Display de alta eficiéncia single axis, H1
5. 4. 3. 2. 1.
10 9. 8. Te %o
154 Thg 13 12¢ 11q
Pinos definidos for pelo sinal do conector input
Pino Designacao Pino Designacao Pino Designacao
1 +5V 6 FG 11 A+(Analdg)
2 GND 7 Z+ 12 A-(Analdg)
3 A+(Digital) 8 Z- 13 B+(Analég)
4 B+(Digital) 9 A-(Digital) 14 B-(Analég)
5 NC 10 B-(Digital) 15 NC

Pinos definidos for pelo sinal do conector output

Pino
1

0 N o o AW N

1/0 1

Designacao

NC

NC

Relé 0(CH-0)

Relé 1(CH-1)

Pin

0 N o0 O A W N

1/02

Designacao

NC

NC

Relé 2(CH-2)

Relé 3(CH-3)

\
12345678

o) signat [+ -+ - - - ]

87 65 4 32 1

+5V

o2 (O
o

0
/01 Rsp32 |O

/




42

O Dimensoes do display multi-axis, S3

78.5
/ 4-M4x0.7P \
HIWIN MIKROSYSTEM CORP.
A CAUTION
POEWR CONSUMPTION:
SN: ~N
o
RS232 EXT-ZERO Q o @
) ) )
JUU g g0
\ 3 3 © 3 o |:| /

HIWIN.
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O Atribuicao dos pinos do display multi-axis, S3

15 pinos D-Sub sinal

(feminino)

Pino
1

g~ W N

NC : Sem conexao

FG : Fio terra
Designacao

+5V
oV

RI

214.0
200.0 | MAX 7mm
=N
INC o
o [
o
on - el e
8% ]
° S|
pmep-s3  JSUIAVTIN,
K MIKROSYSTEM CORP.
) @ 0
Méx2 150.0 9 & ‘
unit : mm
1. 2' 3. A. 5.
be 7o 8¢ 96 104
11 124 13 14 154
Pino Designacao Pino Designacao
6 FG 11 NC
7 NC 12 NC
8 NC 13 NC
9 NC 14 NC
10 NC 15 NC
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O Dimensoes do display de alta eficiéncia multi-axis, $4

N
®| I |
oL ] [] DR
@ (1] 303
o o |
i & = C
lz]
JE0MAT TN
L
! 296 57
‘ 278
8| «
~
( ) unit : mm
O Atribuicdo dos pinos do Display de alta eficiéncia multi-axis, S4
Te 26 30 4o De
be 7T¢ 8¢ 94 104
15 pinos D-Sub sinal NC : Sem conexao 114 124 134 14g 154
(feminino) FG : Fio terra
Pino Designacao Pino Designacao Pino Designacao
1 +5V 6 FG 11 NC
2 oV 7 NC 12 NC
3 8 NC 13 NC
4 B 9 NC 14 NC
5) RI 10 NC (5 NC



2-9-3 Classes de Precisao

Padrées de Precisao para PGH 25, 30, 35

Classes de precisao et
©
Tolerancia dimensional de altura H + 0.1
Tolerancia dimensional de largura N + 0.1
Variacao de altura H 0.02
Variacao de largura N 0.03

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao
trilho da face C face A

Tolera. Paralelismo bloco em relacao ao
trilho da face D face B

HIWIN.

Nota: Ver tabela 2-1-3 e 2-1-5 na seccdo 2-1(HG séries) para os padrdes de precisdo PGH 20, 45, 55

Precisao da Variagao de Paralelismo

Comprimento Trilho(mm)

©

= 100 12

100 ~ 200 14
200 ~ 300 15
300 ~ 500 17
500 ~ 00 20
00 ~ 900 22
900 -~ 1,100 24
1,100 ~ 1,500 26
1,500 ~ 1,900 28
1,900 ~ 2,500 31
2,500 ~ 3,100 33
3,100 ~ 3,600 36
3,600 ~ 4,000 37

2-9-4 Pré-carga
PGH-séries
Classes
Pré-carga Leve
Pré-carga Média

Pré-carga Pesada

© -3 =

12
13
15
16
18
20
22
25
27
28

MC 01/2011
I
y
[0}
Unid: mm
o Super Ultra
Precisao .. . .
Precisao Precisao
(P) (SP) (UP)
0 0 0
- 0.04 - 0.02 - 0.01
0 0 0
- 0.04 - 0.02 - 0.01
0.007 0.005 0.003
0.007 0.005 0.003
Ver Tabela 2-9-7
Ver Tabela 2-9-7
Precisao (um)
P SP UP
3 2 2
4 2 2
D 3 2
6 3 2
7 4 2
8 5 3
9 6 3
11 7 4
13 8 4
15 10 5
18 11 6
20 14 7
21 15 7
Pré-carga
0~0.02C
0.05C~0.07C
0.10C~0.12C

Nota: 0 “C" na coluna de pré-carga denota classificacdo de carga dindmica basica.
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Guias Lineares
PG Opcional

2-9-5 Dimensoes para PG Séries

(1) PGHH-CA / PGHH-HA

L2 L1 G w
| oD 4-Mxl_| B

K |
[/;E&
\
|
HiH
[
|
K

@
Hr

E P Mix U1 E

. Peso
Dimensoes Carga Carga
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) . g’ . ;, .
Dinamica Estatica o
(mm) Bloco Trilho

N¢ Modelo

H # N W W B B C L L L G G b K K K M1 T W H Mxl, P E C&kV C &N) kg kg/m

PGHH20CA 36 905 50.5 17.75 27.76 0.38

30 46 12 44 52 32 6 25 12 6 5 6 7 10 Mx6 8 20 I7.5 M6xI0 60 20 2.05
PGHH20HA 50 105.2 65.2 2118 359 0.39
PGHH25CA H % 58 26.48 36.49 0.51

40 5.5 125 48 55.4 35 6.5 25 12 6 5 10 9 14 Mx8 8 23 22 M6xI2 60 20 3.0
PGHH25HA 50 116 78.6 32.15 49.44 0.69
PGHH30CA 40 110 0 38.74 52.19 0.88

45 6 16 60 67 40 10 23 12 6 5 95138 19 M8x10 85 28 26 M8xI5 80 20 4.31
PGHH30HA 60 133 93 47.21 69.16 1.16
PGHH35CA 50 123 80 49.52 69.16 1.45

5 75 18 70 77 50 10 234 12 7 5 16 19.6 23.5 M8x12 10.2 34 29 M8IT 80 20 6.14
PGHH35HA 72 148.8 105.8 60.21 91.63 1.92
PGHHA5CA 60 148 97 T7.57 102.71 2.3

70 95 2.5 8 91 60 I3 245 12.9 10 85 18.5 30.5 30.5 MIOxI7T 16 45 38 MI2x24 105 22.5 10.25
PGHHA5HA 80 179.8 128.8 94.54 136.46 3.61
PGHH55CA T 1727 177 114.44 148.33 4.17

80 13 23.5 100 106 75 12.5 26 129 11 85 22 29 285 M2x18 17.5 53 44 M4x25 120 30 14.92
PGHH55HA 9 210.8 155.8 139.35 196.2 5.49

Nota: 1 kgf = 9.81N
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(2) PGHW-CA / PGHW-HA

L G
L2 L G w
Wi C 0D B ‘Bﬂ 4-M
X x| [T ! |
! ] i | ==
o U \ @ w‘iﬁ @ / -
< it £|
T L |
P Mixls E We |_N
. Peso
Dimensoes Carga Carga
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) . 5’ . g .
() Dinamica Estatica Bloco Trilh
N® Modelo Ll oco Trilho
H B N W W B B C L L L G G D M K K K T T, W H Mx,; P E C&V C &N) kg kg/m
PGHI20CA 90.5 50.5 1175 2776 0.40
30 4.6 2.5 63 52 53 5 40 25 12 6 5 M6 6 7 10 8 10 20 I7.5 M6xl0 60 20 2.05
PGHW20HA 105.2  65.2 21.18 35.9 0.52
PGH25CA 9% 58 26.48  36.49  0.59
36 55 235 70 55.4 57 6.5 45 225 12 6 5 M8 6 5 10 8 14 23 22 Mxl2 60 20 3.05
PGHW25HA 116  78.6 32.15 4944 0.80
PGHW30CA 1 7 B4 5219 1.09
42 6 31 9 67 12 9 52 23 12 6 5 MI10 6.5 10.8 16 85 16 28 26 M8xl15 80 20 4.31
PGHW30HA 133 93 47,27 69.16 1.44
PGHW35CA 123 80 49.52 69.16 1.56
48 75 33 100 77 8 9 62 234 12 7 5 MI10 9 12.6 16510.1 18 34 29 M8xI7 80 20 6.14
PGHW35HA 148.8 105.8 60.21  91.63  2.06
PGHIWA5CA 48 97 T7.57 10271 2.79
60 9.5 37.5 120 91 100 10 80 245 129 10 85 M12 85 20 20 151 22 45 38 MI2x24 105 22.5 10.25
PGHWASHA 179.8 128.8 94.54  136.46  3.69
PGHW55CA 1727 117 114.44  148.33  4.52
70 13 435 140 106 116 12 95 26 129 11 85 M14 12 19 185175265 53 44 Ml4x25 120 30 14.92
PGHW55HA 210.8 155.8 139.35 1962 5.9

Nota: 1 kgf = 9.81N
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Guias Lineares
PG Opcional

(3) PGHW-CB/ PGHW-HB

L G
[ Ly G w
Wi & C 0D B ‘Bﬂ 4-M
TBE = I EER
— - = -
I 4 4 @
£ k i .
d L
E P Mt E We N
. Peso
Dimensoes Carga Carga
de Montagem Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) . g . g .
Dinamica FEstatica .
N2 Yodelo (mm) Bloco Trilho

H B N W W B B C L L L G GGD M KK K T T T W H Mg, P E C&N C &N) kg ke/n

PGHW20CB 90.5  50.5 17.75 2776 0.40

30 46 215 63 52 53 5 40 25 12 6 5 @ 6 7 10 8 10 95 20 175 M6xl0 60 20 2.05
PGHW20HB 105.2  65.2 21.18 359 0.52
PGHW25CB 9 58 26.48  36.49  0.59

36 55 235 70 55.4 57 6.5 45 25 12 6 5 @7 6 5 10 8 14 10 23 22 Mx12 60 20 3.0
PGHW25HB 116 78.6 32.15  49.44  0.80
PGHW30CB 110 70 38.74 5219 1.09

42 6 3 9 67 12 9 52 23 12 6 5 @9 65108 16 85 16 10 28 26 M8xl5 80 20 4.31
PGHW30HB 133 93 4121 6916 1.4
PGHW35CB 123 80 49.52 6916  1.56

48 75 33 100 77 8 9 62 234 12 7 5 @9 9 126 16510.1 18 13 34 29 M&IT 80 20 6.14
PGHW35HB 148.8  105.8 60.21  91.63  2.06
PGHWA5CB 148 97 1757 10271 2.79

60 95 375 120 91 100 10 80 245 129 10 85 @11 85 20 20 151 22 15 45 38 MI2x24 105 22.5 10.25
PGHWASHB 179.8 128.8 94.54 136.46  3.69
PGHW55CB 172.7 1.7 114.44 148.33 4.52

70 13 435 140 106 116 12 9 26 129 11 85 @14 12 19 18.517.526.5 17 53 44 Mi4x25 120 30 14.92
PGHW55HB 210.8  155.8 139.35  196.2  5.96

Nota: 1 kgf = 9.81N



(4) PGHW-CC/ PGHW-HC

N¢ Modelo

PGHW20CC

PGHW20HC

PGHW25CC

PGHW25HC

PGHW30CC

PGHW30HC

PGHW35CC

PGHW35HC

PGHWA5CC

PGHWASHC

PGHW55CC

PGHW55HC

Dimensoes
de Montagem

(mm)

30

36

42

48

60

70

H N

4.6 21.5

5.5 23.5

75 33

9.5 315

13 435

Nota: 1 kgf = 9.81N

HIWIN.
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MC 01/2011
L G
|_2 L1 G W
C @D1 B B
& i L~ 4-M
o ‘ . i T oe< i ‘ S
x] e Sk R % 3 PRy 1 = =
H @ J D T
£ ?R_ D : i .
; T o ! —4 +
E P Mixtr E We N
Peso
Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) C’?‘r?a. Larga,
Dinamica Estatica .
Bloco Trilho
¥ W, B B C IL L L G G D M K K K T T, T, W, B Mxl, P E C&NV C (kN) kg kg/m
90.5 50.5 17.75 27.76 0.0
63 52 53 5 40 25 12 6 5 M6 6 7 10 8 10 95 20 175 M6xI0 60 20 2.05
105.2  65.2 21.18 359 0.52
9% 58 26.48  36.49  0.59
70 55.4 57 6.5 45 225 12 6 5 M8 6 5 10 8 14 10 23 22 M6x12 60 20 3.05
116  78.6 .15 4944 0.80
110 70 38.74 52.19 1.09
90 67 7 9 52 23 12 6 5 M10 65 108 16 85 16 10 28 26 M8&I5 80 20 4.31
133 93 47.21 69.16 1.44
123 80 49.52 69.16 1.56
100 77 8 9 62 234 12 7 5 M10 9 126 165101 18 13 34 29 M8&IT 80 20 6.14
148.8 105.8 60.21  91.63  2.06
48 97 T7.57 10271 279
120 91 100 10 80 245 129 10 85 M12 85 20 20 151 22 15 45 38 MI2x24 105 22.5 10.25
179.8 128.8 94.54  136.46  3.69
1727 117 114.44 14833 4.52
140 106 116 12 9 26 129 11 85 M14 12 19 185175265 17 53 44 Ml4x25 120 30 14.92
210.8 155.8 139.35 1962  5.96
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Guias Lineares

PG Opcional

(5) PGHL-CA / PGHL-HA

N° Modelo

PGHL25CA

PGHL25HA

PGHL30CA

PGHL30HA

PGHL35CA

PGHL35HA

PGHLA45CA

PGHL45HA

PGHL55CA

PGHL55HA

Dimensoes
de Montagem
(mm)

36

42

48

60

0

0 N

5.5 12.5

75 18

9.5 20.5

13 235

Nota: 1 kgf = 9.81N

G
L2 L1 G1 W
C | -@D1 4-Mx1—| B B
T Teed RSt e B
— /L = @ = @ *
x = I b -
T ﬂ — i 1 i T
hy T T 1 I H,LJ
E P | M xli _E we | N
Peso
Dimensoes do Bloco (mm) Dimensoes do Trilho (mm) C?r?a. Ca“?’a.
Dinamica Estatica .
Bloco Trilho
W W, B B C L L L G G Db K K K M T W H Mxl, P E CkN) C, &kN) kg keg/m
3B P 58 26.48 36.49  0.51
48 55.4 3 6.5 225 12 6 5 6 9 14 Mx6 8 23 22 M6xI2 60 20 3.05
50 116  78.6 32.75 49.44 .69
40 110 70 38.74 52.19  0.88
60 67 40 10 22 12 6 5 65 10.8 16 M8I0 85 28 26 M8xI5 80 20 4.31
60 133 93 47.27 69.16  1.16
50 123 80 49.52 69.16  1.45
70 7 50 10 234 12 7 5 9 126 165 M8x12 10.2 34 29 M8IT 80 20 6.14
T2 148.8 105.8 60.21 91.63  1.92
60 148 97 T7.57 102.711  2.73
8 91 60 13 245 12.9 10 85 85 20.5 20.5 MIOxI7T 16 45 38 MI2x24 105 22.5 10.25
80 179.8 128.8 94.54 136.46  3.61
1727 117 114.44 148.33  4.17
100 106 75 12.5 26 129 11 85 12 19 185 MI2xI8 17.5 53 44 Mi4x25 120 30 14.92
95 210.8 155.8 139.35 196.2  5.49




(6) Dimensoes para PGHR-R (Montagem do Trilho para Cima)

N° Modelo

PGH20R
PGH25R
PGH30R
PGH35R
PGH45R

PGH55R

HIWIN.
MC 01/2011

Hr

WR
20
23
28
34
45

53

@d
E P

Dimensoes do Trilho [mm)
HR D h d
17.5 9.5 8.5 6
22 11 9 7
26 14 12 9
29 14 12 9
38 20 17 14
b4 23 20 16

60

60

80

80

105

120

20

20

20

20

22.5

30

Montagem
do tampao

no trilho

(mm)
M5x16
M6x20
M8x25
M8x25
M12x35

M14x45

Peso

(kg/m)
2.05

3.05

10.25

14.92
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Guias Lineares
SE Opcional

2-10 SE Type - Guia Linear para Alta Temperatura

2-10-1 Informacoes Gerais

(1) Caracteristicas
O Utilizacdo de pecas metdlicas; (se a vedacao for necesséria, a borracha para alta-temperaturas esta
disponivel).
O Excelente resisténcia a temperatura; servico sob temperaturas de 150 ° C.

(2) Aplicacdes
O Equipamentos de tratamento térmico,
O Aplicagdes usando vacuo (sem dispersao de vapor a partir de plastico ou borracha).
O Equipamento de solda.

2-10-2 Estrutura

Raspador de Ago, ou

Bl
Vedacao para alta temperatura /Qco
L 4

Tampao de cobre

Recirculador de Metal

Trilho

2-10-3 Especificacao
(1) Adicionar “/ SE”, ap6s a especificacdo das guias lineares
Ex. HGW25CA2R1000Z0PII + ZZ / SE

2-10-4 Dimensoes do Tampao

Tabela 2-10
Diametro do Tampao Espessura do Tampao
ltem Tamanho do parafuso
(mm) (mm)
C3 M3 6.15 1.2
C4 M4 7.65 1.2
C5 M5 9.65 2.5
C6 Mé 1115 2.8
C8 M8 14.15 819
C12 M12 20.15 4
Cl4 M14 23.15 4

Cl16 M16 26.15 4
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2-11 RCType - Tampao Reforcado

. Tampao (plastico duro)

0 Tampao reforcado consiste em um material de plastico duro e O-ring ' -
(anél elastico).
O plastico duro é feito de resina sintética que se caracteriza pela 0-Ring (anel elastico)

resisténcia ao 6leo e a abrasdo; o-Ring é feito de borracha que se

caracteriza pela resisténcia ao dleo e elasticidade. A estrutura é
mostrada na ilustracao a direita. 1l
2-11-1 Caracteristicas do Tampao Reforcado §

(1) Eliminacdo de erros durante a montagem

0-Ring (anél elastico) elimina alguns erros causados pela a criacdo de furos, e mantém o aperto de ajuste entre a
tampa e o furo, durante a montagem da maquina.

(2) Resisténcia a vibracdo e choques

0-Ring elastico impedi o afrouxamento da tampa durante as vibracdes, causadas por forcas externas quem agem
sobre os trilhos.

(3) Alta desempenho de protecdo contra sujeira

0 Tampao Reforcado e O-ring [ anél elastico) é projetado para entrar em contato com o orificio de montagem, e
eliminar a folga entre a tampa e o furo de montagem, resultando em uma excelente protecao contra sujeira.

(4) Prolongamento de vida-util

A vida util da guia é prolongada devido a suavidade do tritlho na superficie, apds a instalacdo do tampao reforcado
evita-se os danos causados na vedacao inferior durante o funcionamento.

2-11-2 Especificacao

(1) Tipo ndo-intercambiavel - Adicionar “/ RC”, apds a especificacio das guias lineares
Ex. HGW25CC2R1600ZAPII+ZZ/RC

(2) Tipo intercambiavel -Adicionar “+ RC”, apds a especificacdo das guias lineares
EX. HGR25R1600P +RC

2-11-3 Dimensoes do Tampao Reforcado

D
| | |
- -
|
[
Ndmero do Tamanho do Diametro (mm) Tamanho do trilho
Modelo  parafuso D H HGR EGR MGNR RGR
RC3 W3 6.15 13 15 1215
RCA e 7.65 L1 5 150 15
RC5 W5 9.8 3 2 2 20
RC6 6 1.4 2.8 % 9530 %
RC8 W8 14.6 3.5 30:35 35300 3035
RCI2 M2 20.5 4 15 15
RCI4 M4 23.5 5 55 55

RC16 M16 26.6 5 65 65
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3. Formulario de Inquerito para Guia Linear HIWIN

Cliente: Data:
Confirmado por:
Tel: Fax.:
. L N° do
Tipo de Maquina: Desenho:
Eixo OXx Oy 0Oz 0O Outros | ]

Posicao de Instalacao

N° do Modelo

Montagem do Trilho| LI R (por cimal) LI T (por baixo) L1 U (por cima, com furo largo)

Protecao contra [ Dupla vedacao + Vedacao inferior (DD) [J Dupla vedacao + Raspador + Vedacao inferior (KK]
sujeira [ Vedacdo + Raspador + Vedacdo inferior (ZZ) O Vedacao + Vedacao inferior (U)

Opcao especial [ Steel end cap (SE) [ Auto-Lubrificacdo (E2)

Lubrificacao L] Graxeira [ Conjunto (6leo) ] Outros

Emenda L1 Nao LI Sim

N° de Trilho por Eixo | C11(1) 2 I H(3) [J Outros

Por favor, marque “X” no [] para indicar as instrucées de preenchimento.

el O O O
% -|—<:b— % 5 % = _¢}+
oporiiia e 0 O O O
Direcao de injecao D . D - D D D D
B = 4 B 4 R ==t
E3 D MD D D D E4

OE1T 0OE2 OE3 OE4




